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1 INFORMACJE O PRZEDMIOCIE

NAZWA PRZEDMIOTU Modernizacja sterowania maszyn i urzadzen technologicznych

NAZWA PRZEDMIOTU

Modernization of Machines and Equipment Control
W JEZYKU ANGIELSKIM

KOD PRZEDMIOTU A308
KATEGORIA PRZEDMIOTU Przedmioty specjalno$ciowe
LiczBAa PUNKTOW ECTS 3.00
SEMESTRY 6

2 RODZAJ ZAJEC, LICZBA GODZIN W PLANIE STUDIOW

LABORATORIUM
SEMESTR WYKLAD CWICZENIA LABORATORIUM| KOMPUTERO- PROJEKT SEMINARIUM
WE
6 15 0 15 0 0 0

3 CELE PRZEDMIOTU

Cel 1 Poznanie wspoélczesnych wymagan stawianych uktadom sterowania maszyn i urzadzen oraz zasad i procedur
ich modernizacji.

Cel 2 Okresla ekonomiczne i techniczne korzysci modernizacji.

Kod archiwizacji: F2053F6D
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4 WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI I INNYCH
KOMPETENCJI

1 Znajomosé podstaw sterowania logicznego i numerycznego.

2 Znajomo$é elementow sterowania maszyn i urzadzen.

3 Znajomosé zasad sterowania napedami elektrycznymi, hydraulicznymi i pneumatycznymi.

4 Znajomosé podstaw dziatania serwonapeddw.

5 EFEKTY KSZTALCENIA

EK1 Wiedza Rozumie i jest w stanie opisa¢ korzysci ekonomiczne, techniczne i sSrodowiskowe ptynace z moderni-
zacji.

EK2 Wiedza Jest w stanie scharakteryzowaé¢ zasady implementacji uktadéw PLC, CNC i nowoczesnych napedéow
elektrycznych.

EK3 Umiejetnosci Potrafi zmodernizowaé sterowanie poprzez dobor uktadu PLC i jesli trzeba wymiane elemen-
tow osprzetu elektrycznego.

EK4 Umiejetnosci Potrafi zmodernizowaé sterowanie obrabiarki CNC i okresli¢ zalozenia do doboru jej napedow.

6 TRESCI PROGRAMOWE

WYKELAD

Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBA
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN

W1 Definicje i pojecia podstawowe. Cele modernizacji sterowania: nowe mozliwosci 5
technologiczne i korzysci ekonomiczne.

W2 Analiza mozliwosci modernizacji i okreslenie jej zakresu. 2

W3 Zasady implementacji uktadow sterowania numerycznego CNC. 2
Wymagania odno$nie uktadéw pomiarowych, serwonapedowych, napedow

W4 . . 3
pomocniczych obrabiarki.
Sposoby przenoszenia funkcji realizowanych na przekaznikach na sterowniki

W5 2
programowalne PLC.

W6 Zastepowanie analogowych ukladéw napedowych uktadami cyfrowymi. 2
Zagadnienia zwiazane z modernizacja maszyn i urzadzenn w aspekcie znaku

W7 . . 2
bezpieczenistwa CE.

LABORATORIUM

Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBa

OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN
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LABORATORIUM

Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBa
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN
Modernizacja ukladoéw sterowania logicznego: obrabiarek, urzadzen

L1 . .. . . 4
technologicznych i innych urzadzen technicznych.

L2 Zastosowanie rozproszonych wej$¢ - wyjs¢ w oparciu o ethernetowa sie¢ 9
przemystowa.

L3 Modernizacja napedéw maszyn i urzadzen. 2

L4 Modernizacja serwonapedéw obrabiarek CNC. 2

L5 Przyktad zastapienia konwencjonalnego uktadu sterowania sekwencyjnego 5
programowalnym ukladem sterowania logicznego (PLC) na przykladzie CPP TOR.
Procedura doboru uktadu sterowania CNC, uktadéw napedowych oraz uktadow

L6 . . . . . 2
wejscia-wyjscia do istniejacej maszyny na przyktadzie tokarki TKX.

L7 Zaliczenie 1

7 NARZEDZIA DYDAKTYCZNE

N1 Wyktady

N2 Cwiczenia laboratoryjne

N3 Prezentacje multimedialne
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8 OBCIAZENIE PRACA STUDENTA

FORMA AKTYWNOSCI

SREDNIA LICZBA GODZIN
NA ZREALIZOWANIE

AKTYWNOSCI
Godziny kontaktowe z nauczycielem akademickim, w tym:
Godziny wynikajace z planu studiow 0
Konsultacje przedmiotowe 3
Egzaminy i zaliczenia w sesji 2

Godziny bez udzialu nauczyciela akademickiego wynikajgce z nakladu pracy studenta, w tym:

Przygotowanie sie do zaje¢, w tym studiowanie zalecanej literatury 27
Opracowanie wynikow 10
Przygotowanie raportu, projektu, prezentacji, dyskusji 18
SUMARYCZNA LICZBA GODZIN DLA PRZEDMIOTU WYNIKAJACA Z 60
CALEGO NAKEADU PRACY STUDENTA

SUMARYCZNA LICZBA PUNKTOW ECTS DLA PRZEDMIOTU 3.00

9 SPOSOBY OCENY

OCENA FORMUJACA

F1 Sprawozdanie z ¢wiczenia laboratoryjnego

F2 Kolokwium

OCENA PODSUMOWUJACA

P1 Srednia wazona ocen formujacych

WARUNKI ZALICZENIA PRZEDMIOTU

‘W1 Koniecznosé uzyskania oceny pozytywnej z kazdego efektu ksztalcenia.

‘W2 Ocena koricowa ustalana jest na podstawie sredniej wazonej ocen ze sprawozdania i kolokwium.

OCENA AKTYWNOSCI BEZ UDZIALU NAUCZYCIELA

B1 Test

KRYTERIA OCENY

EFEKT KSZTALCENIA 1

NA OCENE 2.0 -
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NA OCENE 3.0 Potrafi omo6wié korzysci techniczne i ekonomiczne ptynace z modernizacji.
NA OCENE 3.5 -
NA OCENE 4.0 -
NA OCENE 4.5 -
NA OCENE 5.0 -
EFEKT KSZTALCENIA 2
NA OCENE 2.0 -
NA OCENE 3.5 -
NA OCENE 4.0 -
NA OCENE 4.5 -
NA OCENE 5.0 -
EFEKT KSZTALCENIA 3
NA OCENE 2.0 -
NA OCENE 3.0 Pot.raﬁ przeprowadzié iloéc,iowad i jakosciowa inwentaryzacje WE/ WY. W oparciu
o nig potrafi zaproponowaé¢ optymalng strukture systemu sterowania PLC
NA OCENE 3.5 -
NA OCENE 4.0 -
NA OCENE 4.5 -
NA OCENE 5.0 -
EFEKT KSZTALCENIA 4
NA OCENE 2.0 -
NA OCENE 3.0 ig?;:;iiy gf\)}]éo'm serwonapedow. Okresla wymagania do doboru ukltadu
NA OCENE 3.5 -
NA OCENE 4.0 -
NA OCENE 4.5 -
NA OCENE 5.0 -
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10 MACIERZ REALIZACJI PRZEDMIOTU

ODNIESIENIE
DANEGO EFEKTU
EFEKT Do SZCZEGOL,O_ CELE TRESCI NARZEDZIA
WYCH EFEKTOW SPOSOBY OCENY
KSZTALCENIA PRZEDMIOTU PROGRAMOWE DYDAKTYCZNE
ZDEFINIOWA-
NYCH DLA
PROGRAMU
EK1 K1 W20 Cel 2 W1 W2 L1 N1 N3 F2 P1
EK2 K1_W14 Cel 1 WIWENIWE 1 N1 N2 N F2 P1
K1 UBO0S,
EK3 K1_UBO02, Cel 1 L1 L2L3L5L6 N2 F1F2 P1
K1 UBO01
K1 UBO0S,
EK4 K1_UBO02, Cel 1 L4 L6 N2 F1 F2 P1
K1 UBO01
11 WYKAZ LITERATURY
LITERATURA PODSTAWOWA
[1 | Honczarenko J. — Elastyczna automatyzacja wytwarzania. Obrabiarki i systemy obrébkowe, Warszawa, 2000,
WNT.
[2 | Kosmol J. — Automatyzacja obrabiarek i obrobki skrawaniem, Warszawa, 1995, WNT.
LITERATURA UZUPELNIAJACA
[1 ] Pritschow G. — Technika sterowania obrabiarkami i robotami przemystowymi, Wroctaw, 1995, Oficyna Wy-

dawnicza Politechniki Wroctawskie;j.

[2 | Pietrusiewicz K., Dworak P. — Programowalne sterowniki automatyki PAS, Poznan, 2007, Wyd. Nakom.

12 INFORMACJE O NAUCZYCIELACH AKADEMICKICH

OSOBA ODPOWIEDZIALNA ZA KARTE

dr inz. Antoni, Jan Szymczak (kontakt: szymczak@mech.pk.edu.pl)

OSOBY PROWADZACE PRZEDMIOT

1 dr inz. Antoni, Jan Szymczak (kontakt: szymczak@mé.mech.pk.edu.pl)

2 mgr inz. Jarostaw Zych (kontakt: zych@m6.mech.pk.edu.pl)
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13 ZATWIERDZENIE KARTY PRZEDMIOTU DO REALIZACIJI

(miejscowosé, data) (odpowiedzialny za przedmiot) (dziekan)

PRZYJMUJE DO REALIZACJI (data i podpisy oséb prowadzacych przedmiot)
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