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1 INFORMACJE O PRZEDMIOCIE

NAZWA PRZEDMIOTU

Technologie odlewania, spajania, spiekania i obrébki plastycznej

NAZWA PRZEDMIOTU
W JEZYKU ANGIELSKIM

Casting, welding, forming and sintering technologies

KoDp PRZEDMIOTU

W210

KATEGORIA PRZEDMIOTU

Przedmioty kierunkowe

LiczBa PUNKTOW ECTS

2.00

SEMESTRY

5

2 RODZAJ ZAJEC, LICZBA GODZIN W PLANIE STUDIOW

LABORATORIUM
SEMESTR WYKLAD CWICZENIA LABORATORIUM| KOMPUTERO- PROJEKT SEMINARIUM
WE
5 15 0 15 0 0 0

3 CELE PRZEDMIOTU

Cel 1 Zapoznanie z technologiami odlewania, spiekania, obrobki plastycznej i spajania.

Kod archiwizacji: B659C88B
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4 WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI I INNYCH
KOMPETENCJI

1 Podstawowa wiedza z zakresu nauki o materiatach.

5 EFEKTY KSZTALCENIA

EK1 Wiedza Student, ktory zaliczyl przedmiot jest w stanie scharakteryzowaé procesy technologiczne odlewania,
spajania, spiekania i obrobki plastycznej.

EK2 Wiedza Student, ktory zaliczyl przedmiot jest w stanie wymieni¢ podstawowe warunki termodynamiczne
realizacji procesé6w technologicznych: odlewania, spajania, spiekania i obrobki plastycznej oraz opisaé ich
wplyw na przebieg ww. proceséw.

EK3 Umiejetnosci Student, ktoéry zaliczyl przedmiot potrafi dobra¢ rodzaj procesu technologicznego odlewania,
spajania, spiekania i obrobki plastycznej do wytwarzania danego wyrobu.

EK4 Umiejetnosci Student, ktory zaliczyt przedmiot potrafi dobra¢ rodzaje (gatunki) materialow przetwarza-
nych w technologiach odlewania, spajania, spiekania i obrobki plastyczne;j.

6 TRESCI PROGRAMOWE

WYKLAD
Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBa
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN
W1 Miejsce i rola odlewania, spajania, spiekania i obrébki plastycznej w technologii 5
maszyn.
W2 Stopy odlewnicze. Metody i technologia odlewania. 3
W3 Podstawy proceséow spajania. Metody spajania i ich wybér. 3
Metody wytwarzania i wlasnosci proszkéw metali. Metody formowania ksztaltek.
W4 Technologie spiekania w fazie stalej, z udziatem fazy cieklej i spiekania 3
aktywowanego.
W5 Podstawy fizyczne i warunki termodynamiczne proceséw obrobki plastyczne;j. 4
Technologie walcowania, ciagnienia, wyciskania, kucia i tloczenia.
LABORATORIUM
Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBa
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN
L1 Zaprojektowanie i wykonanie formy odlewniczej. 4
L2 Badania procesow spajania. Doboér i sterowanie parametrami spajania. 4
L3 Badania wlasnosci fizycznych i technologicznych proszkow. Formowanie ksztaltek. 3
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LABORATORIUM
Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBa
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN
L4 Badania procesow tloczenia blach. Badania proceséw wyciskania i kucia 4
matrycowego.

7 NARZEDZIA DYDAKTYCZNE

N1 Wyktady

N2 Cwiczenia laboratoryjne

8 OBCIAZENIE PRACA STUDENTA

FORMA AKTYWNOSCI

SREDNIA LICZBA GODZIN
NA ZREALIZOWANIE

AKTYWNOSCI
Godziny kontaktowe z nauczycielem akademickim, w tym:
Godziny wynikajace z planu studiow 0
Konsultacje przedmiotowe 2
Egzaminy i zaliczenia w sesji 2

Godziny bez udzialu nauczyciela akademickiego wynikajace z nakladu p

racy studenta, w tym:

Przygotowanie sie do zajeé¢, w tym studiowanie zalecanej literatury 12
Opracowanie wynikow 8

Przygotowanie raportu, projektu, prezentacji, dyskusji 6

SUMARYCZNA LICZBA GODZIN DLA PRZEDMIOTU WYNIKAJACA Z 30
CALEGO NAKLADU PRACY STUDENTA

SUMARYCZNA LICZBA PUNKTOW ECTS DLA PRZEDMIOTU 2.00

9 SPOSOBY OCENY

OCENA FORMUJACA

F1 Test

OCENA PODSUMOWUJACA

P1 Srednia wazona ocen formujacych
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WARUNKI ZALICZENIA PRZEDMIOTU

‘W1 Wykonanie sprawozdan z ¢wiczeri laboratoryjnych
‘W2 Koniecznosé uzyskania oceny pozytywnej z kazdego efektu ksztalcenia

W3 Ocena konicowa ustalana jest na podstawie Sredniej arytmetycznej ocen (punktéw) ze wszystkich przeprowa-
dzonych testow

OCENA AKTYWNOSCI BEZ UDZIALU NAUCZYCIELA

B1 Test

KRYTERIA OCENY

EFEKT KSZTALCENIA 1
NA OCENE 2.0 -
NA OCENE 3.0 SS;;cll{t:Illtiapiotorsrﬁé Elfidsléail;fc’)s;fe;harakterystykq proceséw odlewania, spajania,
NA OCENE 3.5 -
NA OCENE 4.0 -
NA OCENE 4.5 -
NA OCENE 5.0 -
EFEKT KSZTALCENIA 2
NA OCENE 2.0 -
NA OCENE 3.0 Student pptraﬁ wymienié igi(’)wne. wafrunki. termo@ynarflic§ne proceséviz
technologicznych: odlewania, spajania, spiekania i obrobki plastyczne;j.
NA OCENE 3.5 -
NA OCENE 4.0 -
NA OCENE 4.5 -
NA OCENE 5.0 -
EFEKT KSZTALCENIA 3
NA OCENE 2.0 -
Student potrafi okresli¢ rodzaj procesu (w zakresie technologii; odlewania,
NaA OCENE 3.0 spajania, spiekania i obrobki plastycznej), ktory nadaje sie¢ do wytworzenia
danego wyrobu.
NA OCENE 3.5 -
NA OCENE 4.0 -
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NA OCENE 4.5 -
NA OCENE 5.0 -
EFEKT KSZTALCENIA 4
NA OCENE 2.0 -
Student potrafi wskaza¢ rodzaje lub gatunki materiatéow, ktére nadaja sie do
NA OCENE 3.0 przetwarzania w procesach technologicznych: odlewania, spajania, spiekania
i obrobki plastycznej.
NA OCENE 3.5 -
NA OCENE 4.0 -
NA OCENE 4.5 -
NA OCENE 5.0 -

10 MACIERZ REALIZACJI PRZEDMIOTU

ODNIESIENIE
DANEGO EFEKTU
EFEKT Do SZCZEGOL,O_ CELE TRESCI NARZEDZIA
WYCH EFEKTOW SPOSOBY OCENY
KSZTALCENIA PRZEDMIOTU PROGRAMOWE DYDAKTYCZNE
ZDEFINIOWA-
NYCH DLA
PROGRAMU
W1 W2 W3 W4
K1 W10
EK1 _ Cel 1 W5 L1 12 L3 14 N1 N2 F1P1
W2 W3 W4 W5
K1 W10
EK2 _ Cel 1 L2 L3 Ld N1 N2 F1P1
W1 W2 W3 W4
K1 UBO1
EK3 _ Cel 1 W5 L1 12 L3 14 N1 N2 F1P1
EKA4 K1_UBOI Cel 1 w2 Vgi’ E‘;‘l W5 N1 N2 F1 Pl

11 WYKAZ LITERATURY

LITERATURA PODSTAWOWA

[1 ] Tabor A. — Odlewnictwo, Krakow, 2007, Politechnika Krakowska

[2 | Praca zbiorowa — Poradnik inzyniera. Spawalnictwo, Warszawa, 2005, WNT
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[3 | Cias A., Frydrych H., Pieczonka T. — Zarys metalurgii proszkéw, Warszawa, 1992, Wydawnictwo Szkolne
i Pedagogiczne

[4 | Siviczak J. (red.) — Procesy przerdbki plastycznej, Krakow, 2003, AKAPIT

LITERATURA UZUPELNIAJACA

[1 ] Tabor A., Raczka J. — Projektowanie odlewdw i technologii form, Krakow, 1998, FOTOBIT
[2 | Gourd L. M. — Podstawy technologii spawalniczych, Warszawa, 1997, WNT

[3 | Klimpel A. — Technologie napawania i natryskiwania cieplnego, Warszawa, 2000, WNT

[4 ] Nowacki J., Chudziniski M. — Lutowanie w budowie maszyn, Warszawa, 2007, WNT

[5 | Rutkowski W. — Projektowanie wtasciwosci wyrobdw spiekanych z proszkéw i widkien, Warszawa, 1997,
WNT

[6 | Missol W. — Spickane czesci maszyn, Katowice, 1978, Slask

LITERATURA DODATKOWA

[1 ] Okotiski S.: Obrébka plastyczna. Cwiczenia laboratoryjne (wersja elektroniczna: http://iim.mech.pk.edu.pl)

12 INFORMACJE O NAUCZYCIELACH AKADEMICKICH

OSOBA ODPOWIEDZIALNA ZA KARTE

dr hab. inz., prof. PK Stanistaw Okoriski (kontakt: okonski@mech.pk.edu.pl)

OSOBY PROWADZACE PRZEDMIOT

1 dr hab. inz., prof. PK Stanistaw Okorniski (kontakt: okonski@mech.pk.edu.pl)

dr inz. Ryszard Moszumariski (kontakt: rysmos@mech.pk.edu.pl)

dr inz. Krzysztof Zarebski (kontakt: kazar@mech.pk.edu.pl)

dr hab. inz., prof. PK Janusz Mikutla (kontakt: janusz.mikula@tlen.pl)

dr hab. inz., prof. PK Wojciech Wojciechowski (kontakt: wwojcie@mech.pk.edu.pl)
dr inz. Andrzej Sutkowski (kontakt: asul@mech.pk.edu.pl)

dr inz. Janusz Walter (kontakt: jwalter@mech.pk.edu.pl)

dr inz. Dariusz Mierzwiriski (kontakt: daro@mech.pk.edu.pl)

© 0w N o s woN

dr inz. Wactaw Ptak (kontakt: ptak@mech.pk.edu.pl)

10 dr inz. Jerzy Stanistaw Kowalski (kontakt: jskowal@mech.pk.edu.pl)
11 dr inz. Marek Nykiel (kontakt: mnykiel@mech.pk.edu.pl)

12 prof. dr hab. inz. Jan Kazior (kontakt: kazior@mech.pk.edu.pl)

13 dr inz. Marek Hebda (kontakt: mhebda@pk.edu.pl)

14 mgr inz. Mateusz Skaloni (kontakt: mateusz.skalon@mech.pk.edu.pl)
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13 ZATWIERDZENIE KARTY PRZEDMIOTU DO REALIZACIJI

(miejscowosé, data) (odpowiedzialny za przedmiot) (dziekan)

PRZYIJMUJE DO REALIZACJI (data i podpisy oséb prowadzacych przedmiot)
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