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1 INFORMACJE O PRZEDMIOCIE

NAZWA PRZEDMIOTU Materiaty dodatkowe i urzadzenia spawalnicze

NAZWA PRZEDMIOTU

Additional materials and equipment of welding
W JEZYKU ANGIELSKIM

KoD PRZEDMIOTU WM IM oIS D2 14/15
KATEGORIA PRZEDMIOTU Przedmioty specjalno$ciowe
LiczBA PUNKTOW ECTS 4.00

SEMESTRY 5

2 RODZAJ ZAJEC, LICZBA GODZIN W PLANIE STUDIOW

LABORATORIUM
SEMESTR WYKLAD CWICZENIA LABORATORIUM| KOMPUTERO- PROJEKT SEMINARIUM
WE
5 30 0 0 0 30 0

3 CELE PRZEDMIOTU

Cel 1 Poznanie wlasno$ci materialow spawalniczych, ich zastosowania i doboru

Cel 2 Zapoznanie sie z budows i zasadami uzytkowania sprzetu spawalniczego

Kod archiwizacji: CB675122
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4 WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI I INNYCH

KOMPETENCJI

1 Bez wymagan wstepnych

5 EFEKTY KSZTALCENIA

EK1 Wiedza Posiada wiedze na temat materialéw spawalniczych i ich wlasnosci, stosowanych w procesach spa-

wania, napawania i procesach pokrewnych

EK2 Wiedza Zna i rozumie kryteria doboru spawalniczych materiatéw dodatkowych do okre§lonych zastosowan

EK3 Wiedza Posiada podstawowsa wiedze na temat budowy, obsltugi i zastosowania urzadzeri spawalniczych.

EK4 Umiejetnosci Potrafi dokonaé¢ analizy przydatnosci urzadzeni i sprzetu spawalniczego dla danego procesu

technologicznego spajania

6 TRESCI PROGRAMOWE

WYKEAD

Lp

TEMATYKA ZAJEC
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH

LiczBA
GODZIN

Gazy techniczne, wlasnosci, zastosowanie, gazy do spawania i ciecia, gazy do
spawania w ostonach gazow, butle do gazéw technicznych, transport

i magazynowanie, zgrozenia wystepujace przy obstudze butli z gazami sprezonymi,
skroplonymi i rozpuszczonymi pod ci$nieniem

Materiaty dodatkowe do spawania i napawnia, elektrody otulone do recznego
tukowego spawania i napawnia, wlasnosci, zastosowanie, zasady oznaczania, rola
otuliny w procesie spawania, elektrody nietopliwe do spawania w ostonach gazow,
druty elektrodowe, pelne i rdzeniowe, oznaczanie, zastosowanie. Topniki do
spawania i napawania gazowego, lutowania, topniki do spawania i napawania
automatycznego tukiem krytym, do spawania elektrozuzlowego, wtasnosci
topnikow. Kryteria doboru i doboér materialow dodatkowych do spawania

i napawania; elektrod otulonych, drutéw elektrodowych, topnikow.

Urzadzenia do spawania i ciecia gazowego, palniki, reduktory, pétautomaty
i automaty do ciecia maszynowego, maszyny portalowe

Spawalnicze zrodta pradu, spawarki pradu stalego i przemiennego, tansformatory
spawalnicze, przetwornice spawalnicze, spawarki prostownikowe, spawarki
inwertorowe, charakterystyki statyczne i dynamiczne spawarek, zalety i wady,
zasdtosowanie.

Urzadzenia do spawania pétautomatycznego w ostonach gazéw elektrodami
topliwymi metoda MAG i MIG, osprzet potatomatéw spawalniczych, urzadzenia
do spawania pétautomatycznego w ostonach gazow elektrodami nietopliwymi
metodg TIG. Automaty spawalnicze, klasyfikacja i podzial, automaty do spawania
tukiem krytym, automaty do spawania i napawania w ostonach gazéw ochronnych,
osprzet 1 wyposazenie

Urzadzenia do spawania i ciecia plazmowego, urzadzenia do spawania wiazka
elektronéw, urzadzenia do spawania i ciecia laserowego
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WYKEAD

Lp

TEMATYKA ZAJEC
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH

LiczBA
GODZIN

Urzadzenia do zgrzewania metali i tworzyw sztucznych, zgrzewarki do zgrzewania
oporowego zwarciowego, zgrzewarki liniowe, doczotowe, punktowe i garbowe,
budowa zgrzewarek, zgrzewarki do zgrzewania iskrowego, zgrzewarki
kondensatorowe, zgrzewarki specalne, charakterystyki zgrzewarek. Zgrzewarki
tarciowe, zgrzewarki do zgrzewania inercyjnego, zgrzewarki z wewnetrzym
mieszaniem metalu.

Zagrozenia przy obstudze urzadzen elektrycznych, bhp przy osbstudze sprzetu
spawalniczego

PROJEKT

Lp

TEMATYKA ZAJEC
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH

LiczBA
GODZIN

P1

Materiaty dodatkowe do spawania i napawania tukowego stali i zeliwa,
charakterystyki elektrod otulonych i drutéow elektrodowych; opracowanie
algorytmu doboru wlasciwych elektrod i drutéw elektrodowych dla okreslonych
gatunkow stali. Metody oceny wtasciwosci technologicznych elektrod otulonych,
otulin, topnikéw, drutéw elektrodowych litych i proszkowych, badania elektrod.

10

P2

Spawalnicze zrodta pradu do recznego spawania tukowego elektrodami otulonymi,
ocena przydatnosci na podstawie ich charakterystyk pradowych i wlasciwosci
techniczno-elsploatacyjnych - sprawnosci mocy uzytkowej, kosztéw eksploatacji,
wymiaréw, obstugi.

P3

Projekt stanowiska do zmechanizowanego spawania tukiem krytym, opracowanie
zalozen technicznych, wymagania i obstuga.

P4

Projekt stanowiska do zmechanizowanego napawania w ostonach gazow
ochronnych, opracowanie zatozen technicznych, wymagania i obstuga.

P5

Ocena wtasnosci technicznych i eksploatacyjnych zgrzewarek oporowych
przeznaczonych do zgrzewania punktowego, liniowego i doczotowego, opracowanie
mozliwosci ich przystosowania do zgrzewania specjalistycznego

i zmechanizowanego.

7 NARZEDZIA DYDAKTYCZNE

N1 Wyktady

N2 Dyskusja

N3 Prezentacje multimedialne
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8 OBCIAZENIE PRACA STUDENTA

FORMA AKTYWNOSCI

SREDNIA LICZBA GODZIN
NA ZREALIZOWANIE

AKTYWNOSCI
Godziny kontaktowe z nauczycielem akademickim, w tym:
Godziny wynikajace z planu studiow 0
Konsultacje przedmiotowe 15
Egzaminy i zaliczenia w sesji 5

Godziny bez udzialu nauczyciela akademickiego wynikajace z nakladu p

racy studenta, w tym:

Przygotowanie sie do zajeé¢, w tym studiowanie zalecanej literatury 10
Opracowanie wynikow 0
Przygotowanie raportu, projektu, prezentacji, dyskusji 30
SUMARYCZNA LICZBA GODZIN DLA PRZEDMIOTU WYNIKAJACA Z 60
CALEGO NAKEADU PRACY STUDENTA

SUMARYCZNA LICZBA PUNKTOW ECTS DLA PRZEDMIOTU 4.00

9 SPOSOBY OCENY
OCENA FORMUJACA

F1 Projekt indywidualny
F2 Kolokwium

OCENA PODSUMOWUJACA

P1 Srednia wazona ocen formujacych

WARUNKI ZALICZENIA PRZEDMIOTU

W1 a. Konieczno$é uzyskania oceny pozytywnej z kazdego efektu ksztalcenia.

W2 b. Ocena koricowa ustalana jest na podstawie $redniej wazonej, gdzie ocene z p
muje sie z waga 3/4

OCENA AKTYWNOSCI BEZ UDZIALU NAUCZYCIELA

B1 Projekt indywidualny

KRYTERIA OCENY

rojektu indywidualnego przyj-

EFEKT KSZTALCENIA 1
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Na

OCENE 2.0

Na

OCENE 3.0

Zna role materialow dodatkowych w prosesach spawania i proceséw pokrewnych

Na

OCENE 3.5

Na

OCENE 4.0

Na

OCENE 4.5

Na

OCENE 5.0

EFEKT KSZTALCENIA 2

Na

OCENE 2.0

Na

OCENE 3.0

Zna podstawowe kryteria doboru materialéw dodatkowych w podstawowych
procesach spawania

Na

OCENE 3.5

Na

OCENE 4.0

Na

OCENE 4.5

Na

OCENE 5.0

EFEKT KSZTALCENIA 3

Na

OCENE 2.0

Na

OCENE 3.0

Zna podzial i zastosowanie spawalniczych zrédel pradu

Na

OCENE 3.5

Na

OCENE 4.0

Na

OCENE 4.5

Na

OCENE 5.0

EFEKT KSZTALCENIA 4

Na

OCENE 2.0

Na

OCENE 3.0

Potrafi wykazaé¢ przydatnosé okreslonego zréodla pradu w danym procesie
spawania,

Na

OCENE 3.5

Na

OCENE 4.0

Na

OCENE 4.5

Na

OCENE 5.0
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10 MACIERZ REALIZACJI PRZEDMIOTU

ODNIESIENIE
DANEGO EFEKTU
EFEKT PO SZCZEGOL,O_ CELE TRESCI NARZEDZIA
WYCH EFEKTOW SPOSOBY OCENY
KSZTALCENIA PRZEDMIOTU PROGRAMOWE DYDAKTYCZNE
ZDEFINIOWA-
NYCH DLA
PROGRAMU
EK1 K1_W13 Cel 1 Cel 2 W1 W2 N1 N2 N3 F1 F2 P1
EK2 K1_W13 Cel 1 Cel 2 W2 N1 N2 N3 F1 F2 P1
W3 W4 W5 W6
K1 UBO05
EK3 _ Cel 1 Cel 2 W7 W8 N1 N2 N3 F1 F2 P1
EK4 K1 UBO0b5 Cel 1 Cel 2 W4 W5 N1 N2 N3 F1 F2 P1

11 WYKAZ LITERATURY

LITERATURA PODSTAWOWA

[1 | Praca zbiorowa — Poradnik inzyniera. Spawalnictwo, Warszawa, 2005, WNT
[2 | Pilarczyk J., PilarczykJ. — Spawanie i napawanie elektryczne metali, Katowice, 1996, Wyd. Slask

[3 | Dobaj E. — Maszyny i urzadzenia spawalnicze, Warszawa, 2005, WNT

LITERATURA UZUPELNIAJACA
[1 ] Klimpel A. — Technologia spawania i ciecia, Gliwice, 1998, Wyd. Politechniki Slaskiej

[2 | Klimpel A. — Technologia zgrzewania metali i tworzyw sztucznych, Gliwice, 1999, Wyd. Politechniki Slaskiej

LITERATURA DODATKOWA

[1 ] Katalogi materialow spawalniczych i urzadzen elektrycznych

12 INFORMACJE O NAUCZYCIELACH AKADEMICKICH

OSOBA ODPOWIEDZIALNA ZA KARTE

dr hab. inz., prof. PK Wojciech, Jan Wojciechowski (kontakt: wwojcie@mech.pk.edu.pl)

OSOBY PROWADZACE PRZEDMIOT

1 mgr inz. Michat Lach (kontakt: michallach85@02.pl)

2 dr hab. inz., prof. PK Wojciech Wojciechowski (kontakt: wwojcie@mech.pk.edu.pl)
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13 ZATWIERDZENIE KARTY PRZEDMIOTU DO REALIZACIJI

(miejscowosé, data) (odpowiedzialny za przedmiot) (dziekan)

PRZYJMUJE DO REALIZACJI (data i podpisy oséb prowadzacych przedmiot)

Strona 7/7



