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1 INFORMACJE O PRZEDMIOCIE

Profil: Ogolnoakademicki

Kod kierunku: P

NAZWA PRZEDMIOTU

Metody spajania materiatow

NAZWA PRZEDMIOTU
W JEZYKU ANGIELSKIM

Material Bonding Methods

KoDp PRZEDMIOTU

P306

KATEGORIA PRZEDMIOTU

Przedmioty specjalno$ciowe

LiczBa PUNKTOW ECTS

4.00

SEMESTRY

5

2 RODZAJ ZAJEC, LICZBA GODZIN W PLANIE STUDIOW

LABORATORIUM

SEMESTR WYKLAD CWICZENIA LABORATORIUM| KOMPUTERO- PROJEKT SEMINARIUM
WE
5 30 0 30 0 0 0

3 CELE PRZEDMIOTU

Cel 1 Zapoznanie sie z fizycznymi podstawami proceséw spajania

Cel 2 Zapoznanie sie z podstawowymi metodami i technikami spajania materialéw inzynierskich

Cel 3 Zapoznanie sie z zasadami doboru materialéw dodatkowych i parametréow spajania materiatow.

Cel 4 Nabycie umiejetnoséci doboru metod spajania dla okreslonych grup materiatowych.

Kod archiwizacji: 009FEBFF
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4 WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI I INNYCH
KOMPETENCJI

1 bez wymagan wstepnych

5 EFEKTY KSZTALCENIA

EK1 Wiedza Ma podstawowa wiedze na temat fizycznych podstaw procesu spajania.

EK2 Wiedza Ma wiedze na temat podstawowych metod i technik spajania materialéw inzynierskich oraz zasad
ich doboru w zaleznosci od wtasciwosci materiatéw oraz warunkéw ich eksploatacji.

EK3 Umiejetnosci Potrafi zaprojektowaé proste procesy spajania materialow inzynierskich oraz dobra¢ parame-
try spajania, odpowiednie materialy dodatkowe i urzadzenia techniczne do ich realizacji.

EK4 Umiejetnosci Potrafi opracowaé karte technologiczna spajania.

6 TRESCI PROGRAMOWE

LABORATORIUM

TEMATYKA ZAJEC LiczBa

Lp . h
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN

Spawanie gazowe i ciecie tlenem - przygotowanie karty technologicznej procesu
L1 ciecia tlenem i karty technologicznej spawania gazowego. Wykonanie procesu 3
ciecia. Wykonanie ztaczy spawanych.

Spawanie tukowe elektroda otulona - przygotowanie kart technologicznych procesu
L2 spawania lukowego elektroda otulona. Wykonanie zaprojektowanych ztaczy 3
spawanych.

Spawanie metodg MAG/MIG - przygotowanie kart technologicznych procesu

L3 spawania metoda MAG/MIG. Wykonanie zaprojektowanych ztaczy spawanych. 3

L4 Spawanie toda TIG - przygotowanie kart technologicznych procesu spawania 5
metoda TIG. Wykonanie zaprojektowanych ztaczy spawanych.
Automatyczne spawanie pod topnikiem - przygotowanie kart technologicznych

L5 . s . . 2
procesu spawania pod topnikiem. Wykonanie zaprojektowanych zlaczy spawanych.

L6 Ciecie plazmowe - przygotowanie karty technologicznej procesu ciecia plazmowego. 5

Wycinanie elementéw zgodnie z zaprojektowana karta technologiczna.

Zgrzewanie oporowe - przygotowanie karty technologicznej zgrzewania oporowego
L7 doczotowego, przygotowanie karty technologicznej zgrzewania oporowego 2
punktowego. Wykonanie zaprojektowanych polaczen zgrzewanych.

Zgrzewanie tarciowe - przygotowanie karty technologicznej zgrzewania tarciowego.

L8 Wykonanie zaprojektowanych polaczen zgrzewanych.

Ogledziny zewnetrzne wykonanych potaczen spawanych. Przeprowadzenie badan
L9 nieniszczacych; penetracyjnych i ultradzwiekowych. Wstepna ocena jakosci 4
wykonanych ztaczy spawanych. Wykonanie protokotu z przeprowadzonych badan.
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LABORATORIUM
Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBa
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN
.10 Ocena jakosci wykonanych polaczen zgrzewanych. Wykonanie protokotu 5
z przeprowadzonych badan.
L11 Ocena jakosci powierzchni cietych tlenem i plazmg. Wykonanie protokotu 5
z przeprowadzonych badan.
L12 Zajecia uzupelniajace 2
L13 Zaliczenie 1
WYKLAD
Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBa
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN
W1 Fizyczne podstawy spajania materialéw, mechanizm powstawania ztacza 5
spawanego.
Przeglad metod spajania materiatow inzynierskich: spawanie gazowe, spawanie
tukowe, spawanie w ostonie gazéw ochronnych elektroda topliwa, spawanie
W2 w ostonie gazéw ochronnych elektroda nietopliwa, spawanie tukiem krytym, 10
spawanie elektrozuzlowe, spawanie plazmowe, spawanie wiazka elektronéw,
spawanie laserowe.
W3 Przeglad metod zgrzewania: zgrzewanie oporowe, zgrzewanie tarciowe, zgrzewanie 5
dyfuzyjne, zgrzewanie intruzyjne.
Spajalnos¢ materiatéw inzynierskich. Metody badan spawalnosci materiatéw
W4 L . . 3 4
inzynierskich. Metody badan potaczeri spawanych.
W5 Ocena przydatnosci metod spajania poszczegdlnych grup materiatlowych. Ocena 3
jakosci potaczen spawanych.
W6 Charakterystyka materialow dodatkowych i urzadzen spawalniczych. 4
W7 Zasady projektowania proceséw spawania i zgrzewania. Podstawowe parametry 4
technologiczne proceséw spajania. Zabiegi cieplne przed i po spawaniu.
W8 Zaliczenie 1

7 NARZEDZIA DYDAKTYCZNE

N1 Wyktady

N2 Cwiczenia laboratoryjne

N3 Konsultacje
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8 OBCIAZENIE PRACA STUDENTA

FORMA AKTYWNOSCI

SREDNIA LICZBA GODZIN
NA ZREALIZOWANIE

AKTYWNOSCI
Godziny kontaktowe z nauczycielem akademickim, w tym:
Godziny wynikajace z planu studiow 0
Konsultacje przedmiotowe 14
Egzaminy i zaliczenia w sesji 2

Godziny bez udzialu nauczyciela akademickiego wynikajace z nakladu p

racy studenta, w tym:

Przygotowanie sie do zaje¢, w tym studiowanie zalecanej literatury 20
Opracowanie wynikow 14
Przygotowanie raportu, projektu, prezentacji, dyskusji 10
SUMARYCZNA LICZBA GODZIN DLA PRZEDMIOTU WYNIKAJACA Z 60
CALEGO NAKEADU PRACY STUDENTA

SUMARYCZNA LICZBA PUNKTOW ECTS DLA PRZEDMIOTU 4.00

9 SPOSOBY OCENY
OCENA FORMUJACA

F1 Sprawozdanie z ¢wiczenia laboratoryjnego

F2 Test

OCENA PODSUMOWUJACA

P1 Srednia wazona ocen formujacych
P2 Egzamin pisemny

WARUNKI ZALICZENIA PRZEDMIOTU

W1 Ocena konicowa ustalana jest na podstawie §redniej wazonej ocen formujacych
‘W2 Koniecznosé uzyskania oceny pozytywnej z kazdego efektu ksztalcenia.

W3 Wymagana obecnosé na wszystkich zajeciach laboratoryjnych

KRYTERIA OCENY

EFEKT KSZTALCENIA 1

NA OCENE 2.0
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NA OCENE 3.0 Zna fizyczne podstawy procesu spajania.
NA OCENE 3.5 -
NA OCENE 4.0 -
NA OCENE 4.5 -
NA OCENE 5.0 -
EFEKT KSZTALCENIA 2
NA OCENE 2.0 -
Zna podstawowe metody i techniki spajania materialéw inzynierskich oraz zasady
NaA OCENE 3.0 ich doboru w zaleznosci od wtasciwosci materiatéw oraz warunkéw ich
eksploatacji.
NA OCENE 3.5 -
NA OCENE 4.0 -
NA OCENE 4.5 -
NA OCENE 5.0 -
EFEKT KSZTALCENIA 3
NA OCENE 2.0 -
Potrafi zaprojektowaé proste procesy spajania materialéw inzynierskich oraz
NA OCENE 3.0 dobraé¢ podstawowe parametry spajania, odpowiednie materiaty dodatkowe
i urzadzenia techniczne do ich realizacji.
NA OCENE 3.5 -
NA OCENE 4.0 -
NA OCENE 4.5 -
NA OCENE 5.0 -
EFEKT KSZTALCENIA 4
NA OCENE 2.0 -
NA OCENE 3.0 Potrafi opracowaé¢ wstepna karte technologiczna spajania.
NA OCENE 3.5 -
NA OCENE 4.0 -
NA OCENE 4.5 -
NA OCENE 5.0 -
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10 MACIERZ REALIZACJI PRZEDMIOTU

ODNIESIENIE
DANEGO EFEKTU
EFEKT PO SZCZEGOL,O_ CELE TRESCI NARZEDZIA
WYCH EFEKTOW SPOSOBY OCENY
KSZTALCENIA PRZEDMIOTU PROGRAMOWE DYDAKTYCZNE
ZDEFINIOWA-
NYCH DLA
PROGRAMU
EK1 K1 W16 Cel 1 L1 L2 W1 N1 N2 N3 F1 F2 P1
L1 L2L3L4L5
K1 W10
EK2 _ Cel 2 L6 L7 W2 W3 N1 N2 N3 F1 F2 P1
L8 L9 L10 L11
K1 UBO05
EK3 _ Cel 3 W4 W5 W6 N1 N2 N3 F1 F2 P1
L9 L10 L11 L12
K1 U003
EK4 _ Cel 4 L13 WT WS N1 N2 N3 F1 F2 P1

11 WYKAZ LITERATURY

LITERATURA PODSTAWOWA

[1 | Praca zbiorowa — Poradnik Inzyniera. Spawalnictwo, Warszawa, 2003, WNT

[2 ] Klimpel A. — Spawanie, zgrzewanie i ciecie metali, Warszawa, 1999, WNT

LITERATURA UZUPELNIAJACA
[1 | Pilarczyk J., Pilarczyk J. — Spawanie i napawanie elektryczne metali, Katowice, 1996, Wydawnictwo Slask

[2 | Dobaj E. — Maszyny i urzqdzenia spawalnicze, Warszawa, 2002, WNT

12 INFORMACJE O NAUCZYCIELACH AKADEMICKICH

OSOBA ODPOWIEDZIALNA ZA KARTE

dr hab. inz., prof. PK Janusz Mikuta (kontakt: jamikula@pk.edu.pl)

OSOBY PROWADZACE PRZEDMIOT

1 dr hab. inz. prof. PK Janusz Mikula (kontakt: jamikula@pk.edu.pl)

13 ZATWIERDZENIE KARTY PRZEDMIOTU DO REALIZACJI

(miejscowosé, data) (odpowiedzialny za przedmiot) (dziekan)
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PRZYJMUJE DO REALIZACJI (data i podpisy oséb prowadzacych przedmiot)
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