POLITECHNIKA KRAKOWSKA
IM. TADEUSZA KOSCIUSZKI

obowiazuje studentéw rozpoczynajacych studia w roku akademickim 2014 /2015

Wydziat Mechaniczny

KARTA PRZEDMIOTU

Kierunek studiéw: Automatyka i Robotyka

Forma sudiéw: niestacjonarne

Stopien studiéw: |

Specjalnosci: Automatyzacja systeméw wytwarzania

1 INFORMACJE O PRZEDMIOCIE

Profil: Ogolnoakademicki

Kod kierunku: A

NAZWA PRZEDMIOTU

Modelowanie systemoéw obrobki i montazu

NAZWA PRZEDMIOTU
W JEZYKU ANGIELSKIM

Modeling of Machining and Assembly Systems

KoDp PRZEDMIOTU

A305

KATEGORIA PRZEDMIOTU

Przedmioty specjalno$ciowe

LiczBa PUNKTOW ECTS

3.00

SEMESTRY

6

2 RODZAJ ZAJEC, LICZBA GODZIN W PLANIE STUDIOW

LABORATORIUM

SEMESTR WYKLAD CWICZENIA LABORATORIUM| KOMPUTERO- PROJEKT SEMINARIUM
WE
6 9 0 9 0 0 0

3 CELE PRZEDMIOTU

Cel 1 Zapoznanie studentow z budows i zasobami systemu produkcyjnego.

Cel 2 Przedstawienie podstawowych zasad projektowania systeméw produkcyjnych dla réznych form organizacji

produkecji.

Cel 3 Nabycie umiejetnosci projektowania systeméw obrobkowych dla produkcji rytmiczne;j.

Kod archiwizacji: F40827EA
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Cel 4 Nabycie umiejetnosci projektowania systeméw montazowych dla produkceji potokowe;.

4 WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI I INNYCH
KOMPETENCJI

1 Ogolna znajomo$é¢ dostepnych technik wytwarzania oraz zasad planowania proceséw technologicznych obrobki
1 montazu.

2 Umiejetnosé obstugi arkusza kalkulacyjnego oraz budowy formut matematycznych.

5 EFEKTY KSZTALCENIA

EK1 Wiedza Student zna budowe i rozroznia zasoby systemu produkcyjnego.

EK2 Wiedza Student zna zasady projektowania systeméw produkcyjnych dla réznych form organizacji produkcji.
EK3 Umiejetnosci Student potrafi zaprojektowaé system obrobkowy dla produkeji seryjnej.

EK4 Umiejetnosci Student potrafi zaprojektowaé stanowiska montazu recznego.

6 TRESCI PROGRAMOWE

LABORATORIUM
Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBa
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN
Projekt systemu obréobkowego dla produkcji seryjnej: Obliczenia organizacyjne dla
produkcji seryjnej. Wstepny projekt rozmieszczenia stanowisk i przeplywu
L1 materialow pod MS Visio. Projekt planu 2D systemu wytwarzania 6

z uwzglednieniem norm i zasad rozmieszczania. Opracowanie harmonogramu
wzorcowego pod MS Visio. Wyznaczenie potrzeb materiatowych i zapaséw w toku
produkcji.

Projekt systemu montazowego: Projekt procesu technologicznego montazu.
L2 Opracowanie cyklogramu montazu. Wyznaczenie potrzeb materialowych do 3
montazu dla zadanego programu produkcji. Projekt stanowisk montazu recznego.

WYKLAD

Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBa
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN

W1 Struktura i zasoby systeméw obrébkowych. Model technologiczny systemu 1
wytwarzania.

W2 Etapy projektowania systemu produkcyjnego. Projektowanie komorek I stopnia. 1
Metody teoretycznego rozmieszczenia stanowisk. Zasady i normatywy

W3 . . . 2
projektowania planu 2D systemu wytwarzania.

W4 Tworzenie harmonogramu wzorcowego dla gniazda w produkcji rytmicznej. 1
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WYKLAD
Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBa
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN
Dobér érodkéw transportu i powierzchni magazynowych. Obliczenie potrzeb
W5 . . . .. 1
materialowych i zapaséw w toku produkcji.
Planowanie proceséow technologicznych montazu. Wyznaczanie czasu pracy metoda
WwWeé .. . . 2
chronometrazu i MTM. Wyznaczanie czasu cyklu montazowego.
W7 Zasady projektowania stanowisk montazowych. Doboér srodkow i elementow 1
stanowisk montazowych.

7 NARZE_DZIA DYDAKTYCZNE
N1 Wyktady

N2 Prezentacje multimedialne

N3 Praca w grupach

N4 Cwiczenia laboratoryjne

N5 Konsultacje

8 OBCIAZENIE PRACA STUDENTA

FORMA AKTYWNOSCI

SREDNIA LICZBA GODZIN
NA ZREALIZOWANIE

AKTYWNOSCI
Godziny kontaktowe z nauczycielem akademickim, w tym:
Godziny wynikajace z planu studiow 0
Konsultacje przedmiotowe 10
Egzaminy i zaliczenia w sesji 2

Godziny bez udzialu nauczyciela akademickiego wynikajace z nakltadu p

racy studenta, w tym:

Przygotowanie sie do zajeé¢, w tym studiowanie zalecanej literatury 20
Opracowanie wynikow 15
Przygotowanie raportu, projektu, prezentacji, dyskusji 25
SUMARYCZNA LICZBA GODZIN DLA PRZEDMIOTU WYNIKAJACA Z )
CALEGO NAKEADU PRACY STUDENTA

SUMARYCZNA LICZBA PUNKTOW ECTS DLA PRZEDMIOTU 3.00

Strona 3/7




P

Politechnika Krakowska im. Tadeusza Kosciuszki

9 SPOSOBY OCENY
OCENA FORMUJACA

F1 Projekt zespotowy
F2 Kolokwium

F3 Test

OCENA PODSUMOWUJACA

P1 Srednia wazona ocen formujacych

WARUNKI ZALICZENIA PRZEDMIOTU

W1 Obowiazkowa obecno$¢ na zajeciach.
W2 Wszystkie przewidziane oceny (projekty, kolokwia, testy) musza by¢ zaliczone na ocene pozytywna.

‘W3 Ostateczna ocena jest sredniag wazonag ocen formujacych.

OCENA AKTYWNOSCI BEZ UDZIALRU NAUCZYCIELA

B1 Projekt zespotowy

KRYTERIA OCENY

EFEKT KSZTALCENIA 1

NA OCENE 2.0 Student nie zna budowy i nie rozréznia zasobow systemu produkcyjnego.

NA OCENE 3.0 Student zna budowe systemu produkcyjnego i wlasciwie nazywa jego elementy.

NA OCENE 3.5 -

NA OCENE 4.0 -

NA OCENE 4.5 -

NA OCENE 5.0 -

EFEKT KSZTALCENIA 2

Student nie zna zasad projektowania systeméw produkcyjnych dla réznych form

N4 oceng 2.0 organizacji produkcji.

NA OCENE 3.0 Student rozréznia i wlasciwie definiuje formy organizacji produkcji.

NA OCENE 3.5 -

NA OCENE 4.0 -

NA OCENE 4.5 -

NA OCENE 5.0 -
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EFEKT KSZTALCENIA 3

NA OCENE 2.0 Student nie potrafi zaprojektowaé systemu obrébkowego dla produkcji seryjne;j.
NA OCENE 3.0 SS(;crl;(}il(:;potraﬁ obliczyé¢ podstawowe parametry organizacyjne dla produkcji
NA OCENE 3.5 -
NA OCENE 4.0 -
NA OCENE 4.5 -
NA OCENE 5.0 -
EFEKT KSZTALCENIA 4
NA OCENE 2.0 Student nie potrafi zaprojektowaé¢ stanowiska montazu recznego.
NA OCENE 3.0 ifgij;tu p(;t;zafzia(i)l; :;(Si?rr;eki(; ::;y]g(g)f\l/[ .ZIOZOHGgO opracowaé proces technologiczny
NA OCENE 3.5 -
NA OCENE 4.0 -
NA OCENE 4.5 -
NA OCENE 5.0 -

10 MACIERZ REALIZACJI PRZEDMIOTU

EFEKT
KSZTALCENIA

ODNIESIENIE
DANEGO EFEKTU
DO SZCZEGOLO-
WYCH EFEKTOW

ZDEFINIOWA-

NYCH DLA

PROGRAMU

CELE
PRZEDMIOTU

TRESCI
PROGRAMOWE

NARZEDZIA
DYDAKTYCZNE

SPOSOBY OCENY

EK1

K1_W17,
K1_WO06

Cel 1

L1 W1

N1 N2 N3

F1F3 P1

EK2

K1 W17,
K1_ W21,
K1_Wo06

Cel 2

L1 W2 W3

N1 N2 N3

F1F2F3P1
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ODNIESIENIE
DANEGO EFEKTU
DO SZCZEGOLO- p
EFEKT p CELE TRESCI NARZEDZIA

WYCH EFEKTOW
KSZTALCENIA PRZEDMIOTU PROGRAMOWE DYDAKTYCZNE
ZDEFINIOWA-

NYCH DLA

PROGRAMU

SPOSOBY OCENY

K1 W17,
K1_UPO5,
EK3 K1 _UP07, Cel 3 L1 W3 W4 W5 | NIN2N3N4N5 | F1F2F3P1
K1_UBOS5,
K1 K01

K1 W17,
K1_W2I,
K1_UPO5,
K1_UPO7,
K1_UBO5,
K1_Ko1

EK4 Cel 4 L2 W6 W7 N1 N2 N3 N4 N5 F1F2F3 P1

11 WYKAZ LITERATURY

LITERATURA PODSTAWOWA

[1 | Brzezinski M. (red.) — Organizacja i sterowanie produkcjq., Warszawa, 2002, Placet

[2 ] Lis S., Santarek K. — Projektowanie rozmieszczenia stanowisk roboczych., Warszawa, 1980, PWN

[3 | Mazurczak J. — Projektowanie struktur systemow produkcyjnych., Poznan, 2004, Wydawnictwo Politechniki
Poznanskiej

LITERATURA UZUPELNIAJACA

[1 | Drazkiewicz A. — Metoda normatywow elementarnych MTM-1., Warszawa, 1972, WNT

[2 | Honczarenko J. — Elastyczna automatyzacja wytwarzania. Obrabiarki i systemy obrébkowe., Warszawa, 2000,
WNT

[3 | Jackowicz R., Lis S. — Podstawy projektowania struktur przedsiebiorstw przemystowych., Warszawa, 1987,
PWN

[4 | Martyniak Z. — Metody organizacji i zarzgdzania., Krakow, 1999, Wyd. Akademii Ekonomicznej

[5 | Kowalski T., Lis G., Szenajch W. — Technologia i automatyzacja montazu maszyn., Warszawa, 2006,
Oficyna wydawnicza Politechniki Warszawskiej

12 INFORMACJE O NAUCZYCIELACH AKADEMICKICH

OSOBA ODPOWIEDZIALNA ZA KARTE

dr inz. Jacek, Tomasz Habel (kontakt: jacek.habel@pk.edu.pl)
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OSOBY PROWADZACE PRZEDMIOT

1 mgr inz. Lukasz Gola (kontakt: lugola@gmail.com)

2 mgr inz. Pawel Wojakowski (kontakt: wojakowski.pawel@gmail.com)

13 ZATWIERDZENIE KARTY PRZEDMIOTU DO REALIZACJI

(miejscowosé, data) (odpowiedzialny za przedmiot) (dziekan)

PRZYJMUJE DO REALIZACJI (data i podpisy oséb prowadzacych przedmiot)
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