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1 INFORMACJE O PRZEDMIOCIE

NAZWA PRZEDMIOTU Jakosé i produktywno$é w procesach wytwarzania

NAZWA PRZEDMIOTU

uality 1 productivity in manufacturing processes
W JEZYKU ANGIELSKIM Q yip M &P

KoD PRZEDMIOTU 7317
KATEGORIA PRZEDMIOTU Przedmioty specjalno$ciowe
LiczBAa PUNKTOW ECTS 2.00
SEMESTRY 7

2 RODZAJ ZAJEC, LICZBA GODZIN W PLANIE STUDIOW

LABORATORIUM
SEMESTR WYKLAD CWICZENIA LABORATORIUM| KOMPUTERO- PROJEKT SEMINARIUM
WE
7 15 0 15 0 0 0

3 CELE PRZEDMIOTU

Cel 1 Zapoznanie z procesami zapewnienia jakosci technologicznej i uzytkowej w technikach wytwarzania

Cel 2 Zapoznanie z technikami oceny produktywnosci wyrobu w technikach wytwarzania

Kod archiwizacji: 408 CAE17
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4 WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI I INNYCH
KOMPETENCJI

1 Posiadanie wiedzy z zakresu ekonomiki produkcji

2 Posiadanie wiedzy z zakresu metrologii i zarzadzania jakoscia

3 Posiadanie wiedzy z zakresu metod i technik wytwarzania

5 EFEKTY KSZTALCENIA

EK1 Wiedza Zna podstawowe definicje i pojecia zwiazane z jakoscig i produktywnoscia technik wytwarzania

EK2 Wiedza Zna techniki zapewnienia i warto$ciowania jakosci wyrobu w poszczeg6lnych technikach wytwarzania
oraz techniki oceny produktywnosci podstawowych technik wytwarzana

EK3 Umiejetnosci Potrafi dokonaé¢ oceny jakosci technologicznej i uzytkowej czesci podzespoléw, zespotéow i wy-
robow

EK4 Umiejetnosci Potrafi dokonaé¢ wskaznikowej oceny produktywnosci podstawowych technik wytwarzania

6 TRESCI PROGRAMOWE

WYKLAD
Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBa
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN
W1 Definicje jakosci wedltug PN-ISO i wedlug koncepcji Taguchi. Definicje zapewnienia 5

jakoSci wewnetrznej i zewnetrznej. Zapewnienie jakosci a zarzadzanie jakoscia

Produkcja a wytwarzanie. Klasyfikacja procesow wytwarzania. procesy
W2 podstawowe, pomocnicze i obstugowe. Zmiana naktadéw koniecznych do 2
zapewnienia jakosci. Koszty jakosci. Wydajnosé produkcji-definicja i mierniki

Czynniki produkcyjne. Sterowania a regulowanie jakoscia. Cechy, stany cech
W3 i warto$ciowanie jakosci technik wytwarzania. Dokladnosé wykonawstwa a bledy 2
wykonawstwa. czynniki wptywajace na doktadnosé wytwarzania.

Poziomy zapewnienia jakosci w technikach wytwarzania. Kontrola a samokontrola
W4 jakosci wytwarzania. Kontrola biezaca a odbiorcza. Plany badain kontrolnych. 3
Rodzaje kontroli i warunki przejscia. Przerwanie kontroli wytwarzania.

Zapewnienie jako$ci na poziomie dostaw materiatlowych. procedury dostaw
materialowych. narzedzia sterowania jakoscia a metody stymulujace jako$é¢ wyrobu
i technik wytwarzania. Wytyczne doboru narzedzi sterowania jakoscia. Wazony
wykres Ishikawy. Zapewnienie jakosci w procesach wytwarzania a system Q-Pack.

Produktywnosé wytwarzania jako relacja pomiedzy majatkiem produkcyjnym
a przychodem ze sprzedazy. Wskazniki produktywnosci wyrobu i technik
wytwarzania. Podstawy klasyfikacji kosztow produkcji. Zasady liczenia kosztéw
W6 wlasnych produkcji. Kalkulacja kosztow produkceji dla podstawowych technik 3
wytwarzania. kalkulacja podziatowa, doliczeniowa i normatywna. Metody
obliczenia kosztow jednostkowych przy ocenia wariantéw procesdéw
technologicznych
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WYKLAD
Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBa
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN
Wysoko produktywna obrobka uzytkowa, trendy i techniki. Obrobka HPC, HPG
W7 . 1
i HPECM
LABORATORIUM
Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBa
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN
L1 Badania poréwnawcze produktywnosé obrébki z klasycznym i minimalnych 3
chtodzeniem (MQL)
L2 Kontrola brakéw produkcyjnych z podzialem na naprawialne i nienaprawialne 2
L3 Badania poréwnawcze produktywnosci frezowania klasycznego i w warunkach HPC 2
L4 Badania poréwnawcze produktywnosci szlifowania Sciernicowego klasycznego 5
i kompletnego
L5 Wartos$ciowanie odpadéw produkcyjnych w obrébce skrawaniem i $ciernej 2
L6 Badania poréwnawcze jakosci warstwy wierzchniej przedmiotéw obrobionych 5
roznymi technikami wytwarzania
L7 Badania poréwnawcze dokladnosci wymiarowo ksztattowej przedmiotow 5

obrobionych r6znymi technikami wytwarzania

7 NARZEDZIA DYDAKTYCZNE

N1 Wyktady

N2 Prezentacje multimedialne

N3 Cwiczenia laboratoryjne
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8 OBCIAZENIE PRACA STUDENTA

FORMA AKTYWNOSCI

SREDNIA LICZBA GODZIN
NA ZREALIZOWANIE

AKTYWNOSCI
Godziny kontaktowe z nauczycielem akademickim, w tym:
Godziny wynikajace z planu studiow 0
Konsultacje przedmiotowe 0
Egzaminy i zaliczenia w sesji 0

Godziny bez udzialu nauczyciela akademickiego wynikajace z nakladu p

racy studenta, w tym:

Przygotowanie sie do zaje¢, w tym studiowanie zalecanej literatury 10
Opracowanie wynikow 10
Przygotowanie raportu, projektu, prezentacji, dyskusji 0
Przygotowanie sprawozdania. 10
SUMARYCZNA LICZBA GODZIN DLA PRZEDMIOTU WYNIKAJACA Z 30
CALEGO NAKELADU PRACY STUDENTA

SUMARYCZNA LICZBA PUNKTOW ECTS DLA PRZEDMIOTU 2.00

9 SPOSOBY OCENY
OCENA FORMUJACA

F1 Sprawozdanie z ¢wiczenia laboratoryjnego

F2 Kolokwium

OCENA PODSUMOWUJACA

P1 Srednia wazona ocen formujacych

WARUNKI ZALICZENIA PRZEDMIOTU

‘W1 Koniecznosc uzyskania oceny pozytywnej z kazdego efektu ksztalcenia

KRYTERIA OCENY

EFEKT KSZTALCENIA 1

NA OCENE 2.0 -

NA OCENE 3.0

Zna podstawowe definicje i pojecia zawiazane z jakoscia, wydajnoscia
i produktywnoscia wyrobow oraz technik wytwarzania
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Na

OCENE 3.5

Na

OCENE 4.0

Na

OCENE 4.5

Na

OCENE 5.0

EFEKT KSZTALCENIA 2

Na

OCENE 2.0

Na

OCENE 3.0

Zna wskazniki oceny jakosci, wydajnosci i produktywnosci oraz techniki
warto$ciowania proceséw wytwarzania

Na

OCENE 3.5

Na

OCENE 4.0

Na

OCENE 4.5

Na

OCENE 5.0

EFEKT KSZTALCENIA 3

Na

OCENE 2.0

Na

OCENE 3.0

Potrafi oceni¢ jako$¢ technologiczna i uzytkowa czesci, podzespolow, zespotow
i wyrobow

Na

OCENE 3.5

Na

OCENE 4.0

Na

OCENE 4.5

Na

OCENE 5.0

EFEKT KSZTALCENIA 4

Na

OCENE 2.0

Na

OCENE 3.0

Potrafi oceni¢ produktywnos$é¢ podstawowych technik wytwarzania oraz obliczy¢
czasy maszynowe 1 koszty wariantowania procesow wytwarzania

Na

OCENE 3.5

Na

OCENE 4.0

Na

OCENE 4.5

Na

OCENE 5.0
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10 MACIERZ REALIZACJI PRZEDMIOTU

ODNIESIENIE
DANEGO EFEKTU
DO SZCZEGOLO-

EFEKT . CELE TRESCI NARZEDZIA
WYCH EFEKTOW SPOSOBY OCENY
KSZTALCENIA PRZEDMIOTU PROGRAMOWE DYDAKTYCZNE
ZDEFINIOWA-
NYCH DLA
PROGRAMU
W1 W2 W3 W4
K1 W10
EK1 _ Cel 1 W5 L5 L6 L7 N1 N2 N3 F1F2
W1 W6 W7 L1
K1 W10
EK2 _ Cel 2 L3 L4 L5 N1 N2 N3 F1F2

W1 W2 W3 W4
K1 Ulr
EK3 _ Cel 2 W5 L1 L2 L6 L7 N1 N2 N3 F1 F2

W1 W2 W6 W7

K1 U17
EK4 _ Cel 2 L1L3 LA L5 N1 N2 N3 F1 F2
11 WYKAZ LITERATURY
LITERATURA PODSTAWOWA
[1 ] Oczo$ K. E. — Kierunki zwickszania prod. Mechanik Nr. 5/6uktywnosci proceséw skrawania, Warszawa, 2007,

Sigma

|2 | Filipowski R., Marciniak M. — Techniki obrébki mechanicznej i erozyjnej, Warszawa, 2000, Oficyna Wy-
dawnicza PW

[3 | Cichosz P. — Obrébka skrawaniem - wysoka produktywnosé, Wroctaw, 2007, Oficyna Wydawnicza PW
[4 ] Lancucki J. — Zarzgdzanie jako$cig w przedsiebiorstwie., Bydgoszcz, 1997, TNOIK

[6 | Tarczynski W. — Inzynieria finansowa, Warszawa, 2008, Agencja Wydawnicza Plater

LITERATURA UZUPEENIAJACA

[1 | Dabrowski J., Firkowski A., Gierzyinska -Dolna M. — Ciecze obrébkowe do skrawania metali, Warszawa,
1988, WNT

12 INFORMACJE O NAUCZYCIELACH AKADEMICKICH

OSOBA ODPOWIEDZIALNA ZA KARTE

prof. dr hab. inz. Czestaw, Jacek Nizankowski (kontakt: nizan@mech.pk.edu.pl)

OSOBY PROWADZACE PRZEDMIOT

1 dr inz. Malgorzata Kowalczyk (kontakt: kowalczyk@m6.mech.pk.edu.pl)

2 dr inz. Tadeusz Otko (kontakt: otko@m6.mech.pk.edu.pl)
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3 dr inz. Bogdan Stodki (kontakt: slodki@mé6.mech.pk.edu.pl)

4 dr inz. Andrzej Matras (kontakt: amatras@mé6.mech.pk.edu.pl)

5 dr inz. Grzegorz Struzikiewicz (kontakt: struzikiewicz@mé.mech.pk.edu.pl)

6 dr inz. Lukasz Slusarczyk (kontakt: slusarczyk@mé.mech.pk.edu.pl)

7 dr hab. inz., prof. PK Czestaw Nizankowski (kontakt: nizan@mé.mech.pk.edu.pl)

8 dr hab. inz., prof. PK Wojciech Zebala (kontakt: zebala@m6.mech.pk.edu.pl)

13 ZATWIERDZENIE KARTY PRZEDMIOTU DO REALIZACIJI

(miejscowos¢, data) (odpowiedzialny za przedmiot) (dziekan)

PRZYIJMUJE DO REALIZACJI (data i podpisy oséb prowadzacych przedmiot)
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