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Cel 1 Zapoznanie studentow z podstawowymi metodami i technikami wytwarzania czesci maszyn i wyrobow.
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4 WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI I INNYCH
KOMPETENCJI

1 Posiadanie podstawowej wiedzy z zakresu nauki o materiatach.
2 Znajomo$¢ zasad rysunku technicznego.

3 Znajomosé pomiaréw warsztatowych

5 EFEKTY KSZTALCENIA

EK1 Wiedza Zna podstawowe metody obrobki ubytkowej i przyrostowej z uwzglednieniem ich kinematyki, moz-
liwosci technologicznych oraz stosowanych narzedzi i ich budowy

EK2 Wiedza Zna podstawowe materialy narzedziowe oraz ich wtasciwosci eksploatacyjne
EK3 Wiedza Zna podstawowe mozliwosci obrébkowe obrabiarek skrawajacych i maszyn przetworczych

EK4 Wiedza Posiada podstawowe wiadomosci z technologii odlewania, obrobki plastycznej, spajania i spiekania
materialéw w technologii maszyn oraz przetworstwa tworzyw sztucznych

EK5 Umiejetnosci Potrafi dobraé¢ narzedzia oraz podstawowe parametry obrobki przy toczeniu, frezowaniu, wier-
ceniu, rozwiercaniu, szlifowaniu oraz przy obrobce elektroerozyjnej

EK6 Umiejetnosci Potrafi okresli¢c warunki w procesach odlewania, obrobki plastycznej, spajania i spiekania
materiatlow

6 TRESCI PROGRAMOWE

WYKLAD

TEMATYKA ZAJEC LiczBA

Lp . B
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN

Podzial metod wytwarzania. Srodki wytwarzania. Podstawowe pojecia. Powigzanie
Wi wyrobu finalnego z metoda jego wytwarzania. Materialy narzedziowe oraz ich 2
wtasciwosci eksploatacyjne i obszary zastosowan.

Charakterystyka obrobki ubytkowej. Kinematyka obrobki. Klasyfikacja metod
i technik obrobkowych. Dobér stereometrii ostrzy. Charakterystyka warstwy
W2 skrawanej. Mechanika procesu skrawania. Sity, praca i cieplo w procesach obrébki 4
ubytkowej. Ksztaltowanie wtasciwosci warstwy wierzchniej. Plyby
chlodzaco-smarujace. Dobér parametréw obrobki.

Charakterystyka podstawowych metod obrobki ubytkowej (toczenie i wytaczanie,
W3 przeciaganie, wiercenie, poglebianie i rozwiercanie, frezowanie, przecinanie, 4
obrobka uzebieni, gwintowanie). Zuzycie i trwaldsé narzedzi skrawajacych.

Geometria i mikrogeometria narzedzi Sciernych. Szlifowanie Sciernicowe i tasmowe.
Polerowanie. Dogtadzanie oscylacyjne. Docieranie. Honowanie.

Obroébka erozyjna. Obrobka elektrochemiczna. Obrébka skoncentrowanymi
W5 nos$nikami energii. Przetwarzanie tworzyw sztucznych, reakcje, substancje 4
dodatkowe, obrébka wstepna i wymiarowo ksztaltowa
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WYKLAD
Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBa
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN
Obrabiarki skrawajace: definicje, podstawy konstrukeji. Kryteria oceny obrabiarek:
W6 przeznaczenie i mozliwosci obrébkowe obrabiarek, doktadno$é geometryczna, 4
kinematyczna, ustawcza, obrobki.
Technologia ksztaltowania plastycznego: procesy walcowania, ciggnienia,
W7 wyciskania, kucia, ttoczenia, wyoblania i zgniatania obrotowego oraz nagniatania. 2
Zjawiska towarzyszace odksztalceniom plastycznym.
Grawitacyjne, cisnieniowe i od$rodkowe metody odlewania. Etapy procesu
W wytwarzania odlewow. Pojecia podstawowe w odlewnictwie. Odlewanie w formach 5
8 metalowych, skorupowych metoda wytapianych i wytapianych modeli oraz metoda
Shawa(M2)
Podstawy fizyczne i metalurgiczne proceséw spajania. Metody i techniki spawania,
W9 zgrzewania, lutowania i klejenia(M2). Spawanie gazowe, elektryczne i termitowe. 2
Rodzaje zlaczy spajanych(M2)
W10 Metody i techniki metalurgi proszkoéw, spiekania ceramiki i kompozytow. 5
Podstawowe zjawiska fizykalne przy spiekaniu materialow(M2)
LABORATORIUM
Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBa
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN
L1 Badania proceséw: toczenia i wytaczania. Dob6r warunkéw obrobki. Ksztaltowanie 5
warstwy wierzchniej.
Badania proceséw: wiercenia i rozwiercania. Dobo6r warunkéw obrobki.
L2 . . .. 2
Ksztattowanie warstwy wierzchniej.
L3 Badania procesow frezowania. Dobor warunkow obrobki. Ksztaltowanie warstwy 5
wierzchniej.
L4 Badania procesow: obrébki uzebien i uzwojen. Dobor warunkow obrobki. 5
Ksztaltowanie warstwy wierzchnie;j.
L5 Badania proces6w: obrobki elektroerozyjnej. Dobor warunkéw obrobki. 2
L6 Badania proceséw: obrobki elektroerozyjnego wycinania drutowego. Ksztattowanie 5
warstwy wierzchniej.
L7 Badania procesow: szlifowania $ciernicowego. Dobér warunkéw obrébki. 2
L8 Zuzycie i trwalos$¢ ostrzy narzedzi skrawajacych. 2
L9 Doktadnosé ksztattu obrobionych powierzchni obrotowych 2
L10 Ostrzenie narzedzi jedno- i wieloostrzowych. Obciaganie Sciernic 2

Strona 3/9




Politechnika Krakowska im. Tadeusza Kosciuszki

LABORATORIUM

Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBa

OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN
L11 Komputerowo wspomagany doboér parametréw obrobki toczeniem. 2
L12 Komputerowo wspomagany dobo6r parametréw obrobki frezowaniem. 2
L13 Badania zjawisk fizykalnych w obrébce skrawaniem 2
L14 Badania zjawisk fizykalnych w obrébce Sciernej 2
L15 Optymalizacja parametrow skrawania w toczeniu i frezowaniu 2
L16 Wyznaczanie obszaru pracy tamacza wiéra 2
L17 Badania struktur geometrycznych warstw wierzchnich powierzchni obrobionych 2
L18 Zaliczenie 1
L19 Badania proceséw odlewania. 2
L20 Badania proces6w spawania gazowego i elektrycznego 2
L21 Badania wybranych procesow obrobki plastycznej (ttoczenie, kucie, wyciskanie). 2
122 D.ob(’)r i gtcrowanic parametrami zgrzewania rezystancyjnego punktowego 5

1 intruzyjnego.
L23 Badania wlasciwosci spiekow. 2

7 NARZEDZIA DYDAKTYCZNE

N1 Wyktady

N2 Prezentacje multimedialne

N3 Cwiczenia laboratoryjne
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8 OBCIAZENIE PRACA STUDENTA

FORMA AKTYWNOSCI

SREDNIA LICZBA GODZIN
NA ZREALIZOWANIE

AKTYWNOSCI
Godziny kontaktowe z nauczycielem akademickim, w tym:
Godziny wynikajace z planu studiow 0
Konsultacje przedmiotowe 0
Egzaminy i zaliczenia w sesji 0

Godziny bez udzialu nauczyciela akademickiego wynikajace z nakladu p

racy studenta, w tym:

Przygotowanie sie do zaje¢, w tym studiowanie zalecanej literatury 120
Opracowanie wynikow 0
Przygotowanie raportu, projektu, prezentacji, dyskusji 0
Przygotowanie sprawozdari laboratoryjnych. 45
SUMARYCZNA LICZBA GODZIN DLA PRZEDMIOTU WYNIKAJACA Z 165
CALEGO NAKELADU PRACY STUDENTA

SUMARYCZNA LICZBA PUNKTOW ECTS DLA PRZEDMIOTU 8.00

9 SPOSOBY OCENY

OCENA FORMUJACA

F1 Sprawozdanie z ¢wiczenia laboratoryjnego
F2 Kolokwium

OCENA PODSUMOWUJACA

P1 Srednia wazona ocen formujacych

P2 Egzamin pisemny

WARUNKI ZALICZENIA PRZEDMIOTU

‘W1 Koniecznosc uzyskania oceny pozytywnej z kazdego efektu ksztalcenia

KRYTERIA OCENY

EFEKT KSZTALCENIA 1

NA OCENE 2.0

NA OCENE 3.0

rodzaje polimeréw i techniki ich przetworstwa

Zna podstawowe metody i techniki obrobki ubytkowej i przyrostowej. Wymienia
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Na

OCENE 3.5

Na

OCENE 4.0

Na

OCENE 4.5

Na

OCENE 5.0

EFEKT KSZTALCENIA 2

Na

OCENE 2.0

Na

OCENE 3.0

Zna podstawowe materialy narzedziowe i ich wlasciwosci eksploatacyjne

Na

OCENE 3.5

Na

OCENE 4.0

Na

OCENE 4.5

Na

OCENE 5.0

EFEKT KSZTALCENIA 3

Na

OCENE 2.0

Na

OCENE 3.0

Wymienia podstawowe zespotly obrabiarek i okresla ich przeznaczenie

Na

OCENE 3.5

Na

OCENE 4.0

Na

OCENE 4.5

Na

OCENE 5.0

EFEKT KSZTALCENIA 4

Na

OCENE 2.0

Na

OCENE 3.0

Wymienia podstawowe metody i techniki odlewania, obrébki plastycznej,
spajania i spiekania materiatow

Na

OCENE 3.5

Na

OCENE 4.0

Na

OCENE 4.5

Na

OCENE 5.0

EFEKT KSZTALCENIA 5

Na

OCENE 2.0

Na

OCENE 3.0

Potrafi dobra¢ parametry obrobki ubytkowej i narzedzia
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NA OCENE 3.5

NA OCENE 4.0

NA OCENE 4.5

NA OCENE 5.0

EFEKT KSZTALCENIA 6

NA OCENE 2.0

NA OCENE 3.0

Okresla podstawowe warunki technologiczne w procesach odlewania, obrébki
plastycznej, spajania i spajania materiatow.

NA OCENE 3.5

NA OCENE 4.0

NA OCENE 4.5

NA OCENE 5.0

10 MACIERZ REALIZACJI PRZEDMIOTU

ODNIESIENIE
DANEGO EFEKTU
EFEKT Do SZCZEGOL,O_ CELE TRESCI NARZEDZIA
WYCH EFEKTOW SPOSOBY OCENY
KSZTALCENIA PRZEDMIOTU PROGRAMOWE DYDAKTYCZNE
ZDEFINIOWA-
NYCH DLA
PROGRAMU
EK1 K1 W09 Cel 1 L1L2L314 N1 N2 N3 F1 F2 P2
EK2 K1 W09 Cel 1 L1 N1 N2 N3 F1 F2 P2
EK3 K1 W09 Cel 1 L6 N1 N2 N3 F1 F2 P2
EK4 K1 W09 Cel 1 L7 L8 N1 N2 N3 F1 F2 P2
EK5 K1 U06 Cel 1 L2 N1 N2 N3 F1 F2 P2
EKG6 K1 U06 Cel 1 L8 L9 L10 N1 N2 N3 F1 F2 P2
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11 WYKAZ LITERATURY

LITERATURA PODSTAWOWA

[1 | Grzesik W. — Podstawy skrawania materiatow konstrukcyjnych, Warszawa, 2010, WNT

[2 | Praca zbiorowa pod red. Czestawa Nizankowskiego — Laboratorium obrébki ubytkowej i powtok ochron-
nych, Krakow, 2008, Wydawnictwo PK

[3 | Praca zbiorowa pod redakcja H. Zebrowskiego — Techniki wytwarzania obrobka wiorowa, Scierna i ero-

zyjna, Wroctaw, 2004, Oficyna wydawnicza Politechniki Wroctawskiej

LITERATURA UZUPEENIAJACA

[1 ] Jemielniak K. — Obrébka skrawaniem, Warszawa, 1998, Oficyna wydawnicza Politechniki Warszawskiej
[2 | Przybylski W., Deja M. — Komputerowo wspomagane wytwarzanie maszyn, Warszawa, 2007, WNT

[3 | Wysiecki M. — Nowoczesne materiaty narzedziowe, Warszawa, 1997, WNT

12 INFORMACJE O NAUCZYCIELACH AKADEMICKICH

OSOBA ODPOWIEDZIALNA ZA KARTE

prof. dr hab. inz. Czestaw, Jacek Nizankowski (kontakt: nizan@mech.pk.edu.pl)

OSOBY PROWADZACE PRZEDMIOT

1 dr inz. Tadeusz Otko (kontakt: otko@m6.mech.pk.edu.pl)

dr inz. Bogdan Stodki (kontakt: slodki@m6.mech.pk.edu.pl)

dr inz Malgorzata Kowalczyk (kontakt: kowalczyk@mé.mech.pk.edu.pl)

dr inz. Andrzej Matras (kontakt: matras@m6.mech.pk.edu.pl)

dr inz Grzegorz Struzikiewicz (kontakt: struzikiewicz@m6.mech.pk.edu.pl)
dr inz. Lukasz Slusarczyk (kontakt: slusarczyk@m6.mech.pk.edu.pl)

prof. dr hab. inz. Jan Kazior (kontakt: kazior@mech.pk.edu.pl)

dr hab. inz., prof. PK Czestaw Nizankowski (kontakt: nizan@m6.mech.pk.edu.pl)

© 0 N o ok W N

dr hab. inz., prof. PK Wojciech Zebala (kontakt: zebala@m6.mech.pk.edu.pl)
10 dr hab. inz., prof. PK Stanistaw Okoriski (kontakt: okonski@mech.pk.edu.pl)
11 dr hab. inz., prof. PK Stanistaw Pytel (kontakt: pytel@mech.pk.edu.pl)

12 dr hab. inz., prof. PK Janusz Mikuta (kontakt: mikula@mech.pk.edu.pl)

13 ZATWIERDZENIE KARTY PRZEDMIOTU DO REALIZACJI

(miejscowos¢, data) (odpowiedzialny za przedmiot) (dziekan)
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PRZYJMUJE DO REALIZACJI (data i podpisy oséb prowadzacych przedmiot)
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