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1 INFORMACJE O PRZEDMIOCIE

NAZWA PRZEDMIOTU Technologia spajania materiatéw inzynierskich

NAZWA PRZEDMIOTU

Engineering Materials Bonding Technology
W JEZYKU ANGIELSKIM

KoD PRZEDMIOTU P921
KATEGORIA PRZEDMIOTU Przedmioty specjalno$ciowe
LiczBAa PUNKTOW ECTS 2.00
SEMESTRY 2

2 RODZAJ ZAJEC, LICZBA GODZIN W PLANIE STUDIOW

LABORATORIUM
SEMESTR WYKLAD CWICZENIA LABORATORIUM| KOMPUTERO- PROJEKT SEMINARIUM
WE
2 15 0 15 0 0 0

3 CELE PRZEDMIOTU

Cel 1 Celem przedmiotu jest wprowadzenie do technologii spajania materialéw inzynierskich

Kod archiwizacji: 69A9C920
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4 WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI I INNYCH
KOMPETENCJI

1 Bez wymagan wstepnych

5 EFEKTY KSZTALCENIA

EK1 Wiedza Posiada wiedze w zakresie technologii spawania i zgrzewania podstawowych grup materiatéow inzy-
nierskich

EK2 Wiedza Posiada wiedze w zakresie wykorzystania materialéw podstawowych i dodatkowych w procesach
spajania materialéw inzynierskich, ze szczegdlnym uwzglednieniem metali

EK3 Umiejetnosci Potrafi oceni¢ i dobra¢ rozwiazania techniczne w zakresie metod, narzedzi i urzadzen stoso-
wanych w procesach spajania metali.

EK4 Umiejetnosci Potrafi dokona¢ analizy przyjetej technologii do wytwarzania okreslonych konstrukeji i zapro-
ponowaé¢ mozliwosci jej usprawnienia.

6 TRESCI PROGRAMOWE

WYKLAD

TEMATYKA ZAJEC LiczBA

Lp . B
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN

Charakterystyka metod spajania materiatéw inzynierskich. Parametry proceséow
W1 spawania i zgrzewania. Kryteria doboru parametréw spawania i zgrzewania. 4
Wykorzystanie programéw CAD w doborze technologii spawania.

Technologia spajania wybranych metali i ich stopéw, spajanie tworzyw sztucznych.

w2 Technologia napawania, natapiania i natryskiwania materiatow. 4

W3 Wysokowydajne procesy spajania. Spawanie plazmowe, laserowe, spawanie wigzka 4
elektronéw. Specjalne metody zgrzewania.
Procedury i specyfikacja technologiczna procesow spawania i zgrzewania.

W4 . . . P . 3
Projektowanie zabiegdéw obrobki cieplnej ztaczy spawanych.

LABORATORIUM

Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBA
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN
Technika i technologia spawania tukowego metali: reczne spawanie elektrodami

L1 otulonymi, spawanie w oslonach gazow; spawanie elektroda topliwa w ostonie 6

CO2, spawanie elektroda topliwa w ostonie gazéw obojetnych, spawanie elektroda
nietopliwg w oslonie gazéw obojetnych. Dobér parametréw spawania.

Umacnianie powierzchni materialéw metalowych. Technika i technologia
L2 napawania tukowego elektrodami otulonymi, napawanie tukowe w ostonie gazdw 6
.Wyznaczanie wskaznikoéw technologicznych proceséw napawania
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zgrzewania tarciowego. Dobér parametréw

LABORATORIUM
Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBa
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN
L3 Technologia zgrzewania; technologia zgrzewania oporowego, technologia 3

7 NARZEDZIA DYDAKTYCZNE

N1 Wyktady

N2 Cwiczenia laboratoryjne

8 OBCIAZENIE PRACA STUDENTA

FORMA AKTYWNOSCI

SREDNIA LICZBA GODZIN
NA ZREALIZOWANIE

AKTYWNOSCI
Godziny kontaktowe z nauczycielem akademickim, w tym:
Godziny wynikajace z planu studiow 0
Konsultacje przedmiotowe 5
Egzaminy i zaliczenia w sesji 3

Godziny bez udzialu nauczyciela akademickiego wynikajace z nakladu p

racy studenta, w tym:

Przygotowanie sie do zajeé¢, w tym studiowanie zalecanej literatury 10
Opracowanie wynikow 4
Przygotowanie raportu, projektu, prezentacji, dyskusji 8
SUMARYCZNA LICZBA GODZIN DLA PRZEDMIOTU WYNIKAJACA Z 30
CALEGO NAKLADU PRACY STUDENTA

SUMARYCZNA LICZBA PUNKTOW ECTS DLA PRZEDMIOTU 2.00

9 SPOSOBY OCENY
OCENA FORMUJACA

F1 Cwiczenie praktyczne

OCENA PODSUMOWUJACA

P1 Srednia wazona ocen formujacych
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WARUNKI ZALICZENIA PRZEDMIOTU

‘W1 Koniecznosé uzyskania oceny pozytywnej z kazdego efektu ksztalcenia

‘W2 Ocena koricowa ustalana jest na podstawie sredniej wazonej, gdzie ocene z egzaminu pisemnego przyjmuje sie
z wagg 2/3

OCENA AKTYWNOSCI BEZ UDZIALU NAUCZYCIELA

B1 Cwiczenie praktyczne

KRYTERIA OCENY

EFEKT KSZTALCENIA 1

NA OCENE 2.0 -
N ocens 5.0 gl spvosi i
NA OCENE 3.5 -
NA OCENE 4.0 -
NA OCENE 4.5 -

NA OCENE 5.0 -

EFEKT KSZTALCENIA 2

NA OCENE 2.0 -

NA OCENE 3.0 Posiada podstawowe wiadomosci o materiatach dodatkowych do spawania metali

NA OCENE 3.5 -

NA OCENE 4.0 -

NA OCENE 4.5 -

NA OCENE 5.0 -

EFEKT KSZTALCENIA 3

NA OCENE 2.0 -

Potrafi dobraé¢ proste rozwiagzania techniczne w zakresie narzedzi i urzadzen

N4 oceng 3.0 stosowanych w procesach spawania tukowego metali.

NA OCENE 3.5 -

NA OCENE 4.0 -

NA OCENE 4.5 -

NA OCENE 5.0 -
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EFEKT KSZTALCENIA 4

NA OCENE 2.0

NA OCENE 3.0

Potrafi dokonaé¢ analizy przyjetej technologii do wytwarzania typowych
konstrukcji spawanych

NA OCENE 3.5

NA OCENE 4.0

NA OCENE 4.5

NA OCENE 5.0

10 MACIERZ REALIZACJI PRZEDMIOTU

ODNIESIENIE
DANEGO EFEKTU
EFEKT DO 8ZOZEGOLO- CELE TRESCI NARZEDZIA
WYCH EFEKTOW SPOSOBY OCENY
KSZTALCENIA PRZEDMIOTU PROGRAMOWE DYDAKTYCZNE
ZDEFINIOWA-
NYCH DLA
PROGRAMU
EK1 K2 W09 Cel 1 W1 L1 N1 N2 F1 P1
EK2 K2 W09 Cel 1 W1 W2 L2 N1 N2 F1P1
EK3 K2_UB01 Cel 1 W2 W3 L2 N1 N2 F1 P1
EK4 K2_UB02 Cel 1 W4 L3 N1 N2 F1 P1

11

LITERATURA PODSTAWOWA

[1 | Praca zbiorowa — Poradnik inzyniera. Spawalnictwo. t.1 i 2, Warszawa, 2005, WNT

WYKAZ LITERATURY

[2 | Pilarczyk J., Pilarczyk J. — Spawani9e i napawanie elektryczne, Katowice, 1996, Wyd. Slask

LITERATURA UZUPELNIAJACA

[1 ] Wojciechowski W. — Techniki Wytwarzania, t.3, Krakow, 1999, Wyd. PK
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12 INFORMACJE O NAUCZYCIELACH AKADEMICKICH
OSOBA ODPOWIEDZIALNA ZA KARTE

dr hab. inz., prof. PK Wojciech, Jan Wojciechowski (kontakt: wwojcie@mech.pk.edu.pl)

OSOBY PROWADZACE PRZEDMIOT

1 dr inz Wactaw Ptak (kontakt: ptak@mech.pk.edu.pl)

2 dr hab. inz., prof. PK Wojciech Wojciechowski (kontakt: wwojcie@mech.pk.edu.pl)

13 ZATWIERDZENIE KARTY PRZEDMIOTU DO REALIZACJI

(miejscowosé, data) (odpowiedzialny za przedmiot) (dziekan)

PRZYJMUJE DO REALIZACJI (data i podpisy oséb prowadzacych przedmiot)
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