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1 INFORMACJE O PRZEDMIOCIE

Profil: Ogolnoakademicki

Kod kierunku: A

NAZWA PRZEDMIOTU

Zarzadzanie produkcja

NAZWA PRZEDMIOTU
W JEZYKU ANGIELSKIM

Production Management

KoD PRZEDMIOTU

A415

KATEGORIA PRZEDMIOTU

Przedmioty podstawowe

LiczBA PUNKTOW ECTS

3.00

SEMESTRY

4

2 RoODZAJ ZAJEC, LICZBA GODZIN W PLANIE STUDIOW

LABORATORIUM
SEMESTR WYKLAD CWICZENIA LABORATORIUM| KOMPUTERO- PROJEKT SEMINARIUM
WE
4 9 0 0 0 9 9

3 CELE PRZEDMIOTU

Cel 1 Zapoznanie studentow z budows i struktura procesu produkcyjnego.

Cel 2 Przedstawienie podstawowych poje¢ zwiagzanych z formami organizacji produkcji.

Cel 3 Zapoznanie studentow z problematyka kontroli i sterowania zapasami produkcyjnymi.

Kod archiwizacji: F2495C55



P Politechnika Krakowska im. Tadeusza Kosciuszki

Cel 4 Przedstawienie zasad harmonogramowania produkcji i metod szeregowania zadan.

Cel 5 Przedstawienie zasad organizacji produkcji potokowej i metod balansowania.

4 WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI I INNYCH
KOMPETENCJI

1 Ogolna znajomo$é dostepnych technik wytwarzania oraz zasad planowania procesdéw technologicznych obrobki
i montazu.

2 Umiejetnosé obstugi arkusza kalkulacyjnego oraz budowy formut matematycznych.

5 EFEKTY KSZTALCENIA

EK1 Wiedza Student zna budowe i podstaowe zasady planowania procesow produkcyjnych.

EK2 Umiejetnosci Student potrafi planowaé¢ wielkosé zapaséw produkeyjnych dla popytu niezaleznego.

EK3 Wiedza Student zna budowe harmonogramu Gantta i opisuje podstawowe parametry zadan oraz miary

jakosci dla danego uszeregowania.

EK4 Umiejetnosci Student potrafi wykona¢ balansowanie linii dla organizacji potokowe;.

6 TRESCI PROGRAMOWE

WYKLAD

Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBA
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN
Wprowadzenie do zarzadzania produkcja. Pojecie systemu produkcyjnego i jego

W1 struktury. Pojecie procesu produkcyjnego i podzial. Klasyfikacja metod 1
wytwarzania.
Planowanie i kontrola zapaséow produkcyjnych. Metody klasyfikacji zapasow ABC

W2 i XYZ. Modele: jednookresowy, zapasu bezpieczenstwa. Metody kontroli zapasow: 3
okresowa i ciggta. Model optymalnej wielkos$ci zamowienia EOQ.
Planowanie produkcji i szeregowanie zadann w postaci harmonogramu Gantta.
Okreslanie parametrow zadaii. Parametry harmonogramu dla réznych form

W3 .. . . s 3
produkcji. Rodzaje harmonogramoéw: pseudoaktywny, aktywny, bez op6znien.
Reguly priorytetu dla szeregowania zadan. Miary jakosci harmonogramu.

W4 Organizacja proceséow potokowych. Balansowanie linii montazowych. 9
Sformutowanie problemu BLM. Wskazniki i metody heurystyczne.

SEMINARIUM

Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBa
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN

S1 Wydanie i omo6wienie tematéw seminaryjnych. 1
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roboczych. Heurystyczne algorytmy BLM.
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SEMINARIUM
Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBa
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN
2 Wspolcezesne zagadnienia w zarzadzaniu produkcja: system produkcyjny Toyoty, 5
zarzadzanie wg filozofii Kaizen, zarzadzanie produkcja wg teorii ograniczen
S3 Doskonalenie proceséow produkcji: TQM, TPM i ZQC. 2
S4 Zarzadzanie przeptywem produkcji: Just-in-time, sterowanie zapasami w systemie 9
Kanban, OPF przeplyw jednej sztuki
Zarzadzanie producja na stanowisku roboczym: SMED reorganizacja przezbrojenia
S5 stanowiska roboczego, MTM analiza czaséw pracy operatora, 5S wizualizacja na 2
stanowisku roboczym
PROJEKT
Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBa
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN
Planowanie i kontrola zapaséw produkcyjnych o popycie niezaleznym. Metody
planowania zapaséw: jednookresowa, okresowa i ciagta. Wykres przebiegu
P1 . . . . ) . 3
zuzywania zapasu w czasie. Model EOQ i analiza kosztéw tworzenia
1 utrzymywania zapaséow.
Uktadanie harmonogramu o przebiegu szeregowym i réwnoleglym dla systemow
P2 flow-shop. Szeregowanie zadan réznymi regutami priorytetu dla systemow 3
job-shop. Tworzenie i ocena harmonogramu Gantta.
Balansowanie linii montazowej. Identyfikacja czasé6w czynno$ci montazowych
P3 i zapis grafu nastepstw. Obliczanie parametréw linii i przydzial stanowisk 3

N1
N2
N3
N4
N5
N6

NARZEDZIA DYDAKTYCZNE

Wyktady

Prezentacje multimedialne

Praca w grupach

Cwiczenia projektowe

Konsultacje

Dyskusja
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8 OBCIAZENIE PRACA STUDENTA

FORMA AKTYWNOSCI

SREDNIA LICZBA GODZIN
NA ZREALIZOWANIE

AKTYWNOSCI
Godziny kontaktowe z nauczycielem akademickim, w tym:
Godziny wynikajace z planu studiow 0
Konsultacje przedmiotowe 16
Egzaminy i zaliczenia w sesji 2

Godziny bez udzialu nauczyciela akademickiego wynikajace z nakladu p

racy studenta, w tym:

Przygotowanie sie do zajeé¢, w tym studiowanie zalecanej literatury 15
Opracowanie wynikow 10
Przygotowanie raportu, projektu, prezentacji, dyskusji 20
SUMARYCZNA LICZBA GODZIN DLA PRZEDMIOTU WYNIKAJACA Z 63
CALEGO NAKEADU PRACY STUDENTA

SUMARYCZNA LICZBA PUNKTOW ECTS DLA PRZEDMIOTU 3.00

9 SPOSOBY OCENY
OCENA FORMUJACA

F1 Projekt zespolowy
F2 Kolokwium

F3 OdpowiedZ ustna
F4 Test

OCENA PODSUMOWUJACA

P1 Srednia wazona ocen formujacych

WARUNKI ZALICZENIA PRZEDMIOTU

‘W1 Obowiazkowa obecno$¢ na zajeciach (wyktadach, projektach, seminariach).

W2 Wszystkie przewidziane oceny (projekty, kolokwia, testy) musza by¢ zaliczone na ocene pozytywna.

‘W3 Ostateczna ocena jest §rednig wazona ocen formujacych.

OCENA AKTYWNOSCI BEZ UDZIALU NAUCZYCIELA

B1 Projekt zespotowy

KRYTERIA OCENY
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EFEKT KSZTALCENIA 1

Student nie zna budowy i podstawowych zasad planowania proceséw

Na oceng 2.0 produkcyjnych.
NA OCENE 3.0 Student prawidlowo definiuje i dzieli procesy produkcyjne.
NA OCENE 3.5 Student definiuje prawidtowo pojecie wielkosci produke;ji.
NA OCENE 4.0 Student prawidlowo rozroznia formy organizacji produkcji.
NA OCENE 4.5 Studept deaje Wla.s-cwve zasady organizacji produkcji dla réznych form
organizacji produkcji.
NA OCENE 5.0 Student Wyc.layga.n.pravvldloy&.fe wnioski dotyczace mozliwosci zastosowania danej
formy organizacji produkc;ji.
EFEKT KSZTALCENIA 2
NA OCENE 2.0 Student nie potrafi prawidtowo okresli¢ wielkosci zapaséw produkeyjnych.
NA OCENE 3.0 Student potrafi obliczy¢ wielko$é zapasu dla metody jednookresowe;j.
NA OCENE 3.5 Student potraﬁ obliczy¢ wielko$é zapasu i narysowaé wykres zuzycia dla metody
okresowej.
Student potrafi prawidtowo obliczy¢ koszty tworzenia i utrzymywania zapasow
NA OCENE 4.0 S . . e
oraz obliczy¢ optymalna wielko$¢ zamédwienia metoda EOQ.
NA OCENE 4.5 Studen? pptraﬁ obliczyé¢ wielkosc zapasu i narysowaé¢ wykres zuzycia dla metody
kontroli ciagtej.
Student potrafi dokona¢ klasyfikacji materiatow do grup ABC/XYZ oraz dobraé¢
NA OCENE 5.0 .. J. . .
odpowiednie metody kontroli i sterowania zapasami.
EFEKT KSZTALCENIA 3
NA OCENE 2.0 Stud?nt nie zna k-)udoyv;y harmonogramu Gantta inie potrafi opisa¢ parametrow
zadan oraz miar jakosci dla danego uszeregowania.
Student zna podstawowe parametry zadari i potrafi wyznaczy¢ czasy:
NA OCENE 3.0 wytwarzania, rozpoczecia i zakonczenia realizacji zadan dla przepltywu
Szeregowego.
NA OCENE 3.5 Student po‘graﬁ prawi.dlovyo ulozy¢ h'armonogram aktywny produkeji
z zachowaniem ograniczen technologicznych.
NA OCENE 4.0 Student potraﬁ ulozyc¢ i narysowac harmonogram dla réznych regul priorytetu
w systemie gniazdowym job-shop.
NA OCENE 4.5 Student zna miary jakosci harmonogramu i potrafi je prawidlowo obliczy¢
NA OCENE 5.0 Student prawidtowo wybiera metode harmonogramowania oraz wskazuje

najlepsze uszeregowanie zadan w danych warunkach produkcyjnych.

EFEKT KSZTALCENIA 4
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Student nie zna podstawowych zasad przeprowadzania rownowazenia linii
NA OCENE 2.0 ..
produkcyjne;j.
Student zna podstawowe zasady rownowazenia lini produkcyjnej; wie na czym
NA OCENE 3.0 ) s . . . . . .
polega rownowazenie linii, potrafii obliczy¢ takt linii, minimalna liczbe stanowisk.
NA OCENE 3.5 Student potrafi przypisa¢ zadania do stanowisk roboczych.
Student potrafi oszacowa¢ wydajnosé linii produkcyjnej (obliczenia
NA OCENE 4.0 podstawowych miernikoéw), potrafi zaproponowaé¢ zmiany majace na celu
zmniejszenie bezczynnosci stanowisk roboczych.
NA OCENE 4.5 Student zna .podstawowe heurystyczne algorytmy réwnowazenia linii
produkcyjne;j.
NA OCENE 5.0 Student potrafi przeprowadzi¢ balansowanie linii produkcyjnej za pomoca
ko heurystycznych alagorytmow (metody RPW i RRPW).

10 MACIERZ REALIZACJI PRZEDMIOTU

EFEKT
KSZTALCENIA

ODNIESIENIE
DANEGO EFEKTU
DO SZCZEGOLO-
WYCH EFEKTOW

ZDEFINIOWA-

NYCH DLA

PROGRAMU

CELE
PRZEDMIOTU

TRESCI
PROGRAMOWE

NARZEDZIA
DYDAKTYCZNE

SPOSOBY OCENY

EK1

K1_W?20,
K1_UOO01,
K1_KO06,
K1_ K01

Cel 1 Cel 2

W1

N1 N2 N3 N4 N5
N6

F1F2F3 F4P1

EK2

K1 W20,
K1 W08,
K1 UPI11

Cel 3

W2

N1 N2 N3 N4 N5

F1F2F3 F4P1

EK3

K1_W20,
K1 W08

Cel 4

W3

N1 N2 N3 N4 N5

F1 F2F3 F4 P1

EK4

K1_W20,
K1_ W08

Cel 5

W4

N1 N2 N3 N4 N5

F1F2F3 F4P1

11 WYKAZ LITERATURY

LITERATURA PODSTAWOWA

[1 | Brzezinski M. — Organizacja i sterowanie produkcja., Warszawa, 2002, Placet
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[2 | Bozarth C., Handfield R. — Wprowadzenie do zarzqdzania operacjami i taricuchem dostaw., Gliwice, 2007,
Helion

[3 | Sarjusz-Wolski Z. — Sterowanie zapasami w przedsiebiorstwie., Warszawa, 2000, PWE

LITERATURA UZUPEENIAJACA

[1 ]| Durlik I. — Inzynieria Zarzqdzania, cz. I i II., Warszawa, 2005, Placet

[2 | Kosieradzka A. — Podstawy zarzqdzania produkcjq ¢wiczenia., Warszawa, 2008, Oficyna wydawnicza Poli-
techniki Warszawskiej

[3 | Muhlemann A., Oakland J., Lockyer K. — Zarzqdzanie, produkcja i ustugi., Warszawa, 2001, PWN

12 INFORMACJE O NAUCZYCIELACH AKADEMICKICH

OSOBA ODPOWIEDZIALNA ZA KARTE

dr inz. Jacek, Tomasz Habel (kontakt: jacek.habel@pk.edu.pl)

OSOBY PROWADZACE PRZEDMIOT

1 mgr inz. Lukasz Gola (kontakt: lugola@gmail.com)

2 mgr inz. Pawel Wojakowski (kontakt: wojakowski.pawel@gmail.com)

13 ZATWIERDZENIE KARTY PRZEDMIOTU DO REALIZACIJI

(miejscowos¢, data) (odpowiedzialny za przedmiot) (dziekan)

PRZYJMUJE DO REALIZACJI (data i podpisy oséb prowadzacych przedmiot)
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