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1 INFORMACJE O PRZEDMIOCIE

NAZWA PRZEDMIOTU Urzadzenia i aparatura spawalnicza

NAZWA PRZEDMIOTU

Welding Equipment
W JEZYKU ANGIELSKIM

KoD PRZEDMIOTU P&14
KATEGORIA PRZEDMIOTU Przedmioty specjalno$ciowe
LiczBAa PUNKTOW ECTS 1.00
SEMESTRY 1

2 RODZAJ ZAJEC, LICZBA GODZIN W PLANIE STUDIOW

LABORATORIUM
SEMESTR WYKLAD CWICZENIA LABORATORIUM| KOMPUTERO- PROJEKT SEMINARIUM
WE
1 9 0 0 0 0 9

3 CELE PRZEDMIOTU

Cel 1 Zapoznanie sie¢ z budowa, dzialaniem oraz uzytkowaniem urzadzeri spawalniczych

Kod archiwizacji: ASBIDDEB
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4 WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI I INNYCH

KOMPETENCJI

1 Zaliczone przedmioty z zakresu technologii spajania materiatow

5 EFEKTY KSZTALCENIA

EK1 Wiedza Zna wymagania proceséw spawalniczych dotyczace przekazywania energii, masy i informacji

EK2 Wiedza Zna podstawy elektroniki przemystowej w zakresie przeksztalcania energii elektrycznej w energie
cieplna

EK3 Umiejetnosci Posiada umiejetnosé doboru parametréw procesu spawania i zgrzewania

EK4 Umiejetnosci Posiada umiejetnosé doboru zrédet pradu spawania dla podstawowych proceséw spawalni-
czych

6 TRESCI PROGRAMOWE

WYKLAD
Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBa
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN
W1 Wymagania technologiczne dla urzadzeri spawalniczych 2
w2 Charakterystyki statyczne i dynamiczne zasilaczy tuku spawalniczego 2
W3 Urzadzenia do spawania tukowego w ostonach gazow 1
W4 Urzadzenia do spawania plazmowego, laserowego i wiazka elektronéw 1
W5 Budowa zgrzewarek 1
W6 Urzadzenia do mechanizacji prac spawalniczych 1
W7 Test zaliczeniowy 1
SEMINARIUM
Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBa
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN
S1 Charakterystyki tech.n(.)logiczne urzadzen do spawania tukowego w ostonach 9
gazowych i pod topnikiem
S2 Urzadzenia do spawania i natryskiwania plazmowego 2
S3 Osprzet i aparatura spawalnicza 2
S4 Zmechanizowane stanowiska do spawania i ciecia materialow 2
S5 Zmechanizowane stanowisko do spawania tukiem krytym pod topnikiem 1
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7 NARZEDZIA DYDAKTYCZNE

N1 Konsultacje
N2 Wyktady

N3 Prezentacje multimedialne

8 OBCIAZENIE PRACA STUDENTA

FORMA AKTYWNOSCI

SREDNIA LICZBA GODZIN
NA ZREALIZOWANIE

AKTYWNOSCI
Godziny kontaktowe z nauczycielem akademickim, w tym:
Godziny wynikajace z planu studiow 0
Konsultacje przedmiotowe 4
Egzaminy i zaliczenia w sesji 0

Godziny bez udzialu nauczyciela akademickiego wynikajace z nakladu p

racy studenta, w tym:

Przygotowanie sie do zajeé¢, w tym studiowanie zalecanej literatury 4
Opracowanie wynikow 0
Przygotowanie raportu, projektu, prezentacji, dyskusji 4
SUMARYCZNA LICZBA GODZIN DLA PRZEDMIOTU WYNIKAJACA Z 12
CALEGO NAKEADU PRACY STUDENTA

SUMARYCZNA LICZBA PUNKTOW ECTS DLA PRZEDMIOTU 1.00

9 SPOSOBY OCENY
OCENA FORMUJACA

F1 Test

F2 Projekt indywidualny

OCENA PODSUMOWUJACA

P1 Srednia wazona ocen formujacych

WARUNKI ZALICZENIA PRZEDMIOTU

‘W1 Koniecznosé uzyskania oceny pozytywnej z kazdego efektu ksztalcenia

‘W2 Ocena konicowa ustalana jest na podstawie §redniej wazonej z ocen formujacych
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OCENA AKTYWNOSCI BEZ UDZIALU NAUCZYCIELA

B1 Projekt indywidualny
B2 Test

KRYTERIA OCENY

EFEKT KSZTALCENIA 1
NA OCENE 2.0 -
NA OCENE 3.0 ZII;; gidzf:gfo?fngzgzé?nia proces6w spawalniczych dotyczace przekazywania
NA OCENE 3.5 -
NA OCENE 4.0 -
NA OCENE 4.5 -
NA OCENE 5.0 -
EFEKT KSZTALCENIA 2
NA OCENE 2.0 -
NA OCENE 3.0 Zna podstawowe zasady przeksztalcania energii elektrycznej w energie cieplna
NA OCENE 3.5 -
NA OCENE 4.0 -
NA OCENE 4.5 -
NA OCENE 5.0 -
EFEKT KSZTALCENIA 3
NA OCENE 2.0 -
NA OCENE 3.0 Potrafi dobra¢ podstawowe parametry procesu spawania i zgrzewania
NA OCENE 3.5 -
NA OCENE 4.0 -
NA OCENE 4.5 -
NA OCENE 5.0 -
EFEKT KSZTALCENIA 4
NA OCENE 2.0 -
NA OCENE 3.0 Potrafi dobra¢ zrédto pradu spawania dla podstawowych proceséw spawalniczych
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NA OCENE 3.5

NA OCENE 4.0

NA OCENE 4.5

NA OCENE 5.0

10 MACIERZ REALIZACJI PRZEDMIOTU

ODNIESIENIE
DANEGO EFEKTU
EFEKT Do SZCZEGOL,O- CELE TRESCI NARZEDZIA
WYCH EFEKTOW SPOSOBY OCENY
KSZTALCENIA PRZEDMIOTU PROGRAMOWE DYDAKTYCZNE
ZDEFINIOWA-
NYCH DLA
PROGRAMU
EK1 K2 Wi3 Cel 1 W1 W2 S1 S2 N1 N2 N3 F1F2P1
EK2 K2 Wi3 Cel 1 W3 W4 W5 S3 N1 N2 N3 F1F2P1
EK3 K2 UP02 Cel 1 W6 S4 N1 N2 N3 F1F2P1
EK4 K2 UP02 Cel 1 W6 W7 S5 N1 N2 N3 F1 F2 P1

11

LITERATURA PODSTAWOWA

[1 ] Klimpel A. — Spawanie zgrzewanie i ciecie metali technologie, Warszawa, 1999, WNT

WYKAZ LITERATURY

[2 | Dobaj E. — Maszyny i urzqdzenia spawalnicze, Warszawa, 2005, WNT

LITERATURA UZUPELNIAJACA

[1 | Praca zbiorowa — Poradnik inzyniera. Spawalnictwo, Tom 2, Warszawa, 2007, WNT

[2 | Ptak W.; Tabor A. — Metody oceny jakosci wyrobéw metalowych Inzynieria produkcji spawalniczej, Krakow,
2008, Wyd. PK

12

OSOBA ODPOWIEDZIALNA ZA KARTE

dr inz. Waclaw, Jozef Ptak (kontakt: ptak@mech.pk.edu.pl)

INFORMACJE O NAUCZYCIELACH AKADEMICKICH
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OSOBY PROWADZACE PRZEDMIOT

1 dr inz. Waclaw Ptak (kontakt: ptak@mech.pk.edu.pl)

13 ZATWIERDZENIE KARTY PRZEDMIOTU DO REALIZACJI

(miejscowosé, data) (odpowiedzialny za przedmiot) (dziekan)

PRZYIJMUJE DO REALIZACJI (data i podpisy oséb prowadzacych przedmiot)

Strona 6/6



