POLITECHNIKA KRAKOWSKA
IM. TADEUSZA KOSCIUSZKI

KARTA PRZEDMIOTU

obowiazuje studentéw rozpoczynajacych studia w roku akademickim 2024 /2025

Wydziat Mechaniczny

Kierunek studiéw: Automatyka i Robotyka Profil: Ogolnoakademicki
Forma sudiéw: stacjonarne Kod kierunku: A
Stopien studiéw: Il

Specjalnosci: Technologie informacyjne w systemach produkcyjnych,Automatyzacja systeméw wytwarzania,Sterowanie
i monitoring maszyn i urzadzen

1 INFORMACJE O PRZEDMIOCIE

NAZWA PRZEDMIOTU Wspomagane komputerowo projektowanie proceséw wytwarzania

NAZWA PRZEDMIOTU
W JEZYKU ANGIELSKIM

KOD PRZEDMIOTU WM AIR oIIS B9 24/25
KATEGORIA PRZEDMIOTU Przedmioty kierunkowe
LiczBA PUNKTOW ECTS 4.00

SEMESTRY 1

2 RoODzAJ ZAJEC, LICZBA GODZIN W PLANIE STUDIOW

LABORATORIUM
SEMESTR WYKLAD CWICZENIA LABORATORIUM| KOMPUTERO- PROJEKT SEMINARIUM
WE
1 15 0 0 15 15 0

3 CELE PRZEDMIOTU

Cel 1 Nabycie umiejetnosci wspomaganego komputerowo projektowania proceséw obrobki i montazu i systemow
wytwarzania.

Cel 2 Poznanie zastosowania systeméw komputerowego wspomagania w technologiczno-organizacyjnym przygoto-
waniu produkcji.

Kod archiwizacji:
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4 WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI I INNYCH
KOMPETENCJI
1 Znajomos$é podstaw projektowania proceséw technologicznych obréobki i montazu

2 Znajomo$¢ procedur organizacyjnego przygotowania produkcji

5 EFEKTY KSZTALCENIA

EK1 Wiedza Student prawidtowo definiuje zasady realizacji wspomaganego komputerowo projektowania proceséw
technologicznych obrébki i montazu w systemach CAD/CAM i CAPP.

EK2 Wiedza Student wlasciwie opisuje metody wspomaganego komputerowo projektowania proceséw technolo-
gicznych.

EK3 Umiejetnosci Student poprawnie projektuje proces i system wytwarzania z wykorzystaniem aplikacji PLM

EK4 Umiejetnosci Student poprawnie buduje bazy wiedzy i generuje proces obrobki z zastosowaniem szkieleto-
wego systemu ekspertowego

6 TRESCI PROGRAMOWE

PROJEKT
Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBA
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN
P1 Zintegrowane projektowanie procesu technologicznego montazu. 8
Projekt bazy wiedzy technologicznej dla zadanej klasy czeéci. Tworzenie szablonu
P2 wiedzy w postaci hierarchicznych sieci decyzyjnych. Budowa drzew i regut 7
decyzyjnych. Reguly zagniezdzone wykorzystujace mechanizm wnioskowania
wstecz.
LABORATORIUM KOMPUTEROWE
Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBA
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN
Implementacja projektu procesu i systemu wytwarzania z wykorzystaniem
K1 . 7
Platformy 3D Experience.
Budowa systemu ekspertowego generowania procesu technologicznego obrobki.
Mechanizm wnioskowania systemu ekspertowego i przetwarzanie informacji.
K2 Implementacja bazy wiedzy pod EXSYS Professional 5.0. Automatyczne 8
pobieranie danych ze Zrédet zewnetrznych. Generowanie raportéw. Testowanie baz
wiedzy poprzez przyktady testowe.
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WYKEAD

TEMATYKA ZAJEC

Lp ) .
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH

LiczBA
GODZIN

Tendencje rozwojowe systeméw wytwarzania. Wspomagane komputerowo
projektowanie proceséw i systemoéw wytwarzania w srodowisku geograficznie
rozproszonym. Ocena wspomaganego komputerowo projektowania proceséw
technologicznych obrobki i montazu w systemach CAD/CAM.

Wspomagane komputerowo projektowanie proceséw technologicznych montazu.
Generowanie sekwencji montazowych. Projektowanie stanowisk montazowych.
Zintegrowane projektowanie proceséw technologicznych montazu i systemoéow
montazowych w systemach zintegrowanych geograficznie rozproszonych.

Przeglad metod projektowania proceséw technologicznych obrobki, (wariantowa,
generacyjna i semigeneracyjna) i systeméw CAPP. Modelowanie wyrobu,
obiektowa baza danych wyrobu. Wiedza technologiczna w projektowaniu procesdéw
technologicznych i jej formalizacja. Reprezentacja wiedzy technologiczne;j.

W3 Modelowanie mozliwosci technologicznych systemu wytwarzania. Projektowanie
procesu technologicznego na podstawie hierarchicznego modelu wiedzy
technologicznej. Systemy ekspertowe w projektowaniu proceséw technologicznych
obrobki. Przyktad dziatania systemu ekspertowego projektowania procesu
technologicznego obrobki. Architektura systemu EXCAPP.

Optymalizacja procesu technologicznego, Zaawansowane metody programowania
obrobki w systemach CAM. Tworzenie szablonéw. Programowanie

z wykorzystaniem wzorcoéw. Projektowanie proceséw technologicznych obrébki
w trybie programowania zorientowanego warsztatowo.

7 NARZEDZIA DYDAKTYCZNE

N1 Wyktady

N2 Cwiczenia projektowe
N3 Praca w grupach

N4 Cwiczenia laboratoryjne

N5 Prezentacje multimedialne
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8 OBCIAZENIE PRACA STUDENTA

FORMA AKTYWNOSCI

SREDNIA LICZBA GODZIN
NA ZREALIZOWANIE

AKTYWNOSCI
Godziny kontaktowe z nauczycielem akademickim, w tym:
Godziny wynikajace z planu studiow 45
Konsultacje przedmiotowe 5
Egzaminy i zaliczenia w sesji 5

Godziny bez udzialu nauczyciela akademickiego wynikajace z nakladu p

racy studenta, w tym:

Przygotowanie sie do zaje¢, w tym studiowanie zalecanej literatury 15
Opracowanie wynikow 15
Przygotowanie raportu, projektu, prezentacji, dyskusji 15
SUMARYCZNA LICZBA GODZIN DLA PRZEDMIOTU WYNIKAJACA Z 100
CALEGO NAKEADU PRACY STUDENTA

SUMARYCZNA LICZBA PUNKTOW ECTS DLA PRZEDMIOTU 4.00

9 SPOSOBY OCENY
OCENA FORMUJACA

F1 Projekt zespotowy
F2 Odpowiedz ustna

F3 Kolokwium

OCENA PODSUMOWUJACA

P1 Srednia wazona ocen formujacych

WARUNKI ZALICZENIA PRZEDMIOTU

W1 Zaliczenie projektow zespolowych

OCENA AKTYWNOSCI BEZ UDZIALU NAUCZYCIELA

B1 Projekt zespotowy

KRYTERIA OCENY

EFEKT KSZTALCENIA 1

NA OCENE 2.0 Student nie spelnia wymagai na ocene¢ 3.0
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Student opanowal zasady zintegrowanego projektowania proceséw i systemow

NA OCENE 3.0
# w 60%
NA OCENE 3.5 Student opanowal zasady zintegrowanego projektowania proceséw i systemow
w 70%
NA OCENE 4.0 Student opanowal zasady zintegrowanego projektowania proceséw i systemow
w 80%
NA OCENE 4.5 Student opanowal zasady zintegrowanego projektowania proceséow i systemow
w 90%
Student opanowal zasady zintegrowanego projektowania procesoéw i systemow
NA OCENE 5.0 w 95%. Zna zasady wspomaganego komputerowo projektowania procesow
technologicznych obrébki i montazu w systemach CAD/CAM i CAPP.
EFEKT KSZTALCENIA 2
NA OCENE 2.0 Student nie spelnia wymagai na ocene 3.0
NA OCENE 3.0 Student opanowal metody wspomaganego komputerowo projektowania procesoéw
technologicznych w 60%
NA OCENE 3.5 Student opanowal metody wspomaganego komputerowo projektowania proceséw
technologicznych w 70%
NA OCENE 4.0 Student opanowal metody wspomaganego komputerowo projektowania proceséw
technologicznych w 80%
NA OCENE 4.5 Student opanowal metody wspomaganego komputerowo projektowania proceséw
technologicznych w 90%
Student opanowal metody wspomaganego komputerowo projektowania proceséw
NA OCENE 5.0 technologicznych w 95%. Potrafi opisa¢ metody budowy CAPP wg metody
ko wariantowej, generacyjnej i semi-generacyjnej. Zna zasady generowania sekwencji
montazowych.
EFEKT KSZTALCENIA 3
NA OCENE 2.0 Student nie spetnia wymagan na ocene 3.0
Student potrafi projektowaé proces i system wytwarzania z wykorzystaniem
NA OCENE 3. o
OCENE 3.0 aplikacji PLM w 60%
Student potrafi projektowaé proces i system wytwarzania z wykorzystaniem
NA OCENE 3.5 aplikacji PLM w 70%
Student potrafi projektowaé proces i system wytwarzania z wykorzystaniem
N4 oceng 4.0 aplikacji PLM w 80%
NA OCENE 4.5 Student potrafi projektowaé proces i system wytwarzania z wykorzystaniem

aplikacji PLM w 90%
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Student potrafi projektowaé proces i system wytwarzania z wykorzystaniem
aplikacji PLM w 95%. Potrafi zaprojektowaé proces i system wytwarzania zw
aplikacji cyfrowego modelowania. Modeluje sktadowe elementy 3D, nadaje
odpowiednie wiezy montazowe i kinematyczne, przeprowadza symulacje

w cyfrowym srodowisku PLM.

NA OCENE 5.0

EFEKT KSZTALCENIA 4

NA OCENE 2.0 Student nie spelnia wymagai na ocene 3.0

Student uzyskal 55% punktow z kolokwium zaliczeniowego dotyczacego budowy

NA OCENE 3.0 . .
& baz wiedzy w systemie ekspertowym

Student uzyskal 65% punktow z kolokwium zaliczeniowego dotyczacego budowy

NA OCENE 3.5 . .
E baz wiedzy w systemie ekspertowym

Student uzyskal 75% punktow z kolokwium zaliczeniowego dotyczacego budowy

NA OCENE 4.0 . .
E baz wiedzy w systemie ekspertowym

Student uzyskal 85% punktow z kolokwium zaliczeniowego dotyczacego budowy

NA OCENE 4.5 . .
& baz wiedzy w systemie ekspertowym

Student uzyskal 95% punktow z kolokwium zaliczeniowego dotyczacego budowy
baz wiedzy w systemie ekspertowym. Potrafi budowaé bazy wiedzy i generowaé
strukture proces obrébki z zastosowaniem. Potrafi zdefiniowaé drzewa decyzyjne
i reguty wnioskowania, wyja$nia proces wnioskowania w oparciu

o wielopoziomowy model wiedzy technologicznej. szkieletowego systemu
ekspertowego

NA OCENE 5.0

10 MACIERZ REALIZACJI PRZEDMIOTU

ODNIESIENIE
DANEGO EFEKTU
EFEKT PO SZCZEGOL,O_ CELE TRESCI NARZEDZIA
WYCH EFEKTOW SPOSOBY OCENY
KSZTALCENIA PRZEDMIOTU PROGRAMOWE DYDAKTYCZNE
ZDEFINIOWA-
NYCH DLA
PROGRAMU
P1 P2 K1 K2
EK1 Cel 1 W1 W4 N1 N2 N3 N4 N5 F1F2 F3 P1
EK2 Cel 1 Cel 2 P2 K2 W2 W3 N1 N2 N3 N4 N5 F1 F2 F3 P1
EK3 Cel 1 Cel 2 P1 K1 W2 N1 N2 N3 N4 N5 F1F2 F3 P1
EK4 Cel 2 P2 K2 W3 N1 N2 N3 N4 N5 F1 F2 F3 P1
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11 WYKAZ LITERATURY

LITERATURA PODSTAWOWA

[1 | Chlebus Edward — Techniki komputerowe CAX w inzynierii produkcji., Warszawa, 2000, WNT

[2 | Duda Jan — Wspomagane komputerowo generowanie procesu obrébki w technologii mechanicznej, Krakow,
2003, Wydawnictwo Politechniki Krakowskiej

[3 | Duda Jan — Zarzqdzanie rozwojem wtrobdw w ujeciu systemowym, Krakow, 2016, Wydawnictwo Politechniki
Krakowskiej

[4 | Skarka Wojciech — CATIA V5 Podstawy budowy modeli autogenerujacych, Gliwice, 2009, Wydawnictwo
Helion

[5 | Pobozniak Janusz — Programowanie obrabiarek sterowanych numerycznie w systemie CAD/CAM CATIA
V5, Gliwice, 2014, Wydawnictwo Helion

LITERATURA UZUPELNIAJACA

[1 ] Habel J. — Implementacja systemu ekspertowego w programie EXSYS Editor 5.0, Krakow, 2019, e-skrypt
Zaktadu projektowania proceséw wytwarzania

|2 | Niederliniski A. — Systemy ekspertowe dla automatyzacji zarzqdzania, Gliwice, 2015, Wyd. Jacka Sklamier-
skiego

[3 | Wakulicz-Deja A., Nowak-Brzezinska A., Przybyla-Kasperek M., Siminski R. — Systemy eksperto-
we, Warszawa, 2018, Akademicka Oficyna Wydawnicza EXIT

12 INFORMACJE O NAUCZYCIELACH AKADEMICKICH

OSOBA ODPOWIEDZIALNA ZA KARTE

dr hab. inz., prof. PK Jan, Andrzej Duda (kontakt: jan.duda@pk.edu.pl)

OSOBY PROWADZACE PRZEDMIOT

1 dr hab. inz. Jan Duda (kontakt: duda@mech.pk.edu.pl)
2 dr inz. Lukasz Gola (kontakt: 1gola@pk.edu.pl)
3 dr inz. Jacek Habel (kontakt: habel@pk.edu.pl)

4 dr inz Janusz Pobozniak (kontakt: janusz.pobozniak@pk.edu.pl)

13 ZATWIERDZENIE KARTY PRZEDMIOTU DO REALIZACJI

(miejscowos¢, data) (odpowiedzialny za przedmiot) (dziekan)

PRZYIJMUJE DO REALIZACJI (data i podpisy oséb prowadzacych przedmiot)
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