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1 Informacje o przedmiocie

Nazwa przedmiotu Techniki wytwarzania środków transportu

Nazwa przedmiotu
w języku angielskim

Kod przedmiotu WM ŚTIL oIN B21 24/25

Kategoria przedmiotu Przedmioty kierunkowe

Liczba punktów ECTS 2.00

Semestry 6

2 Rodzaj zajęć, liczba godzin w planie studiów

Semestr Wykład Ćwiczenia Laboratorium
Laboratorium
komputero-

we
Projekt Seminarium

6 9 0 9 0 0 0

3 Cele przedmiotu

Cel 1 Zapoznanie się z różnymi technikami wytwarzania środków transportu, budową, działaniem oraz eksploatacją
obrabiarek oraz poznanie procesów technologicznych obróbek ubytkowych.

Kod archiwizacji:
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4 Wymagania wstępne w zakresie wiedzy, umiejętności i innych
kompetencji

1 Posiadanie podstawowej wiedzy z zakresu fizyki i matematyki

2 Posiadanie podstawowej wiedzy z zakresu technik obróbki ubytkowej

5 Efekty kształcenia

EK1 Wiedza Student zna techniki wytwarzania środków transportu oraz procesy technologiczne obróbki ubytko-
wej.

EK2 Umiejętności Potrafi dobrać oraz zastosować urządzenia pomiarowe stosowane w nadzorowaniu procesów
obróbkowych

EK3 Umiejętności Student potrafi dobrać odpowiednie procesy obróbkowe dostosowane do wytwarzania.

EK4 Kompetencje społeczne Student potrafi w zespole przeprowadzić analizę oraz sformułować wnioski doty-
czące pomiarów i badań doświadczalnych.

6 Treści programowe

Wykład

Lp
Tematyka zajęć
Opis szczegółowy bloków tematycznych

Liczba
godzin

W1 Innowacyjne metody obróbki wiórowej 2

W2 Konstrukcje obrabiarek i centrów obróbkowych 2

W3 Obróbka kompletna. 1

W4 Narzędzia mechatroniczne w obróbce wiórowej. 1

W5
Metody nadzorowania strefy skrawania. Pomiar sił skrawania, temperatury.
Analiza formy wióra. 2

W6 Optymalizacja procesów wytwarzania. Analiza kosztów. 1

Laboratorium

Lp
Tematyka zajęć
Opis szczegółowy bloków tematycznych

Liczba
godzin

L1 Zagrożenia dla operatora obrabiarek w obróbce ubytkowej 1

L2 Frezowanie szybkościowe głowicą z napędem pneumatycznym. 1

L3
Badanie zjawisk w strefie skrawania z wykorzystaniem siłomierza i kamery
termowizyjnej. 2

L4
Badania procesu powstawania wióra z zastosowaniem kamery do rejestracji zjawisk
szybkozmiennych. 2
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Laboratorium

Lp
Tematyka zajęć
Opis szczegółowy bloków tematycznych

Liczba
godzin

L5 Badanie dokładności wykonania kół zębatych metodą kształtową i obwiedniową. 1

L6 Obróbka plazmowa, grawerowanie. 2

7 Narzędzia dydaktyczne

N1 Wykłady

N2 Ćwiczenia laboratoryjne

8 Obciążenie pracą studenta

Forma aktywności
Średnia liczba godzin

na zrealizowanie
aktywności

Godziny kontaktowe z nauczycielem akademickim, w tym:

Godziny wynikające z planu studiów 18

Konsultacje przedmiotowe 2

Egzaminy i zaliczenia w sesji 0

Godziny bez udziału nauczyciela akademickiego wynikające z nakładu pracy studenta, w tym:

Przygotowanie się do zajęć, w tym studiowanie zalecanej literatury 20

Opracowanie wyników 20

Przygotowanie raportu, projektu, prezentacji, dyskusji 0

Sumaryczna liczba godzin dla przedmiotu wynikająca z
całego nakładu pracy studenta 60

Sumaryczna liczba punktów ECTS dla przedmiotu 2.00

9 Sposoby oceny

Ocena formująca

F1 Sprawozdanie z cwiczenia laboratoryjnego

F2 Test

Ocena podsumowująca

P1 Średnia ocen formujących
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Warunki zaliczenia przedmiotu

W1 Konieczność uzyskania oceny pozytywnej z każdego efektu kształcenia.

Kryteria oceny

Efekt kształcenia 1

Na ocenę 2.0 Student nie spełnia wymagań na ocenę 3.0

Na ocenę 3.0 Student uzyskał 60% sumy punktów wymaganych na ocenę 5.0

Na ocenę 3.5 Student uzyskał 70% sumy punktów wymaganych na ocenę 5.0

Na ocenę 4.0 Student uzyskał 80% sumy punktów wymaganych na ocenę 5.0

Na ocenę 4.5 Student uzyskał 90% sumy punktów wymaganych na ocenę 5.0

Na ocenę 5.0
Student charakteryzuje typowe techniki wytwarzania środków transportu oraz
procesy technologiczne obróbki ubytkowej.

Efekt kształcenia 2

Na ocenę 2.0 Student nie spełnia wymagań na ocenę 3.0

Na ocenę 3.0 Student uzyskał 60% sumy punktów wymaganych na ocenę 5.0

Na ocenę 3.5 Student uzyskał 70% sumy punktów wymaganych na ocenę 5.0

Na ocenę 4.0 Student uzyskał 80% sumy punktów wymaganych na ocenę 5.0

Na ocenę 4.5 Student uzyskał 90% sumy punktów wymaganych na ocenę 5.0

Na ocenę 5.0 Student potrafi dokonać pomiarów typowych części maszyn

Efekt kształcenia 3

Na ocenę 2.0 Student nie spełnia wymagań na ocenę 3.0

Na ocenę 3.0 Student uzyskał 60% sumy punktów wymaganych na ocenę 5.0

Na ocenę 3.5 Student uzyskał 70% sumy punktów wymaganych na ocenę 5.0

Na ocenę 4.0 Student uzyskał 80% sumy punktów wymaganych na ocenę 5.0

Na ocenę 4.5 Student uzyskał 90% sumy punktów wymaganych na ocenę 5.0

Na ocenę 5.0
Potrafi dobrać odpowiedni proces obróbkowy dostosowany do technik
wytwarzania typowych części maszyn

Efekt kształcenia 4

Na ocenę 2.0 Student nie spełnia wymagań na ocenę 3.0

Na ocenę 3.0 Student uzyskał 60% sumy punktów wymaganych na ocenę 5.0
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Na ocenę 3.5 Student uzyskał 70% sumy punktów wymaganych na ocenę 5.0

Na ocenę 4.0 Student uzyskał 80% sumy punktów wymaganych na ocenę 5.0

Na ocenę 4.5 Student uzyskał 90% sumy punktów wymaganych na ocenę 5.0

Na ocenę 5.0
Potrafi scharakteryzować problemy technologiczne oraz rozwiązać je samodzielnie
lub w grupie.

10 Macierz realizacji przedmiotu

Efekt
kształcenia

Odniesienie
danego efektu
do szczegóło-
wych efektów

zdefiniowa-
nych dla
programu

Cele
przedmiotu

Treści
programowe

Narzędzia
dydaktyczne

Sposoby oceny

EK1 Cel 1
W1 W2 W3 W4
L1 L2 L3 L4 L5

L6
N1 N2 F1 F2 P1

EK2 Cel 1 W2 W4 W5 L3
L4 L5 N1 N2 F1 F2 P1

EK3 Cel 1 W1 W2 W3 W4
L1 L2 L5 L6 N1 N2 F1 F2 P1

EK4 Cel 1 W1 W5 W6 L1
L2 L3 L4 L5 L6 N1 N2 F1 F2 P1

11 Wykaz literatury

Literatura podstawowa

[1 ] Grzesik W. — Podstawy skrawania materiałów konstrukcyjnych, Warszawa, 2010, WNT

[2 ] Jemielniak K. — Obróbka skrawaniem, Warszawa, 1998, Oficyna Wydawnicza Politechniki Warszawskiej

[3 ] Ryszard Filipowski, Mieczysław Marciniak — Techniki obróbki mechanicznej i erozyjnej, Warszawa, 2000,
Oficyna Wydawnicza Politechniki Warszawskiej

[4 ] Henryk Zebrowski — Techniki Wytwarzania,Obróbka wiórowa, scierna erozyjna, Wrocław, 2004, Oficyna
Wydawnicza Politechniki Wrocławskiej

Literatura uzupełniająca

[1 ] Wiesław Olszak — Obróbka skrawaniem, Warszawa„ 2008, WNT
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12 Informacje o nauczycielach akademickich

Osoba odpowiedzialna za kartę

dr inż. Andrzej Matras (kontakt: andrzej.matras@pk.edu.pl)

Osoby prowadzące przedmiot

1 Prof. dr hab. inż Wojciech Zebala (kontakt: zebala@mech.pk.edu.pl)

4 dr inż Andrzej Matras (kontakt: amatras@mech.pk.edu.pl)

5 dr inż Łukasz Slusarczyk (kontakt: slusarczyk@mech.pk.edu.pl)

6 dr inż Małgorzata Kowalczyk (kontakt: kowalczyk@mech.pk.edu.pl)

7 mgr inż. Ksenia Latosińska (kontakt: ksenia.rumian@pk.edu.pl)

8 mgr inż. Emilia Franczyk (kontakt: emilia.franczyk@pk.edu.pl)

13 Zatwierdzenie karty przedmiotu do realizacji

(miejscowość, data) (odpowiedzialny za przedmiot) (dziekan)

Przyjmuję do realizacji (data i podpisy osób prowadzących przedmiot)
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