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1 Informacje o przedmiocie

Nazwa przedmiotu Zaawansowane techniki i systemy wytwarzania

Nazwa przedmiotu
w języku angielskim

Kod przedmiotu WM ŚTIL oIS B21 24/25

Kategoria przedmiotu Przedmioty kierunkowe

Liczba punktów ECTS 2.00

Semestry 6

2 Rodzaj zajęć, liczba godzin w planie studiów

Semestr Wykład Ćwiczenia Laboratorium
Laboratorium
komputero-

we
Projekt Seminarium

6 15 0 15 0 0 0

3 Cele przedmiotu

Cel 1 Zapoznanie się z różnymi zaawansowanymi technikami wytwarzania części maszyn.

Kod archiwizacji:
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4 Wymagania wstępne w zakresie wiedzy, umiejętności i innych
kompetencji

1 Posiadanie wiedzy z zakresu fizyki i matematyki oraz technik wytwarzania.

5 Efekty kształcenia

EK1 Kompetencje społeczne Absolwent potrafi pracować w grupie.

EK2 Wiedza Absolwent zna i rozumie metody inżynierii produkcji w zakresie technologii maszyn i urządzeń.

EK3 Umiejętności Absolwent potrafi wybrać technologie do realizacji zadania produkcyjnego.

EK4 Umiejętności Absolwent potrafi pozyskiwać informacje z literatury polskiej i obcej służące do rozwiązywania
problemów technologicznych.

6 Treści programowe

Wykład

Lp
Tematyka zajęć
Opis szczegółowy bloków tematycznych

Liczba
godzin

W1
Zaawansowane techniki obróbki materiałów trudnoskrawalnych (stale
nierdzewne,stopy tytanu, stopy niklu, materiały spiekane, kompozyty). 2

W2
Algorytmy, procedury i kryteria doboru parametrów obróbki materiałów
trudnoobrabialnych. Techniki komputerowo wspomaganego doboru parametrów
skrawania.

2

W3
Dobór oraz charakterystyka cieczy obróbkowych w zależności od ich skład,rodzaje,
zastosowania. Zaawansowane metody obróbkowe w zależności od sposobu
podawania cieczy obróbkowych do strefy skrawania.

2

W4
Zaawansowane metody nanoszenia oraz rodzaje powłok ochronnych na narzędziach
skrawających metodami PVD (Phisical Vapour Deposition) i CVD
(ChemicalVapour Deposition).

2

W5 Zaawansowane metody obróbki szybkościowej, wysokowydajnej oraz hybrydowej
w obróbce skrawaniem. 3

W6
Zaawansowane metody napędu narzędzi obrotowych. Nowoczesne materiały
konstrukcyjne na korpusy obrabiarek. 2

W7 Metody komputerowej symulacji procesów obróbkowych. 2

Laboratorium

Lp
Tematyka zajęć
Opis szczegółowy bloków tematycznych

Liczba
godzin

L1
Zagrożenia oraz ocena ryzyka zawodowego w zaawansowanych technikach
wytwarzania. 1
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Laboratorium

Lp
Tematyka zajęć
Opis szczegółowy bloków tematycznych

Liczba
godzin

L2
Wyznaczanie obszaru pracy łamacza wiórów na podstawie klasyfikacji wiórów
w toczeniu stopów trudnoskrawalnych. 2

L3
Wyznaczanie oraz analiza przebiegów sygnałów napięciowo-prądowych dla
generatorów stosowanych w obróbce elektroerozyjnej. 2

L4 Zastosowanie systemów wizyjnych do analizy zjawisk fizycznych w strefie
skrawania. 4

L5
Powłoki ochronne na narzędziach. Metoda PVD (Phisical Vapour
Deposition)i CVD (Chemical Vapour Deposition). Nowoczesna konstrukcje
narzędzi skrawających.

2

L6
Procedury doboru parametrów obróbki. Kryteria doboru, ograniczenia. Dobór
parametrów na podstawie zaleceń producentów narzędzi. Uwzględnienie lokalnych
warunków obróbki. Metody optymalizacji obróbki.

2

L7
Obróbka wiórowa materiałów trudnoskrawalnych (stale nierdzewne, stopy
tytanu,stopy niklu). 2

7 Narzędzia dydaktyczne

N1 Ćwiczenia laboratoryjne

N2 Praca w grupach

N3 Konsultacje
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8 Obciążenie pracą studenta

Forma aktywności
Średnia liczba godzin

na zrealizowanie
aktywności

Godziny kontaktowe z nauczycielem akademickim, w tym:

Godziny wynikające z planu studiów 30

Konsultacje przedmiotowe 0

Egzaminy i zaliczenia w sesji 0

Godziny bez udziału nauczyciela akademickiego wynikające z nakładu pracy studenta, w tym:

Przygotowanie się do zajęć, w tym studiowanie zalecanej literatury 10

Opracowanie wyników 10

Przygotowanie raportu, projektu, prezentacji, dyskusji 10

Sumaryczna liczba godzin dla przedmiotu wynikająca z
całego nakładu pracy studenta 60

Sumaryczna liczba punktów ECTS dla przedmiotu 2.00

9 Sposoby oceny

Ocena formująca

F1 Test

F2 Sprawozdanie z ćwiczenia laboratoryjnego

Ocena podsumowująca

P1 Test

Warunki zaliczenia przedmiotu

W1 Każdy efekt kształcenia musi być zaliczony

Kryteria oceny

Efekt kształcenia 1

Na ocenę 2.0 Student nie spełnia wymagań na ocenę 3.0

Na ocenę 3.0 50% wymagań na ocenę 5.0

Na ocenę 3.5 60% wymagań na ocenę 5.0

Na ocenę 4.0 70% wymagań na ocenę 5.0

Strona 4/7



Politechnika Krakowska im. Tadeusza Kościuszki

Na ocenę 4.5 80% wymagań na ocenę 5.0

Na ocenę 5.0

90% wymagań z: Student potrafi podjąć współpracę w grupie w obszarze metod
inżynierii produkcji w zakresie przyrostowych i ubytkowych metod kształtowania
wyrobów, technologii maszyn i urządzeń oraz metod projektowania procesów
technologicznych. Potrafi podjąć właściwą decyzję biorąc pod uwagę
uwarunkowania.

Efekt kształcenia 2

Na ocenę 2.0 Student nie spełnia wymagań na ocenę 3.0

Na ocenę 3.0 50% wymagań na ocenę 5.0

Na ocenę 3.5 60% wymagań na ocenę 5.0

Na ocenę 4.0 70% wymagań na ocenę 5.0

Na ocenę 4.5 80% wymagań na ocenę 5.0

Na ocenę 5.0 90% wymagań z: Absolwent zna i rozumie metody inżynierii produkcji w zakresie
technologii maszyn i urządzeń. Potrafi zaprojektować proces technologiczny.

Efekt kształcenia 3

Na ocenę 2.0 Student nie spełnia wymagań na ocenę 3.0

Na ocenę 3.0 50% wymagań na ocenę 5.0

Na ocenę 3.5 60% wymagań na ocenę 5.0

Na ocenę 4.0 70% wymagań na ocenę 5.0

Na ocenę 4.5 80% wymagań na ocenę 5.0

Na ocenę 5.0 90% wymagań z: Potrafi dokonać analizy i oceny zadania technologicznego.
Absolwent potrafi wybrać technologie do realizacji zadania produkcyjnego.

Efekt kształcenia 4

Na ocenę 2.0 Student nie spełnia wymagań na ocenę 3.0

Na ocenę 3.0 50% wymagań na ocenę 5.0

Na ocenę 3.5 60% wymagań na ocenę 5.0

Na ocenę 4.0 70% wymagań na ocenę 5.0

Na ocenę 4.5 80% wymagań na ocenę 5.0

Na ocenę 5.0
90% wymagań z: Absolwent potrafi pozyskiwać informacje z literatury polskiej
i obcej służące do rozwiązywania problemów technologicznych. Absolwent potrafi
posługiwać się ogólnie dostępnymi bazami literatury.
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10 Macierz realizacji przedmiotu

Efekt
kształcenia

Odniesienie
danego efektu
do szczegóło-
wych efektów

zdefiniowa-
nych dla
programu

Cele
przedmiotu

Treści
programowe

Narzędzia
dydaktyczne

Sposoby oceny

EK1 Cel 1 W1 W2 W3 W4
W5 W6 W7 N1 N2 N3 F1 F2 P1

EK2 Cel 1 L1 L2 L3 L4 L5
L6 L7 N1 N2 N3 F1 F2 P1

EK3 Cel 1 W1 W2 W3 W4
W5 W6 W7 N1 N2 N3 F1 F2 P1

EK4 Cel 1 L1 L2 L3 L4 L5
L6 L7 N1 N2 N3 F1 F2 P1

11 Wykaz literatury

Literatura podstawowa

[1 ] Grzesik W. — Podstawy skrawania materiałów konstrukcyjnych,, Warszawa, 2010, WNT

[2 ] Nizankowski Cz. — Laboratorium obróbki ubytkowej i powłok ochronnych, Kraków, 2008, Wydawnictwo PK

[3 ] Jemielniak K. — Obróbka Skrawaniem, Warszawa, 1998, Oficyna Wydawnicza Politechniki Warszawskiej

[4 ] Żebrowski K. — Techniki wytwarzania obróbka wiórowa, scierna i erozyjna, Wrocław„ 2004, Oficyna wydaw-
nicza Politechniki Wrocławskiej

12 Informacje o nauczycielach akademickich

Osoba odpowiedzialna za kartę

dr inż. Łukasz, Zbigniew Ślusarczyk (kontakt: lukasz.slusarczyk@pk.edu.pl)

Osoby prowadzące przedmiot

1 dr inż. Małgorzata Kowalczyk (kontakt: malgorzata.kowalczyk@pk.edu.pl)

2 dr inż. Andrzej Matras (kontakt: andrzej.matras@pk.edu.pl)

3 mgr inż. Emilia Franczyk (kontakt: emilia.franczyk@pk.edu.pl)

4 mgr inż. Ksenia Latosińska (kontakt: ksenia.rumian@pk.edu.pl)

13 Zatwierdzenie karty przedmiotu do realizacji

(miejscowość, data) (odpowiedzialny za przedmiot) (dziekan)
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Przyjmuję do realizacji (data i podpisy osób prowadzących przedmiot)
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