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KARTA PRZEDMIOTU
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Specjalnosci: Techniki wytwarzania,Systemy jakosci i wspétrzednosciowa technika pomiarowa

1 INFORMACJE O PRZEDMIOCIE

NAZWA PRZEDMIOTU Technologie przemystu 4.0

NAZWA PRZEDMIOTU
W JEZYKU ANGIELSKIM

KoD PRZEDMIOTU WM IP oIS B11 24/25
KATEGORIA PRZEDMIOTU Przedmioty kierunkowe
LiczBAa pUNKTOW ECTS 4.00

SEMESTRY 7

2 RODZAJ ZAJEC, LICZBA GODZIN W PLANIE STUDIOW

LABORATORIUM
SEMESTR WYKLAD CWICZENIA LABORATORIUM| KOMPUTERO- PROJEKT SEMINARIUM
WE
7 15 0 0 30 0 0

3 CELE PRZEDMIOTU

Cel 1 Zapoznanie z technologiami przemyshu 4.0 w sterowaniu procesami produkcyjnymi.

Kod archiwizacji:



P
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4 WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI I INNYCH

KOMPETENCJI

1 Podstawowa wiedza z zakresu systeméw produkcyjnych.

5 EFEKTY KSZTALCENIA

EK1 Wiedza Zna metody sterowania procesami produkcyjnymi.

EK2 Umiejetnosci Potrafi wykorzysta¢ narzedzia symulacyjne do opracowania koncepcji sterowania zlozonymi

procesami produkcyjnymi.

EK3 Umiejetnosci Potrafi opracowaé¢ uktad sterowania ztozonymi procesami produkcyjnymi i zweryfikowaé jego

poprawnosc.

EK4 Kompetencje spoleczne Potrafi samodzielnie poglebia¢ swoja wiedze z zakresu sterowania procesami pro-

dukeyjnymi.

6 TRESCI PROGRAMOWE

WYKLAD
Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBA
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN
W1 Wprowadzenie do przemystu 4.0 Geneza IV Rewolucji Przemystowej. Aspekt 9
biznesowy Przemystu 4.0. Aspekt technologiczny Przemystu 4.0.
Podstawowe definicje. Charakterystyka procesow produkcyjnych. Sterowanie
W2 centralne i rozproszone. Narzedzia do modelowania i sterowania procesami. 1
Wprowadzenie do programu symulacyjnego Factory 1/0.
W3 Praca w $rodowisku Factory I/O (interfejs uzytkownika, opcje, nawigacja, edycja 1
i uruchamianie modeli).
W4 Tworzenie modeli systemow produkcyjnych (sceny, przedmioty, definiowanie 9
awarii).
W5 Wykorzystanie Tagow i konsoli do sterowania procesami. 2
W6 Srodowisko CodeSys. 4
W7 Sterowanie procesami w Faktory 1/0. Polaczenie sterownika PLC z modelem 3
systemu produkcyjnego.
LABORATORIUM KOMPUTEROWE
Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBa
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN
K1 Budowanie modelu przyktadowego systemu produkcyjnego w programie Factory 4
1/0.
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LABORATORIUM KOMPUTEROWE

Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBa
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN

K2 Tworzenie przyktadowej aplikacji sterujacej w srodowisku Codesys. 7

K3 Zastosowanie aplikacji CodeSys do sterowania modelem w Factory 1/0. 2

K4 Zaliczenie. 2
Budowanie wlasnego modelu wybranego systemu produkcyjnego w programie

K5 5
Factory I/0.

K6 Tworzenie wlasnej aplikacji sterujacej w srodowisku Codesys. 4

K7 Integracja aplikacji sterujacej CodeSys z modelem w programie Factory I/0. 4

K8 Zaliczenie. 2

7 NARZEDZIA DYDAKTYCZNE

N1 Wyktady
N2 Prezentacje multimedialne

N3 Cwiczenia laboratoryjne

8 OBCIAZENIE PRACA STUDENTA

FORMA AKTYWNOSCI

SREDNIA LICZBA GODZIN
NA ZREALIZOWANIE

AKTYWNOSCI
Godziny kontaktowe z nauczycielem akademickim, w tym:
Godziny wynikajace z planu studiow 45
Konsultacje przedmiotowe 4
Egzaminy i zaliczenia w sesji 0

Godziny bez udzialu nauczyciela akademickiego wynikajace z nakltadu p

racy studenta, w tym:

Przygotowanie sie do zajeé¢, w tym studiowanie zalecanej literatury 39
Opracowanie wynikow 4

Przygotowanie raportu, projektu, prezentacji, dyskusji 28
SUMARYCZNA LICZBA GODZIN DLA PRZEDMIOTU WYNIKAJACA Z 120
CALEGO NAKLADU PRACY STUDENTA

SUMARYCZNA LICZBA PUNKTOW ECTS DLA PRZEDMIOTU 4.00
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9 SPOSOBY OCENY
OCENA FORMUJACA

F1 Sprawozdanie z ¢wiczenia laboratoryjnego
F2 Test

F3 Kolokwium

F4 Projekt zespotowy

F5 Egzamin

OCENA PODSUMOWUJACA

P1 Srednia wazona ocen formujacych

WARUNKI ZALICZENIA PRZEDMIOTU

W1 Koniecznosé uzyskania oceny pozytywnej z kazdego efektu ksztalcenia.

W2 Ocena koricowa ustalana jest na podstawie §redniej wazonej ocen formujacych.

OCENA AKTYWNOSCI BEZ UDZIALRU NAUCZYCIELA

B1 Test

B2 Sprawozdanie z ¢wiczenia laboratoryjnego

KRYTERIA OCENY

EFEKT KSZTALCENIA 1

NA OCENE 3.0 Zna podstawowe metody sterowania procesami produkcyjnymi.

EFEKT KSZTALCENIA 2

Potrafi wykorzystaé narzedzia symulacyjne do opracowania koncepcji sterowania

NA OCENE 3.0 . . . .
prostymi procesami produkcyjnymi.

EFEKT KSZTALCENIA 3

Potrafi opracowaé¢ uklad sterowania prostym procesem produkcyjnym

NA OCENE 3.0 . . 2
i zweryfikowaé jego poprawnosc.

EFEKT KSZTALCENIA 4

Potrafi samodzielnie, w zakresie podstawowym, poglebia¢ swoja wiedze na temat

NA OCENE 3.0 . . . .
sterowania procesami produkcyjnymi.

10 MACIERZ REALIZACJI PRZEDMIOTU
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ODNIESIENIE
DANEGO EFEKTU
EFEKT DO SZCZEGOLF)— CELE TRESCI NARZEDZIA
WYCH EFEKTOW SPOSOBY OCENY
KSZTALCENIA PRZEDMIOTU PROGRAMOWE DYDAKTYCZNE
ZDEFINIOWA-
NYCH DLA
PROGRAMU
EK1 Cel 1 W1 W2 K1 K2 N1 N2 N3 F1 F2 g:i F4 F5
EK2 Cel 1 W3 W4 K2 K3 N1 N2 N3 F1F2 112:; F4 F5
EK3 Cel 1 W5 W6 K5 K6 N1 N2 N3 F1F2 g:i) F4 F5
EK4 Cel 1 W6 W7 K7 K8 N1 N2 N3 F1F2 g?{ F4 F5

11 WYKAZ LITERATURY

LITERATURA PODSTAWOWA

[1 | Barczyk J. — Automatyzacja proceséw dyskretnych, , 2003, Oficyna Wydawnicza PW
[2 ] — Factory I/O Documentation , Tutorials and Samples, , 2019, https://factoryio.com/
[3 ] — CODESYS Online Help, , 2019, http://www.codesys.com.pl

LITERATURA UZUPEENIAJACA

[1 | Banks J., Carson J. S. II, Nelson B. L., Nicol D — Discrete-Event System Simulation, , 2010, Prentice
Hall

|2 | Toczytowski E. — Niektdre metody strukturalne optymalizacji do sterowania w dyskretnych systemach wy-
twarzania, Warszawa,, 1989, WNT

12 INFORMACJE O NAUCZYCIELACH AKADEMICKICH

OSOBA ODPOWIEDZIALNA ZA KARTE

dr inz. Waldemar, Pawel Matopolski (kontakt: malopolski@m6.mech.pk.edu.pl)

OSOBY PROWADZACE PRZEDMIOT
1 dr inz. Waldemar Malopolski (kontakt: waldemar.malopolski@pk.edu.pl)
2 dr inz. Marcin Morawski (kontakt: marcin.morawski@pk.edu.pl)

3 mgr inz. Adrian Kozien (kontakt: adrian.kozien@pk.edu.pl)
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13 ZATWIERDZENIE KARTY PRZEDMIOTU DO REALIZACIJI

(miejscowosé, data) (odpowiedzialny za przedmiot) (dziekan)

PRZYIJMUJE DO REALIZACJI (data i podpisy oséb prowadzacych przedmiot)
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