POLITECHNIKA KRAKOWSKA
IM. TADEUSZA KOSCIUSZKI

KARTA PRZEDMIOTU

obowiazuje studentéw rozpoczynajacych studia w roku akademickim 2024 /2025

Wydziat Mechaniczny

Kierunek studiéw: Automatyka i Robotyka Profil: Ogolnoakademicki
Forma sudiéw: stacjonarne Kod kierunku: A
Stopien studiéw: |

Specjalnosci: Technologie informacyjne w systemach produkcyjnych,Automatyzacja systeméw wytwarzania,Sterowanie
i monitoring maszyn i urzadzen

1 INFORMACJE O PRZEDMIOCIE

NAZWA PRZEDMIOTU Projektowanie procesow wytwarzania w zintegrowanych systemach CAD/CAM

NAZWA PRZEDMIOTU
W JEZYKU ANGIELSKIM

KoOD PRZEDMIOTU WM AIR oIS B19 24/25
KATEGORIA PRZEDMIOTU Przedmioty kierunkowe
LiczBA PUNKTOW ECTS 2.00

SEMESTRY 6

2 RoODzAJ ZAJEC, LICZBA GODZIN W PLANIE STUDIOW

LABORATORIUM
SEMESTR WYKLAD CWICZENIA LABORATORIUM| KOMPUTERO- PROJEKT SEMINARIUM
WE
6 0 0 0 30 0 0

3 CELE PRZEDMIOTU

Cel 1 Nabycie umiejetnosci modelowania danych technologicznych PMI (Product Manufacturing Information)

Cel 2 Nabycie umiejetnosci programowania obrobki toczeniem i frezowaniem w zintegrowanych systemach CAD/CAM
z uwzglednieniem technik zaawansowanych

Kod archiwizacji:
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4 WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI I INNYCH
KOMPETENCJI

1 Znajomos$é zasad budowy i zapisu struktur procesé6w technologicznych montazu.

2 Znajomo$¢ zasad budowy i zapisu struktur proceséw technologicznych obrobki.

5 EFEKTY KSZTALCENIA

EK1 Umiejetnosci Absolwent tworzy dokumentacje techniczng z uzyciem technologii PMI (FD&A)

EK2 Umiejetnosci Absolwent dobiera obrabiarke, narzedzia, oprzyrzadowanie przedmiotowe i cykle obrobki sys-
temow CAD/CAM do zadanego procesu technologicznego

EK3 Umiejetnosci Absolwent programuje obrobke toczenia dwuosiowego w zintegrowanym systemie CAD/CAM

EK4 Umiejetnosci Absolwent programuje obrobke frezowaniem przedmiotow klasy 2.5D w zintegrowanym sys-
temie CAD/CAM

6 TRESCI PROGRAMOWE

LABORATORIUM KOMPUTEROWE

Lp

TEMATYKA ZAJEC
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH

LiczBA
GODZIN

K1

Reprezentacja i analiza danych technologicznych PMI (Product Manufacturing
Information) w modelu wyrobu: rodzaje danych PMI (wlaczajac w to tolerancje
ksztaltu, polozenia i wymiarowe), dane PMI na poziomie pojedynczych
przedmiotéw, dane PMI na poziomie wyrobu, definiowanie ptaszczyzn adnotacji,
wyszukiwanie danych PMI wg zadanych kryteriow. Modelowanie ztozeri wyrobu na
podstawie technologicznych PMI i planu montazu, symulacja zlozeri, wykrywanie
kolizji, tworzenie dokumentacji procesu

K2

Procedura programowania obrabiarek CNC w zitnegrowanym systemie
CAD/CAM. Przygotowanie obrabiarki CNC do pracy.

K3

Programowanie obrobki toczeniem w zintegrowanym systemie

CAD/CAM:, wstawianie cykli obrobki toczeniem, symulacja obrobki z analiza
pozostajacych resztek materiatu, generowanie programoéw sterujacych

i dokumentacji warsztatowej. Opracowanie programu obrobki na podstawie planu
procesu obrébki.

12

K4

Programowanie obrobki frezowaniem w zintegrowanym systemie

CAD/CAM:, wstawianie cykli obrébki frezowaniem, symulacja obrébki z analizg
pozostajacych resztek materiatu, generowanie programéw sterujacych

i dokumentacji warsztatowej. Opracowanie programu obrobki na podstawie planu
procesu obrébki.

12

7 NARZEDZIA DYDAKTYCZNE

N1 Cwiczenia projektowe

N2 Prezentacje multiemdialne
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N3 Programowanie z uzyciem komputera

8 OBCIAZENIE PRACA STUDENTA

FORMA AKTYWNOSCI

SREDNIA LICZBA GODZIN
NA ZREALIZOWANIE

AKTYWNOSCI
Godziny kontaktowe z nauczycielem akademickim, w tym:
Godziny wynikajace z planu studiow 30
Konsultacje przedmiotowe 8
Egzaminy i zaliczenia w sesji 4

Godziny bez udzialu nauczyciela akademickiego wynikajgce z nakladu p

racy studenta, w tym:

Przygotowanie sie do zaje¢, w tym studiowanie zalecanej literatury 8
Opracowanie wynikow 5
Przygotowanie raportu, projektu, prezentacji, dyskusji 5
SUMARYCZNA LICZBA GODZIN DLA PRZEDMIOTU WYNIKAJACA Z 60
CALEGO NAKEADU PRACY STUDENTA

SUMARYCZNA LICZBA PUNKTOW ECTS DLA PRZEDMIOTU 2.00

9 SPOSOBY OCENY

OCENA FORMUJACA

F1 Test praktyczny oceniajacy poprawnosé i sprawno$é tworzenia dokumentacji z uzyciem PMI

F2 Test praktyczny oceniajacy poprawnosé i sprawnosé tworzenia programu obrébki toczeniem dla zadanego za-

dania projektowego

F3 Test praktyczny oceniajacy poprawnosé i sprawnos$é¢ tworzenia programu obrébki frezowaniem dla zadanego

zadania projektowego

F4 Wypowiedzi ustne uzasadniajgca rozwiazania przyjete w czasie testow praktycznych

OCENA PODSUMOWUJACA

P1 Na ocene skladaja sie poprawno$¢ realizacji zadania (50%), uzasadnienie przyjetych rozwiazan (20%), czas

realizacji zadania (30%)

WARUNKI ZALICZENIA PRZEDMIOTU

W1 Dostarczenie sprawozdania dla zadanego projektu indywidualnego

W2 Uzyskanie pozytywnej oceny z testow praktycznych

KRYTERIA OCENY
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EFEKT KSZTALCENIA 1

NA OCENE 2.0 -

NA OCENE 3.0 51% wymagan na oceng 5,0

NA OCENE 3.5 68% wymagan na ocene 5,0

NA OCENE 4.0 79% wymagan na ocene 5,0

NA OCENE 4.5 89% wymagari na ocene 5,0
95% z: Student potrafi uzupetni¢ model o dane PMI takie jak tolerancje ksztattu
i potozenia, odchytki wymiaréw, wymiary dobrane do cech technologicznych,

NA OCENE 5.0 chropowatosci oraz inne wymagania technologiczne z uwzglednieniem podziatu
na widoki oraz jest w stanie przeszuka¢ dane PMI wg zadanych kryteriow
liczbowych.

EFEKT KSZTALCENIA 2

NA OCENE 2.0 -

NA OCENE 3.0 51% wymagan na oceng 5,0

NA OCENE 3.5 68% wymagan na ocene 5,0

NA OCENE 4.0 79% wymagan na ocene 5,0

NA OCENE 4.5 89% wymagari na ocene 5,0
95% z: Student potrafi wskaza¢ wymagane operacje technologiczne obrobki
skrawaniem dla zadanego przedmiotu obrabianego, a nastepnie uszczegdlowié ich
tres¢ poprzez podanie cykli obrébki dostepnych w uzywanym na zajeciach

NA OCENE 5.0 .. . . L. ..
systemie zintegrowanym CAD/CAM, a takze uwzgledni¢ w tresci operacji
ograniczenia wynikajace z rodzaju stosowanych narzedzi i oprzyrzadowania
przedmiotowego

EFEKT KSZTALCENIA 3

NA OCENE 2.0 -

NA OCENE 3.0 51% wymagan na ocene 5,0

NA OCENE 3.5 68% wymagari na ocene 5,0

NA OCENE 4.0 79% wymagan na oceng 5,0

NA OCENE 4.5 89% wymagan na ocene 5,0
95% z: Student potrafi przygotowaé¢ modele geometryczne (wlaczajac w to
potfabrykat, przedmiot obrabiany i uchwyty obrobkowe) dla operacji toczenia

NA OCENE 5.0 dwuosiowego, a nastepnie zaprogramowa¢ cykle tokarskie uzywanego systemu

zintegrowanego CAD/CAM, wlaczajac w to definiowanie parametréow ogdlnych
cykli, geometrii obrabianej, parametréow skrawania, ruchéw pomocniczych.
Student posiada umiejetno$é programowania obrébki w dwoch zamocowaniach.
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EFEKT KSZTALCENIA 4

NA OCENE 2.0 -

NA OCENE 3.0 51% wymagan na ocene 5,0

NA OCENE 3.5 68% wymagan na ocene 5,0

NA OCENE 4.0 79% wymagan na oceng 5,0

NA OCENE 4.5 89% wymagan na ocene 5,0
95% z: Student potrafi przygotowaé¢ modele geometryczne (wlaczajac w to
potfabrykat, przedmiot obrabiany i uchwyty obrobkowe) dla operacji frezowania

NA OCENE 5.0 przedmiotéw klasy 2.5D, a nastepnie zaprogramowac cykle frezarskie uzywanego

' systemu zintegrowanego CAD/CAM, wlaczajac w to definiowanie parametrow

ogb6lnych cykli, geometrii obrabianej, parametréw skrawania, ruchow
pomocniczych.

10 MACIERZ REALIZACJI PRZEDMIOTU

ODNIESIENIE
DANEGO EFEKTU
EFEKT DO SZOZEGOLO- CELE TRESCI NARZEDZIA
WYCH EFEKTOW SPOSOBY OCENY
KSZTALCENIA PRZEDMIOTU PROGRAMOWE DYDAKTYCZNE
ZDEFINIOWA-
NYCH DLA
PROGRAMU
EK1 Cel 1 K1 N1 N2 N3 F1 F4 P1
EK2 Cel 2 K1 K2 K3 K4 N1 N2 N3 F2 F3 F4 P1
EK3 Cel 2 K2 K3 N1 N2 N3 F2 F4 P1
EK4 Cel 2 K2 K4 N1 N2 N3 F3 F4 P1

11 WYKAZ LITERATURY

LITERATURA PODSTAWOWA

[1 ] Pobozniak Janusz — Programowanie obrabiarek sterowanych numerycznie w systemie CAD/CAM CATIA
V5, Gliwice, 2015, Helion

[2 | Michael Hoffmann — CAD/CAM mit CATIA V5: NC-Programmierung, Postprocessing, Simulation, Berlin,
2007, Hanse Carl
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LITERATURA DODATKOWA

[1 ] Skarka W., Mazurek A. — CATIA. Podstawy modelowania i zapisu konstrukcji, Gliwice, 2010, Helion

12 INFORMACJE O NAUCZYCIELACH AKADEMICKICH

OSOBA ODPOWIEDZIALNA ZA KARTE

dr inz. Janusz, Jozef Pobozniak (kontakt: janusz.pobozniak@pk.edu.pl)

OSOBY PROWADZACE PRZEDMIOT

1 dr inz Janusz Pobozniak (kontakt: janusz.pobozniak@pk.edu.p)

3 mgr inz Dorota Warzotek (kontakt: dorota.warzolek@pk.edu.pl)

13 ZATWIERDZENIE KARTY PRZEDMIOTU DO REALIZACJI

(miejscowosé, data) (odpowiedzialny za przedmiot) (dziekan)

PRZYJMUJE DO REALIZACJI (data i podpisy oséb prowadzacych przedmiot)
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