POLITECHNIKA KRAKOWSKA
IM. TADEUSZA KOSCIUSZKI

KARTA PRZEDMIOTU

obowiazuje studentéw rozpoczynajacych studia w roku akademickim 2024 /2025

Wydziat Mechaniczny

Kierunek studiéw: Automatyka i Robotyka Profil: Ogolnoakademicki
Forma sudiéw: stacjonarne Kod kierunku: A
Stopien studiéw: |

Specjalnosci: Technologie informacyjne w systemach produkcyjnych,Automatyzacja systeméw wytwarzania,Sterowanie
i monitoring maszyn i urzadzen

1 INFORMACJE O PRZEDMIOCIE

NAZWA PRZEDMIOTU Projektowanie proceséw technologicznych

NAZWA PRZEDMIOTU
W JEZYKU ANGIELSKIM

KOD PRZEDMIOTU WM AIR oIS A22 24/25
KATEGORIA PRZEDMIOTU Przedmioty ogoélne
LiczBA PUNKTOW ECTS 3.00

SEMESTRY 5

2 RoODzAJ ZAJEC, LICZBA GODZIN W PLANIE STUDIOW

LABORATORIUM
SEMESTR WYKLAD CWICZENIA LABORATORIUM| KOMPUTERO- PROJEKT SEMINARIUM
WE
5 15 0 0 0 15 0

3 CELE PRZEDMIOTU

Cel 1 Zapoznanie z metodami projektowania proceséw technologicznych obrébki. Zapoznanie ze strukturami uogol-
nionymi dla réznych klas przedmiotéw. Zapoznanie z dokumentacja technologiczna obrébki.

Cel 2 Zapoznanie z metodami projektowania proceséw technologicznych montazu. Zapoznanie ze sposobem two-
rzenia struktur montazu i graficznego planu montazu. Zapoznanie z dokumentacja technologiczng montazu

Kod archiwizacji:
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4 WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI I INNYCH
KOMPETENCJI

1 Posiadanie podstawowej wiedzy z zakresu podstaw konstrukcji maszyn, metaloznawstwa oraz dokumentacji tech-
nicznej i grafiki inzynierskiej.

2 Umiejetnosé interpretacji rysunkow technicznych maszynowych, oraz wlasciwosci fizyko mechanicznych tworzyw
metalowych.

3 Posiadanie wiedzy z zakresu podstawowych technologii pierwotnego i wtornego ksztaltowania wyrobow, metod
montazu i kontroli.

5 EFEKTY KSZTALCENIA

EK1 Wiedza Absolwent ma wiedze nt. metod inzynierii produkcji w zakresie technologii maszyn i urzadzen oraz
metody projektowania procesow technologicznych.

EK2 Umiejetnosci Absolwent charakteryzuje specyfikacje procesu technologicznego obrébki, potrafi zaprojekto-
wac proces technologiczny oraz dobra¢ odpowiednie maszyny i urzadzenia.

EK3 Umiejetnosci Absolwent formutuje specyfikacje procesu technologicznego montazu, potrafi zaprojektowaé
proces technologiczny oraz dobra¢ odpowiednie maszyny i urzadzenia.

EK4 Umiejetnosci Absolwent tworzy projekt inzynierski przy wykorzystaniu technik komputerowych.

6 TRESCI PROGRAMOWE

WYKLAD
Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBa
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN
Wyréb, jego struktura i elementy sktadowe. Projektowanie technologiczne w cyklu
W1 zycia wyrobu. Zadania technologa na tle tendencji rozwojowych systemow 2

wytwarzania.

Systemowy model procesu montazu. Metodyka projektowania proceséw montazu.
Podziat wyrobu na jednostki montazowe, projektowanie struktury procesu

W2 technologicznego montazu. Projektowanie operacji montazowych, dobér 6
wyposazenia montazowego, analiza taricuch6w wymiarowych i dobér metody
montazu, parametryzacja zabiegéw montazowych.

Systemowy model procesu obrobki. Metodyka projektowania procesow
technologicznych obrobki. Struktura procesu technologicznego obrobki, dane
wejsciowe do projektowania procesu, obliczanie naddatkow i projektowanie
W3 potfabrykatu. Klasyfikacja czesci. Typizacja proceséw. Ramowe procesy 7
technologiczne przedmiotéw typowych klas. Wariantowanie struktur proceséw
obrobki. Dobér obrabiarek i oprzyrzadowania przedmiotowego. Dobér
oprzyrzadowania narzedziowego i narzedzi, parametryzacja zabiegéw obrébkowych
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PROJEKT

Lp

TEMATYKA ZAJEC
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH

LiczBA
GODZIN

P1

Projekt procesu technologicznego montazu wyrobu. Analiza technologicznosci
konstrukcji, agregacja czesci, opracowanie graficznego planu montazu
poszczegblnych jednostek montazowych i catego wyrobu, analiza tancuchow
wymiarowych, opracowanie szczegbélowego procesu technologicznego montazu,
doboér wyposazenia montazowego. Opracowanie karty technologicznej i kart
instrukcyjnych procesu montazu.

P2

Projekt procesu technologicznego obrobki czesci. Analiza technologicznosci
konstrukcji, obliczenie naddatkéw obrobkowych i dobor pétfabrykatu, opracowanie
struktury procesu technologicznego obrébki i kart instrukcyjnych poszczegolnych
operacji, dobor obrabiarek, narzedzi, oprzyrzadowania przedmiotowego

i narzedziowego, dobdér parametréw obrobki

7 NARZEDZIA DYDAKTYCZNE

N1 Wyklady

N3 Cwiczenia projektowe

N4 Prezentacje multimedialne

N5 Praca w grupach

8 OBCIAZENIE PRACA STUDENTA

FORMA AKTYWNOSCI

SREDNIA LICZBA GODZIN
NA ZREALIZOWANIE

AKTYWNOSCI
Godziny kontaktowe z nauczycielem akademickim, w tym:
Godziny wynikajace z planu studiow 30
Konsultacje przedmiotowe 6
Egzaminy i zaliczenia w sesji 4

Godziny bez udzialu nauczyciela akademickiego wynikajace z nakladu pracy studenta, w tym:

Przygotowanie sie do zajeé¢, w tym studiowanie zalecanej literatury 15
Opracowanie wynikow 15
Przygotowanie raportu, projektu, prezentacji, dyskusji 20
SUMARYCZNA LICZBA GODZIN DLA PRZEDMIOTU WYNIKAJACA Z 90
CALEGO NAKLADU PRACY STUDENTA

SUMARYCZNA LICZBA PUNKTOW ECTS DLA PRZEDMIOTU 3.00
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9 SPOSOBY OCENY
OCENA FORMUJACA

F2 Projekt zespotowy
F3 Odpowiedz ustna

F4 Kolokwium

OCENA PODSUMOWUJACA

P2 Projekt
P3 Kolokwium

WARUNKI ZALICZENIA PRZEDMIOTU

‘W1 Poprawnie wykonane i zaliczone w odpowiedzi ustnej (lub kolokwium) projekty zespotowe i indywidualne

KRYTERIA OCENY

EFEKT KSZTALCENIA 1

NA OCENE 2.0 Student nie spetnia wymagan na ocene 3.0

NA OCENE 3.0 Stufient. uzyskal. 60% punktow z kO-IOk?VIUIn (lub odpowiedzi ustnej)
obejmujacego pierwszy efekt uczenia sie

NA OCENE 3.5 Stu(.ient. uzyskaI. 70% punktow z kqloleum (lub odpowiedzi ustnej)
obejmujacego pierwszy efekt uczenia sie

NA OCENE 4.0 Stu@en§ uzyskal' 80% punktow z ko.lok?vmm (lub odpowiedzi ustnej)
obejmujacego pierwszy efekt uczenia sie

NA OCENE 4.5 Stu@ent. uzyskal. 90% punktow z ko}okyvmm (lub odpowiedzi ustnej)
obejmujacego pierwszy efekt uczenia sie

NA OCENE 5.0 Stuflent. uzyskall wiecej niz 95% pu¥1kt(.)w z kolokwium (lub odpowiedzi ustnej)
obejmujacego pierwszy efekt uczenia sie

EFEKT KSZTALCENIA 2

NA OCENE 2.0 Student nie spetnia wymagai na ocene 3.0

NA OCENE 3.0 Stu@ent' uzyskal 60.% punktow 2 ko.lokwmm (lub odpowiedzi ustnej)
obejmujacego drugi efekt uczenia sie

NA OCENE 3.5 Stufient. uzyskat 70.% punktow z ko.lokwmm (lub odpowiedzi ustnej)
obejmujacego drugi efekt uczenia sie

NA OCENE 4.0 Stu(.ient. uzyskat 80.% punktow Z ko.lokwmm (lub odpowiedzi ustnej)
obejmujacego drugi efekt uczenia sie

NA OCENE 4.5 Stgden? uzyskat 90.% punktow Z ko'lokvvlum (lub odpowiedzi ustnej)
obejmujacego drugi efekt uczenia sie
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NA OCENE 5.0 Stufient. uzyskal wigeej niz 95%.pugktow z kolokwium (lub odpowiedzi ustnej)

obejmujacego drugi efekt uczenia sie
EFEKT KSZTALCENIA 3

NA OCENE 2.0 Student nie spelnia wymagain na ocene 3.0

NA OCENE 3.0 Stu@en§ uzyskal 60% punktow z ko}okwmm (lub odpowiedzi ustnej)
obejmujacego trzeci efekt uczenia sie

NA OCENE 3.5 Stu@ent. uzyskal 679% punktow.z k.olokwmm (lub odpowiedzi ustnej)
obejmujacego trzeci efekt uczenia sie

NA OCENE 4.0 Stuflent. uzyskat 80% punktow z ko.lokwmm (lub odpowiedzi ustnej)
obejmujacego trzeci efekt uczenia sie

NA OCENE 4.5 Stu(.ient. uzyskal 90% punktow z ko.lokwmm (lub odpowiedzi ustnej)
obejmujacego trzeci efekt uczenia sie

NA OCENE 5.0 Stusient' uzyskat wicej niz 95% .pur}ktow z kolokwium (lub odpowiedzi ustnej)
obejmujacego trzeci efekt uczenia sie

EFEKT KSZTALCENIA 4

NA OCENE 2.0 Nie potrafi pracowaé¢ w zespole projektowym

NaA OCENE 3.0 Potrafi pracowaé biernie w zespole projektowym

NA OCENE 3.5 Potr.aﬁ pracowaé blernle w zespole projektowym ale solidnie wykonuje
powierzone zadania.

NA OCENE 4.0 Potrafi pracowaé czynnie w zespole projektowym.

NA OCENE 4.5 Potrafi pracowaé czynnie w zespole projektowym jest kreatywny

NA OCENE 5.0 Potraf{ pracowaé czynnie w zespole projektowym jest kreatywny, wykazuje cechy
przywodcze

10 MACIERZ REALIZACJI PRZEDMIOTU

ODNIESIENIE
DANEGO EFEKTU
DO SZCZEGOLO- .
EFEKT . CELE TRESCI NARZEDZIA
WYCH EFEKTOW SPOSOBY OCENY
KSZTALCENIA PRZEDMIOTU PROGRAMOWE DYDAKTYCZNE
ZDEFINIOWA-
NYCH DLA
PROGRAMU
EK1 Cel 1 W1 P1 P2 N1 F3 F4
W1 W2 W3 P1
EK2 Cel 2 P2 N1 N3 F2
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ODNIESIENIE
DANEGO EFEKTU
DO SZCZEGOLO- p
EFEKT p CELE TRESCI NARZEDZIA
WYCH EFEKTOW SPOSOBY OCENY
KSZTALCENIA PRZEDMIOTU PROGRAMOWE DYDAKTYCZNE
ZDEFINIOWA-
NYCH DLA
PROGRAMU
EK3 Cel 2 W3 P2 N1 N3 P2
EK4 Cel 2 W2 W3 P1 P2 N5 F2

11 WYKAZ LITERATURY

LITERATURA PODSTAWOWA

[1 ]| Choroszy B — Technologia maszyn, Wroctaw, 2000, Oficyna Wyd. Polit. Wroc
[2 | Feld M — Technologia budowy maszyn, Warszawa, 2000, WNT

[3 | Kosmol J — Automatyzacja obrabiarek i obrébki skrawaniem, Warszawa, 1995, WNT

[4 | Feld M — Podstawy projektowania proceséw technologicznych typowych czesci maszyn, Warszawa, 2000, WNT

LITERATURA UZUPEENIAJACA

[1 ] Samek A.— Projektowanie proceséw obrébki i montazu, Krakow, 1985, Wydawnictwo Politechniki Krakowskiej

[2 | Ashby Michael F — Dobdr materiatéw w projektowaniu inzynierskim, Warszawa, 1998, WNT

12 INFORMACJE O NAUCZYCIELACH AKADEMICKICH

OSOBA ODPOWIEDZIALNA ZA KARTE

dr hab. inz., prof. PK Jan, Andrzej Duda (kontakt: jan.duda@pk.edu.pl)

OSsoBY PROWADZACE PRZEDMIOT

1 dr hab.prof. PK Jan Duda (kontakt: duda@mech.pk.edu.pl)
3 dr inz Lukasz Gola (kontakt: 1gola@pk.edu.pl)

4 dr inz Pawel Wojakowki (kontakt: pwojakowski@pk.edu.pl)
5 mgr inz Dorota Warzolek (kontakt: dwarzolek@pk.edu.pl)
7 dr inz Jacek Habel (kontakt: habel@mech.pk.edu.pl)

8 dr inz Janusz Pobozniak (kontakt: pobozniak@mech.pk.edu.pl)

13 ZATWIERDZENIE KARTY PRZEDMIOTU DO REALIZACJI

(miejscowos¢, data) (odpowiedzialny za przedmiot)

(dziekan)
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PRZYJMUJE DO REALIZACJI (data i podpisy oséb prowadzacych przedmiot)
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