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1 INFORMACJE O PRZEDMIOCIE

NAZWA PRZEDMIOTU Programowanie obrabiarek i robotéw

NAZWA PRZEDMIOTU
W JEZYKU ANGIELSKIM

KoD PRZEDMIOTU WM AIR oIS C4 23/24
KATEGORIA PRZEDMIOTU Przedmioty specjalno$ciowe
LiczBA PUNKTOW ECTS 2.00

SEMESTRY 6

2 RODZAJ ZAJEC, LICZBA GODZIN W PLANIE STUDIOW

LABORATORIUM
SEMESTR WYKLAD CWICZENIA LABORATORIUM| KOMPUTERO- PROJEKT SEMINARIUM
WE
6 15 0 15 0 0 0

3 CELE PRZEDMIOTU

Cel 1 Zapoznanie z metodami i jezykami programowania obrabiarek i robotéw przemystowych.

Kod archiwizacji:
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4 WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI I INNYCH
KOMPETENCJI

1 Podstawowe wiadomosci z algorytmoéw, struktur danych i technik programowania.

5 EFEKTY KSZTALCENIA

EK1 Wiedza Definiuje i opisuje podstawowe pojecia z zakresu budowy i programowania obrabiarek sterowanych
numerycznie.

EK2 Wiedza Klasyfikuje i charakteryzuje wiedze z zakresu sterowania i programowania robotéw przemystowych.

EK3 Umiejetnosci Potrafi utworzy¢ programy obrobki dla frezowania 2.5D w trybie programowania warsztato-
wego.

EK4 Umiejetnosci Potrafi obstugiwaé¢ i programowaé roboty przemystowe z wykorzystaniem jezykéw programo-
wania oraz aplikacji do programowania automatycznego.

6 TRESCI PROGRAMOWE

WYKEAD

TEMATYKA ZAJEC LiczBA

Lp . B
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN

Wiadomosci podstawowe: budowa obrabiarek sterowanych numerycznie i uktadéw
Wi sterowania, osie sterowane numerycznie, punkty charakterystyczne obrabiarek, 2
przygotowywanie obrabiarki do pracy.

Program sterujacy: Budowa i struktura programu sterujacego, adresy, funkcje

w2 przygotowawcze i pomocnicze. Cykle obrébkowe i podprogramy. Karty uzbrojenia. 1
W3 Omoéwienie typowych cykli frezowania 2.5D 4
W4 Zasady sterowania robotami przemystowymi, planowanie i opis trajektorii ruchu. 2
W5 Metody i jezyki programowania robotéw przemystowych. 4
Programowanie zadaniowe, automatyzacja i komputerowo wspomagane
Wé . . . .. . . 2
programowanie robotow. Wirtualna symulacja i weryfikacja programow.
LABORATORIUM
Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBa
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN

Uruchamianie programéw sterujacych na obrabiarce CNC: zasady bezpieczeristwa,
obshuga klawiatury sprzetowej uktadu sterowania CNC. Programowanie obrébki
frezowaniem 2.5D programowania warsztatowego: definiowanie typowych

L1 pottabrykatow dla czesci pryzmatycznych, wywolywanie narzedzi, obrobka zgrubna 7
i wykonczeniowa, definiowanie ztozonych geometrycznie konturéw, definiowanie
typowych cykli obrobki (planowanie, frezowanie profilu, frezowanie kieszeni
zamknietych i otwartych, frezowanie rowkow, symulacja programéow.
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LABORATORIUM
Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBa
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN
Programowanie robotéw przemystowych FANUC, Kawasaki z wykorzystaniem
L2 metod przez uczenie oraz jezykow programowania. Programowanie zadaniowe 8
w dedykowanych aplikacjach komputerowych.

7 NARZEDZIA DYDAKTYCZNE

N1 Wyktady
N2 Cwiczenia laboratoryjne
N3 Konsultacje

N4 Prezentacje multimedialne

8 OBCIAZENIE PRACA STUDENTA

FORMA AKTYWNOSCI

SREDNIA LICZBA GODZIN
NA ZREALIZOWANIE

AKTYWNOSCI
Godziny kontaktowe z nauczycielem akademickim, w tym:
Godziny wynikajace z planu studiow 30
Konsultacje przedmiotowe 5
Egzaminy i zaliczenia w sesji 0

Godziny bez udzialu nauczyciela akademickiego wynikajace z nakltadu p

racy studenta, w tym:

Przygotowanie sie do zajeé¢, w tym studiowanie zalecanej literatury 5
Opracowanie wynikow 0
Przygotowanie raportu, projektu, prezentacji, dyskusji 10
SUMARYCZNA LICZBA GODZIN DLA PRZEDMIOTU WYNIKAJACA Z 50
CALEGO NAKLADU PRACY STUDENTA

SUMARYCZNA LICZBA PUNKTOW ECTS DLA PRZEDMIOTU 2.00

9 SPOSOBY OCENY
OCENA FORMUJACA

F1 Test praktyczny z realizacji ¢wiczenia
F2 Sprawozdanie z ¢wiczen laboratoryjnych

F3 Odpowiedz ustna (lub zaliczenie pisemne) z zakresu laboratorium i wyktadu
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OCENA PODSUMOWUJACA

P1 Ocena konicowa ustalana jest na podstawie Sredniej wazonej z ¢wiczenia praktycznego (waga 1), zaliczenia
ustnego (waga 2) i sprawozdania z ¢wiczen (waga3)

WARUNKI ZALICZENIA PRZEDMIOTU

W1 Zaliczenie przedmiotu wymaga uzyskania pozytywnej oceny z kazdego efektu ksztalcenia.

OCENA AKTYWNOSCI BEZ UDZIALU NAUCZYCIELA

B1 Test

KRYTERIA OCENY

EFEKT KSZTALCENIA 1

NA OCENE 2.0 Student nie spelnia wymagan na ocene 3.0
NA OCENE 3.0 55% wymagan na ocene 5.0
NA OCENE 3.5 65% wymagan na ocene 5.0
NA OCENE 4.0 75% wymagan na oceng 5.0
NA OCENE 4.5 85% wymagan na ocene 5.0

Student potrafi przedstawi¢ i wyjasni¢ pojecia z zakresu budowy
NA OCENE 5.0 i programowania obrabiarek sterowanych numerycznie przy spetnieniu co
najmniej 95% wymagaii stawianych na ocene 5.0.

EFEKT KSZTALCENIA 2

NA OCENE 2.0 Student nie spelnia wymagai na ocene 3.0
NA OCENE 3.0 55% wymagan na ocene 5.0
NA OCENE 3.5 65% wymagani na ocene 5.0
NA OCENE 4.0 75% wymagan na oceng 5.0
NA OCENE 4.5 85% wymagan na ocene 5.0

Student potrafi opisa¢ metody generowania trajektorii ruchu koricowki robota
i zasady sterowania PTP, CP. Potrafi scharakteryzowa¢ metody programowania

NA oCENE 5.0 robotéw przemystowych przy spelnieniu co najmniej 95% wymagan stawianych
na oceng 5.0.
EFEKT KSZTALCENIA 3
NA OCENE 2.0 Student nie spetnia wymagai na ocene 3.0
NA OCENE 3.0 55% wymagan na ocene 5.0
NA OCENE 3.5 65% wymagani na ocene 5.0
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NA OCENE 4.0 75% wymagan na oceng 5.0
NA OCENE 4.5 85% wymagan na ocene 5.0
Student potrafi utworzy¢ program obrébki dla zadanej czesci pryzmatycznej przy
NA OCENE 5.0 . o , .
spelnieniu co najmniej 95% wymagan stawianych na ocene 5.0.
EFEKT KSZTALCENIA 4
NA OCENE 2.0 Student nie spelnia wymagai na ocene 3.0
NA OCENE 3.0 55% wymagan na oceneg 5.0
NA OCENE 3.5 65% wymagan na ocene 5.0
NA OCENE 4.0 75% wymagan na oceng 5.0
NA OCENE 4.5 85% wymagan na ocene 5.0
Student potrafi programowaé¢ wspolrzedne punktéw przez uczenie oraz napisac
NA OCENE 5.0 program sterujacy dla podanego zadania manipulacyjnego przy spelnieniu co
najmniej 95% wymagaii stawianych na ocene 5.0.

10 MACIERZ REALIZACJI PRZEDMIOTU

ODNIESIENIE
DANEGO EFEKTU
EFEKT DO SZOZEGOLO- CELE TRESCI NARZEDZIA
WYCH EFEKTOW SPOSOBY OCENY
KSZTALCENIA PRZEDMIOTU PROGRAMOWE DYDAKTYCZNE
ZDEFINIOWA-
NYCH DLA
PROGRAMU
EK1 Cel 1 W1 W2 W3 L1 N1 N3 F3 P1
EK2 Cel 1 W4 W5 W6 L2 N1 N3 F3 P1
EK3 Cel 1 W2 W3 L1 N1 N2 F1 F2 F3 P1
EK4 Cel 1 W5 W6 L2 N1 N2 N3 F1 F2 F3 P1

11 WYKAZ LITERATURY

LITERATURA PODSTAWOWA

[1 ] Habrat W. — Obstuga i programowanie obrabiarek CNC, Krosno, 2007, Wydawnictwo KaBe.

[2 | Przybylski W., Deja M. — Komputerowo wspomagane wytwarzanie maszyn, Warszawa, 2007, WNT.
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[3 | Kost G., Swider J. — Programowanie robotéw on-line, Gliwice, 2008, Wyd. Politechniki Slaskiej.

[4 | Kozlowski K., Dutkiewicz P., Wroblewski W. — Planowanie zadari i programowanie robotéw, Poznaii,
1999, Wyd. Politechniki Poznanskiej.

LITERATURA UZUPEENIAJACA

[1 ] Wit G., Niestony P., Bartoszuk M. — Programowanie obrabiarek NC/CNC, Warszawa, 2006, WNT.

[2 | Honczarenko J. — Roboty przemystowe: budowa i zastosowanie, Warszawa, 2009, WNT.

LITERATURA DODATKOWA

[1 | Dokumentacja techniczna robotéw Fanue, Kawasaki.

12 INFORMACJE O NAUCZYCIELACH AKADEMICKICH

OSOBA ODPOWIEDZIALNA ZA KARTE

dr inz. Stanistaw, Piotr Krenich (kontakt: stanislaw.krenich@pk.edu.pl)

OSOBY PROWADZACE PRZEDMIOT

1 dr inz. Stanistaw Krenich (kontakt: stanislaw.krenich@pk.edu.pl)
2 dr inz. Janusz Pobozniak (kontakt: janusz.pobozniak@pk.edu.pl)

3 mgr inz. Ryszard Trela (kontakt: ryszard.trela@pk.edu.pl)

13 ZATWIERDZENIE KARTY PRZEDMIOTU DO REALIZACIJI

(miejscowosé, data) (odpowiedzialny za przedmiot) (dziekan)

PRZYIJMUJE DO REALIZACJI (data i podpisy oséb prowadzacych przedmiot)
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