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1 Informacje o przedmiocie

Nazwa przedmiotu Innowacyjne techniki i systemy wytwarzania

Nazwa przedmiotu
w języku angielskim

Innovative technologies and manufacturing systems

Kod przedmiotu WM MIBM oIIS B11 21/22

Kategoria przedmiotu Przedmioty kierunkowe

Liczba punktów ECTS 2.00

Semestry 2

2 Rodzaj zajęć, liczba godzin w planie studiów

Semestr Wykład Ćwiczenia Laboratorium
Laboratorium
komputero-

we
Projekt Seminarium

2 15 0 15 0 0 0

3 Cele przedmiotu

Cel 1 Zapoznanie studentów z innowacyjnymi metodami, technikami, obrabiarkami i narzędziami w zakresie ob-
róbki ubytkowej oraz uzyskanie umiejętności doboru technik wytwarzania do zadanych wymagań technolo-
gicznych.

Kod archiwizacji:
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4 Wymagania wstępne w zakresie wiedzy, umiejętności i innych
kompetencji

1 Posiadanie podstawowej wiedzy z zakresu matematyki, fizyki, technologii informacyjnych, podstawy metrolo-
gii,podstawy konstrukcji maszyn.

5 Efekty kształcenia

EK1 Wiedza Student zna klasyfikacje rodzajów kształtowania wyrobów oraz potrafi podac mozliwosci ich zasto-
sowań, posiada aktualna wiedze nt. kierunków rozwoju nowoczesnych technik i technologii wytwarzania oraz
potrafi przedstawic oraz scharakteryzować wymagania dla technologii wytwarzania części maszyn.

EK2 Umiejętności Student potrafi wskazac mozliwosci zastosowania oraz ograniczenia konwencjonalnych i nie-
konwencjonalnych technologii wytwarzania.

EK3 Umiejętności Student potrafi dokonac uzasadnic wybór technologii wytwarzania do zadanych wymagań
technologicznych wyrobu.

EK4 Kompetencje społeczne Student potrafi w zespole przeprowadzic analize oraz sformułowac wnioski doty-
czące pomiarów i badan doswiadczalnych.

6 Treści programowe

Laboratorium

Lp
Tematyka zajęć
Opis szczegółowy bloków tematycznych

Liczba
godzin

L1
Zagrożenia oraz ocena ryzyka zawodowego w zaawansowanych technikach
wytwarzania 1

L2
Wyznaczanie obszaru pracy łamacza wiórów na podstawie klasyfikacji wiórów
w toczeniu stopów trudnoskrawalnych. 2

L3
Wyznaczanie oraz analiza przebiegów sygnałów napięciowo-prądowych dla
generatorów stosowanych w obróbce elektroerozyjnej 2

L4 Zastosowanie systemów wizyjnych do analizy zjawisk fizycznych w strefie
skrawania. 4

L5
Powłoki ochronne na narzędziach. Metoda PVD (Phisical Vapour Deposition)
i CVD (Chemical Vapour Deposition). Nowoczesna konstrukcje narzędzi
skrawających.5

2

L6
Obróbka wiórowa materiałów trudnoskrawalnych (stale nierdzewne, stopy tytanu,
stopy niklu). 2

L6
Procedury doboru parametrów obróbki. Kryteria doboru, ograniczenia. Dobór
parametrów na podstawie zaleceń producentów narzędzi. Uwzględnienie lokalnych
warunków obróbki. Metody optymalizacji obróbki

2
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Wykład

Lp
Tematyka zajęć
Opis szczegółowy bloków tematycznych

Liczba
godzin

W1 Innowacyjność technologii. Innowacje i ich rola w wytwarzaniu części. 2

W2
Tendencje rozwojowe w obróbce skrawaniem (obróbka wysokowydajna, obróbka
w stanie utwardzonym, obróbka z dużymi prędkościami skrawania, obróbka na
sucho i z minimalnym smarowaniem, obróbka kompletna).

2

W3
Budowa i eksploatacja nowoczesnych narzędzi skrawających. Narzędzia specjalne
i wielozadaniowe. Narzędzia mechatroniczne. 2

W4 Innowacyjne metody obróbki wiórowej. 2

W5
Niekonwencjonalne procesy wytwarzania (obróbka elektroerozyjna,
elektrochemiczna, struga wodna i wodno-ścierna, obróbka strumieniem elektronów,
jonów i plazmy, obróbka laserowa, jonowa, elektronowa, ultradźwiękowa).

3

W6 Mikro i nanotechnologie w technikach wytwarzania. Obróbka ultraprecyzyjna. 2

W7 Wytwarzanie przyrostowe i obróbka hybrydowa. 2

7 Narzędzia dydaktyczne

N1 Wykłady

N2 Ćwiczenia laboratoryjne
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8 Obciążenie pracą studenta

Forma aktywności
Średnia liczba godzin

na zrealizowanie
aktywności

Godziny kontaktowe z nauczycielem akademickim, w tym:

Godziny wynikające z planu studiów 30

Konsultacje przedmiotowe 0

Egzaminy i zaliczenia w sesji 0

Godziny bez udziału nauczyciela akademickiego wynikające z nakładu pracy studenta, w tym:

Przygotowanie się do zajęć, w tym studiowanie zalecanej literatury 10

Opracowanie wyników 10

Przygotowanie raportu, projektu, prezentacji, dyskusji 10

Sumaryczna liczba godzin dla przedmiotu wynikająca z
całego nakładu pracy studenta 60

Sumaryczna liczba punktów ECTS dla przedmiotu 2.00

9 Sposoby oceny

Ocena formująca

F1 Kolokwium

Ocena podsumowująca

P1 Średnia ważona ocen formujących

Warunki zaliczenia przedmiotu

W1 Wykonanie sprawozdan z cwiczen laboratoryjnych

W2 Koniecznosc zyskania oceny pozytywnej z kazego efektu kształcenia

Kryteria oceny

Efekt kształcenia 1

Na ocenę 3.0 Posiada 60% wiedzy opartej na treściach programowych, zweryfikowanej oceną
podsumowującą.

Efekt kształcenia 2

Na ocenę 3.0 Posiada 60% wiedzy opartej na treściach programowych, zweryfikowanej oceną
podsumowującą.
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Efekt kształcenia 3

Na ocenę 3.0 Posiada 60% wiedzy opartej na treściach programowych, zweryfikowanej oceną
podsumowującą.

Efekt kształcenia 4

Na ocenę 3.0 Posiada 60% wiedzy opartej na treściach programowych, zweryfikowanej oceną
podsumowującą.

10 Macierz realizacji przedmiotu

Efekt
kształcenia

Odniesienie
danego efektu
do szczegóło-
wych efektów

zdefiniowa-
nych dla
programu

Cele
przedmiotu

Treści
programowe

Narzędzia
dydaktyczne

Sposoby oceny

EK1 Cel 1 W1 W2 W3 W4
W5 W6 W7 N1 F1

EK2 Cel 1

L1 L2 L3 L4 L5
L6 L6 W1 W2
W3 W4 W5 W6

W7

N1 N2 F1 P1

EK3 Cel 1

L1 L2 L3 L4 L5
L6 L6 W1 W2
W3 W4 W5 W6

W7

N1 N2 F1 P1

EK4 Cel 1 L1 L2 L3 L4 L5
L6 L6 N2 F1 P1

11 Wykaz literatury

Literatura podstawowa

[1 ] Ryszard Filipowski, Mieczysław Marciniak — Techniki obróbki mechanicznej i erozyjnej, Warszawa, 2000,
Oficyna Wydawnicza Politechniki Warszawskiej

[2 ] Henryk Zebrowski — Techniki Wytwarzania, Obróbka wiórowa, scierna erozyjna, Wrocław, 2004, Oficyna
Wydawnicza Politechniki Wrocławskiej

[3 ] Adam Ruszaj — Niekonwencjonalne metody wytwarzania elementów maszyn i narzedzi, Kraków„ 1999, Prace
Instytutu Obróbki Skrawaniem
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Literatura uzupełniająca

[1 ] Wiesław Olszak — Obróbka skrawaniem, Warszawa, 2008, WNT

[2 ] Autor — Tytuł, Miejscowość, 2019, Wydawnictwo

12 Informacje o nauczycielach akademickich

Osoba odpowiedzialna za kartę

dr inż. Grzegorz Struzikiewicz (kontakt: struzikiewicz@mech.pk.edu.pl)

Osoby prowadzące przedmiot

1 Pof. dr hab. inż. Wojciech Zębala (kontakt: zebala@mech.pk.edu.pl)

2 dr hab. inż. Bogdan Słodki (kontakt: slodki@mech.pk.edu.pl)

3 dr inż. Grzegorz Struzikiewicz (kontakt: struzikiewicz@mech.pk.edu.pl)

4 dr inż. Andrzej Matras (kontakt: amatras@mech.pk.edu.pl)

5 dr inż. Łukasz Ślusarczyk (kontakt: slusarczyk@mech.pk.edu.pl)

6 dr inż. Małgorzata Kowalczyk (kontakt: kowalczyk@mech.pk.edu.pl)

13 Zatwierdzenie karty przedmiotu do realizacji

(miejscowość, data) (odpowiedzialny za przedmiot) (dziekan)

Przyjmuję do realizacji (data i podpisy osób prowadzących przedmiot)
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