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obowiazuje studentéw rozpoczynajacych studia w roku akademickim 2022/2023

Wydziat Mechaniczny

KARTA PRZEDMIOTU

Kierunek studiéw: Automatyka i Robotyka

Forma sudiéw: stacjonarne

Stopien studiéw: Il

Specjalnosci: Automatyzacja systeméw wytwarzania

1 INFORMACJE O PRZEDMIOCIE

Profil: Ogolnoakademicki

Kod kierunku: A

NAZWA PRZEDMIOTU

Zarzadzanie produkcja zautomatyzowanag

NAZWA PRZEDMIOTU
W JEZYKU ANGIELSKIM

Management of Automated Production Process

KoD PRZEDMIOTU

WM AIR oIIS C7 22/23

KATEGORIA PRZEDMIOTU

Przedmioty specjalno$ciowe

LiczBA PUNKTOW ECTS

2.00

SEMESTRY

3

2 RODZAJ ZAJEC, LICZBA GODZIN W PLANIE STUDIOW

LABORATORIUM

SEMESTR WYKLAD CWICZENIA LABORATORIUM| KOMPUTERO- PROJEKT SEMINARIUM
WE
3 0 0 0 30 0 0

3 CELE PRZEDMIOTU

Cel 1 Zapoznanie z metodami planowania mocy systemoéw produkcyjnych

Cel 2 Nabycie umiejetnos$ci wyceny inwestycyjnej przy wdrozeniu automatyzacji systeméw produkeyjnych

Cel 3 Opanowanie wiedzy dotyczacej monitoringu i sposobu analizy efektywnosci wykorzystania dostepnego czasu
pracy zautomatyzowanej komorki produkcyjnej I stopnia

Kod archiwizacji:
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4 WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI I INNYCH

KOMPETENCJI

1 Podstawowa wiedza w zakresie zarzadzania produkcja

2 Podstawowa wiedza w zakresie ekonomiki systeméw produkcyjnych

5 EFEKTY KSZTALCENIA

EK1 Wiedza Zna narzedzia analityczne do oceny efektywnosci wykorzystania dostepnego czasu pracy zautoma-

tyzowanej komorki produkeyjnej I stopnia

EK2 Wiedza Zna narzedzia analizy inwestycyjnej zautomatyzowanych systeméw produkcyjnych

EK3 Umiejetnosci Umie dokonaé¢ wyboru wariantu projektowanej mocy produkcyjnej

EK4 Kompetencje spoleczne Ma $wiadomosé w zakresie doboru maszyn i urzadzeri automatyki przemystowej

w aspekcie ekonomicznym

6 TRESCI PROGRAMOWE

LABORATORIUM KOMPUTEROWE
Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBa
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN
K1 Zarzadzanie moca produkcyjna zautomatyzowanego systemu produkcyjnego 10
w oparciu o metoda drzewa decyzyjnego
K2 Analiza inwestycyjna rozwoju automatyzacji linii montazowych, symulacja 10
scenariuszy wdrozenia elementéw automatyki przemystowej
Monitoring i analiza efektywnosci wykorzystania dostepnego czasu pracy
K3 . T . . 10
zautomatyzowanej komorki produkeyjnej I stopnia

7 NARZEDZIA DYDAKTYCZNE

N1 Cwiczenia laboratoryjne

N2 Konsultacje
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8 OBCIAZENIE PRACA STUDENTA

FORMA AKTYWNOSCI

SREDNIA LICZBA GODZIN
NA ZREALIZOWANIE

AKTYWNOSCI
Godziny kontaktowe z nauczycielem akademickim, w tym:
Godziny wynikajace z planu studiow 30
Konsultacje przedmiotowe 10
Egzaminy i zaliczenia w sesji 0

Godziny bez udzialu nauczyciela akademickiego wynikajace z nakladu p

racy studenta, w tym:

Przygotowanie sie do zaje¢, w tym studiowanie zalecanej literatury 0

Opracowanie wynikow 0

Przygotowanie raportu, projektu, prezentacji, dyskusji 20
SUMARYCZNA LICZBA GODZIN DLA PRZEDMIOTU WYNIKAJACA Z 60
CALEGO NAKEADU PRACY STUDENTA

SUMARYCZNA LICZBA PUNKTOW ECTS DLA PRZEDMIOTU 2.00

9 SPOSOBY OCENY
OCENA FORMUJACA

F1 Sprawozdanie z ¢wiczenia laboratoryjnego

F2 Test

OCENA PODSUMOWUJACA

P1 Srednia wazona ocen formujacych

KRYTERIA OCENY

EFEKT KSZTALCENIA 1

NA OCENE 3.0 Potrafi obliczy¢ wartosé¢ wskaznika OEE

EFEKT KSZTALCENIA 2

NA OCENE 3.0 Potrafi obliczy¢ miary rachunkowosci zarzadczej

EFEKT KSZTALCENIA 3

NA OCENE 3.0 Potrafi dobra¢ maszyny i urzadzenia pod planowana

zdolnoéé produkcyjna

EFEKT KSZTALCENIA 4
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Umie wyjasni¢ znaczenie automatyzacji produkcji w aspekcie poprawy warunkow

NA OCENE 3.0 pracy w zaktadach produkcyjnych

10 MACIERZ REALIZACJI PRZEDMIOTU

ODNIESIENIE
DANEGO EFEKTU
EFEKT Do SZCZEGOL,O_ CELE TRESCI NARZEDZIA
WYCH EFEKTOW SPOSOBY OCENY
KSZTALCENIA PRZEDMIOTU PROGRAMOWE DYDAKTYCZNE
ZDEFINIOWA-
NYCH DLA
PROGRAMU
EK1 Cel 1 Cel 2 K1 K2 K3 N1 N2 F1 F2 P1
Cel 3
EK2 Cel 1 Cel 2 K1 K2 K3 N1 N2 F1 F2 P1
Cel 3
EK3 Cel 1 Cel 2 K1 K2 K3 N1 N2 F1 F2 P1
Cel 3
EK4 Celclelcgel 2 K1 K2 K3 N1 N2 F1 F2 P1

11 WYKAZ LITERATURY

LITERATURA PODSTAWOWA

[1 | Bozarth C., Handfield R. — Wprowadzenie do zarzqdzania operacjami i taricuchem dostaw, Gliwice, 2007,
OnePress

[2 | Skotud B. — Zarzqdzanie operacyjne, Gliwice, 2006, Wydawnictwo Politechniki Slaskiej
[3 | Kosieradzka A.— Podstawy zarzgdzania produkcjg, Warszawa, 2008, Wydawnictwo Politechniki Warszawskiej

12 INFORMACJE O NAUCZYCIELACH AKADEMICKICH

OSOBA ODPOWIEDZIALNA ZA KARTE

dr inz. Pawel, Piotr Wojakowski (kontakt: pwojakowski@pk.edu.pl)

OSOBY PROWADZACE PRZEDMIOT

1 dr inz. Pawel Wojakowski (kontakt: pwojakowski@pk.edu.pl)
2 dr inz. Jacek Habel (kontakt: jacek.habel@pk.edu.pl)

3 mgr inz. Dorota Warzotek (kontakt: dwarzolek@pk.edu.pl)
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13 ZATWIERDZENIE KARTY PRZEDMIOTU DO REALIZACIJI

(miejscowosé, data) (odpowiedzialny za przedmiot) (dziekan)

PRZYIJMUJE DO REALIZACJI (data i podpisy oséb prowadzacych przedmiot)
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