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1 INFORMACJE O PRZEDMIOCIE

NAZWA PRZEDMIOTU Materiaty i technologia produkcji srodkéw transportu

NAZWA PRZEDMIOTU

Materials and technology of manufacture transport means
W JEZYKU ANGIELSKIM

KOD PRZEDMIOTU WM STIL olIN B13 21/22
KATEGORIA PRZEDMIOTU Przedmioty kierunkowe
LiczBA PUNKTOW ECTS 3.00

SEMESTRY 1

2 RODZAJ ZAJEC, LICZBA GODZIN W PLANIE STUDIOW

LABORATORIUM
SEMESTR WYKLAD CWICZENIA LABORATORIUM| KOMPUTERO- PROJEKT SEMINARIUM
WE
1 9 0 18 0 0 0

3 CELE PRZEDMIOTU

Cel 1 Zapoznanie studentéw z réznymi technikami wytwarzania, budowa i eksploatacja obrabiarek klasycznych
i CNC, narzedziami w zakresie obrobki wiérowej, Sciernej i erozyjne;j.

Cel 2 Poznanie zjawisk fizycznych wystepujacych w procesach obrobek ubytkowych, nabycie umiejetnosci doboru
narzedzi obrébkowych, podstawowych parametréw procesu oraz optymalizacji procesu.

Kod archiwizacji:
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4 WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI I INNYCH
KOMPETENCJI
1 Posiadanie podstawowej wiedzy z zakresu fizyki i matematyki.

2 Posiadanie podstawowej wiedzy z materialoznawstwa, dokumentacji technicznej oraz graficznego przedstawiania
danych z badan doswiadczalnych.

5 EFEKTY KSZTALCENIA

EK1 Wiedza Zna podstawowe techniki wytwarzania (w tym metody obrobki widrowej, Sciernej, erozyjnej) z uwzgled-
nieniem mozliwosci technologicznych oraz stosowanych narzedzi.

EK2 Wiedza Zna podstawowe materialy konstrukcyjne i narzedziowe oraz ich wlasciwosci eksploatacyjne.

EK3 Wiedza Zna podstawowe metody obrébki $ciernej z uwzglednieniem ich kinematyki, mozliwosci technolo-
gicznych oraz stosowanych narzedzi i ich budowy.

EK4 Umiejetnosci Potrafi skontrolowaé¢ doktadno$é wymiarowo-ksztaltowa i podstawowe parametry geometrycz-
ne warstwy wierzchniej wyrobow.

EK5 Umiejetnosci Potrafi korzysta¢ z baz danych oprzyrzadowania narzedziowego i przedmiotowego. Potrafi
dobraé¢ parametry skrawania dla zadanego procesu obrobkowego.

6 TRESCI PROGRAMOWE

LABORATORIUM

Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBa
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN
Badania procesu toczenia. Doboér parametréw technologicznych procesu toczenia

L1 - 4
w systemie CATTA.

L2 Opracowanie procesu technologicznego wykonywania czesci obrotowych. Podziat 5
na operacje.

L3 Badanie procesu frezowania. Komputerowy dobér parametrow. 4

L4 Badanie i analiza procesu wiercenia. Opracowanie procesu technologicznego 1
wykonywania otworéw.

L5 Zuzycie i trwalos¢ ostrza narzedzia skrawajacego. 1

L6 Badanie i analiza procesu szlifowania. Rodzaje materialéw Sciernych, ich 1
wlasciwosci 1 obszary zastosowari.

L7 Obrobka elektroerozyjna materiatow trudnoobrabialnych. Analiza doktadnosci 5
wymiarowo ksztaltowej po obrobce elektroerozyjne;j.
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WYKLAD

Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBa
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN
Podzial technik wytarzania. Charakterystyka procesow obrobki ubytkowej

w1 . A . 11 2
i przyrostowej. Niekonwencjonalne metody obrébki.

W2 Skrawalno$¢ materialéw inzynierskich stosowanych w srodkach transportu. 2

W3 Technologie obrobki wiérowej (toczenie, frezowanie, wykonywanie 5
otworow). Mikroobrobka.

W4 Dobor warunkéw i parametrow technologicznych obrobki. 2

W5 Budowa i eksploatacja wspoélczesnych narzedzi skrawajacych. Technologiczne 1
parametry skrawania.

7 NARZEDZIA DYDAKTYCZNE

N1 Wyktady.
N2 Cwiczenia laboratoryjne.

N3 Prezentacje multimedialne.

8 OBCIAZENIE PRACA STUDENTA

FORMA AKTYWNOSCI

SREDNIA LICZBA GODZIN
NA ZREALIZOWANIE

AKTYWNOSCI
Godziny kontaktowe z nauczycielem akademickim, w tym:
Godziny wynikajace z planu studiow 27
Konsultacje przedmiotowe 5
Egzaminy i zaliczenia w sesji 0

Godziny bez udzialu nauczyciela akademickiego wynikajace z nakladu p

racy studenta, w tym:

Przygotowanie sie do zajeé¢, w tym studiowanie zalecanej literatury 20
Opracowanie wynikow 20
Przygotowanie raportu, projektu, prezentacji, dyskusji 10
SUMARYCZNA LICZBA GODZIN DLA PRZEDMIOTU WYNIKAJACA Z 82
CALEGO NAKEADU PRACY STUDENTA

SUMARYCZNA LICZBA PUNKTOW ECTS DLA PRZEDMIOTU 3.00
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9 SPOSOBY OCENY

OCENA FORMUJACA

F1 Sprawozdanie z ¢wiczenia laboratoryjnego.
F2 Kolokwium.

OCENA PODSUMOWUJACA

P1 Srednia wazona ocen formujacych.

WARUNKI ZALICZENIA PRZEDMIOTU

W1 Poprawne wykonanie sprawozdania laboratoryjnego.

‘W2 Ocena pozytywna z kazdego kolokwium.

KRYTERIA OCENY

EFEKT KSZTALCENIA 1

NA OCENE 2.0 -

NA OCENE 3.0 Zna podstawowe metody obrébki wiérowej, Sciernej i erozyjnej.

NA OCENE 3.5 -

NA OCENE 4.0 -

NA OCENE 4.5 -

Zna zaawansowane metody obrobki wiérowej, Sciernej i erozyjnej. Zna zjawiska
NA OCENE 5.0 fizyczne wystepujace w procesach obrobki. Zna konstrukcje nowoczesnych
narzedzi i trendéw obrébkowych.

EFEKT KSZTALCENIA 2

NA OCENE 2.0 -

NA OCENE 3.0 Zna podstawowe materiaty konstrukcyjne i narzedziowe.

NA OCENE 3.5 -

NA OCENE 4.0 -

NA OCENE 4.5 -

Zmna wiekszo$¢ popularnych materialéw konstrukcyjnych, narzedziowych oraz
NA OCENE 5.0 nowoczesnych materialéw inzynierskich. Potrafi poréwnaé wlasciwosci
eksploatacyjne réznych materiatow.

EFEKT KSZTALCENIA 3

NA OCENE 2.0 -
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NA OCENE 3.0 Zna pods?awowe metody obrobki éciernej. Zna strukture proceséow
technologicznych.
NA OCENE 3.5 -
NA OCENE 4.0 -
NA OCENE 4.5 -
Zna wiekszo$¢ metod obrobki Sciernej. Zna mozliwosci technologiczne stosowania
NA OCENE 5.0 . ,
nowoczesnych narzedzi obrébkowych.
EFEKT KSZTALCENIA 4
NA OCENE 2.0 -
Potrafi oceni¢ jako$¢ powierzchni, doktadno$¢ wymiarowo-ksztattowa
NA OCENE 3.0 o
wykonanych przedmiotéw.
NA OCENE 3.5 -
NA OCENE 4.0 -
NA OCENE 4.5 -
Zna klasy doktadnosci i odpowiadajace im wielkosci pol tolerancji. Zna zakresy
NA OCENE 5.0 wartosci parametrow chropowatosci (Ra, Rz) powierzchni po odpowiedniej
obrébce.
EFEKT KSZTALCENIA 5
NA OCENE 2.0 -
NA OCENE 3.0 'Pf)t'raﬁ QObrac podstawowe parametry obrobki podczas obrébki wiorowe;j
i cierne;j.
NA OCENE 3.5 -
NA OCENE 4.0 -
NA OCENE 4.5 -
Potrafi dobraé¢ oprzyrzadowanie technologiczne korzystajac z okreslonej bazy
NA OCENE 5.0 danych. Potrafi dobraé¢ parametry obrobki podczas obrobki widrowej i $ciernej
i wymienié¢ kryteria optymalizacji procesu skrawania.

10 MACIERZ REALIZACJI PRZEDMIOTU
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ODNIESIENIE
DANEGO EFEKTU
EFEKT DO SZCZEGOLO- CELE TRESCI NARZEDZIA
WYCH EFEKTOW SPOSOBY OCENY
KSZTALCENIA PRZEDMIOTU PROGRAMOWE DYDAKTYCZNE
ZDEFINIOWA-
NYCH DLA
PROGRAMU
L1 L2 L3 W1
M2 W09
EK1 _ Cel 1 Cel 2 W2 W3 N1 N2 N3 F1 F2P1
EK2 M2 W09 Cel 1 Cel 2 L5 L%}g Wi N1 N2 N3 F1 F2 P1
EK3 M2 W09 Cel 1 Cel 2 L6 L7 W4 W5 N1 N2 N3 F1 F2 P1
M2 U10
M2 U17 L1L2L3L4L5
EK4 M2 UL9 Cel 1 Cel 2 W1 W2 W3 W4 N1 N2 N3 F1 F2 P1
M2 U20 W5
M2_U10
M2_U17 L5 L6 L7 W1
EK5 M2 U19 Cel 1 Cel 2 W2 W3 W4 W5 N1 N2 N3 F1 F2 P1
M2_U20

11 WYKAZ LITERATURY
LITERATURA PODSTAWOWA
[1 | Kaczmarek J. — Podstawy obrébki widrowej, $ciernej i erozyjnej, Warszawa, 1971, WNT

[2 | Grzesik W. — Podstawy skrawania materiatéw metalowych, Warszawa, 1998, WNT

[3 | Praca zbiorowa pod red. Czestawa Nizankowskiego — Laboratorium obrébki ubytkowej i powtok ochron-
nych, Krakéow, 2008, Wydawnictwo PK

[4 | Praca zbiorowa pod red. H. Zebrowskiego — Techniki wytwarzania obrébka widrowa, Scierna i erozyjna,
Wroclaw, 2004, Oficyna wydawnicza Politechniki Wroclawskiej

[5 | Storch B. — Podstawy obrébki skrawaniem, Koszalin, 2001, Wydawnictwo Politechniki Koszaliriskiej

[6 | Olszak W. — Obrdbka skrawaniem, Warszawa, 2008, Wydawnictwo Naukowo Techniczne

LITERATURA UZUPELNIAJACA

[1 ] Feld M. — Podstawy projektowania proceséw technologicznych typowych czesci maszyn, Warszawa, 2003,
Wydawnictwo Naukowo-Techniczne

[2 ] Ruszaj A. — Nickonwencjonalne metody wytwarzania maszyn i narzedzi, Krakow, 1999, Instytut Obrobki
Skrawaniem [0S
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12 INFORMACJE O NAUCZYCIELACH AKADEMICKICH

OSOBA ODPOWIEDZIALNA ZA KARTE

dr inz. Magdalena, Zofia Machno (kontakt: magdalena.machno@pk.edu.pl)

OsoBY PROWADZACE PRZEDMIOT

1 dr inz. Magdalena Machno (kontakt: magdalena.machno@pk.edu.pl)
2 dr inz. Grzegorz Zajac (kontakt: grzegorz.zajac@pk.edu.pl)

3 dr inz. Emil Cegielny (kontakt: emil.cegielny@mech.pk.edu.pl)

4 mgr Maciej Gorowski (kontakt: maciej.gorowski@pk.edu.pl)

13 ZATWIERDZENIE KARTY PRZEDMIOTU DO REALIZACJI

(miejscowosé, data) (odpowiedzialny za przedmiot) (dziekan)

PRZYIJMUJE DO REALIZACJI (data i podpisy osob prowadzacych przedmiot)
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