POLITECHNIKA KRAKOWSKA
IM. TADEUSZA KOSCIUSZKI

KARTA PRZEDMIOTU

obowiazuje studentéw rozpoczynajacych studia w roku akademickim 2021/2022

Wydziat Mechaniczny

Kierunek studiéw: Srodki Transportu i Logistyka Profil: Ogolnoakademicki
Forma sudiéw: stacjonarne Kod kierunku: T
Stopien studiéw: |

Specjalnosci: Inzynieria pojazdéw szynowych,Automatyzacja logistycznych systeméw transportowych,Logistyka
i spedycja,Bezpieczenstwo i eksploatacja srodkéw transportu

1 INFORMACJE O PRZEDMIOCIE

NAZWA PRZEDMIOTU Maszyny i urzadzenia technologiczne

NAZWA PRZEDMIOTU

Technological Machines and Devices
W JEZYKU ANGIELSKIM

KOD PRZEDMIOTU WM STIL oIS A24 21/22
KATEGORIA PRZEDMIOTU Przedmioty ogélne
LiczBA PUNKTOW ECTS 3.00

SEMESTRY 4

2 RODZAJ ZAJEC, LICZBA GODZIN W PLANIE STUDIOW

LABORATORIUM
SEMESTR WYKLAD CWICZENIA LABORATORIUM| KOMPUTERO- PROJEKT SEMINARIUM
WE
4 30 0 0 0 15 0

3 CELE PRZEDMIOTU

Cel 1 Cel przedmiotu 1 Cel przedmiotu 1 Zapoznanie studentéw z charakterystyka cech konstrukcyjnych i eksplo-
atacyjnych maszyn i urzadzen technologicznych

Cel 2 Cel przedmiotu 2 Przygotowanie studenta do podejmowania racjonalnych decyzji inzynierskich w zakresie
wyposazenia technicznego i technologicznego w przedsiebiorstwie Kod

Kod archiwizacji:
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4 WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI I INNYCH
KOMPETENCJI

1 Wymaganie 1 Znajomo$é¢ podstaw mechaniki i wytrzymalosci materiatéw

2 Wymaganie 2 Znajomosé zasad dokumentacji technicznej

5 EFEKTY KSZTALCENIA

EK1 Kompetencje spoleczne Efekt ksztalcenia 1 Zna zasady konstrukceji i eksploatacji maszyn i urzadzeni tech-
nologicznych oraz warunki ich stosowania w inzynierii produkcji

EK2 Kompetencje spoleczne Efekt ksztalcenia 2 Efekt ksztalcenia 2 Absolwent potrafi sformulowaé specyfi-
kacje procesu technologicznego i prostego systemu technologicznego w celu osiagniecia planowanego efektu
w postaci wyrobu lub realizowanego procesu

EK3 Kompetencje spoleczne Efekt ksztalcenia 3 Absolwent potrafi dobra¢ do projektowanego procesu odpo-
wiednie maszyny i oprzyrzadowanie technologiczne

EK4 Kompetencje spoleczne Efekt ksztalcenia 4 Absolwent potrafi dobrac i ocenic przydatnosc standardowych
metod mozliwych do zastosowania dla rozwiazania postawionego problemu inzynierskiego z zakresu inzynierii
produkcji oraz dobraé¢ podstawowe narzedzia analityczne, programowe i fizyczne do rozwiazania zadania inzy-
nierskiego, wtasciwego dla kierunku inzynieria produkcji, a zwtaszcza w odniesieniu do wybranej specjalnosci.

6 TRESCI PROGRAMOWE

WYKELAD

Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBa
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN
Tresci programowe 1 Maszyny i urzadzenia do obrobki ubytkowej materiatow

W1 konstrukcyjnych metalowych, tworzyw syntetycznych, drewna - zespoty 14
funkcjonalne i przyklady rozwiazan konstrukcyjnych.
Tresci programowe 2 Maszyny i urzadzenia do obrébki plastycznej, urzadzenia do

w2 . . . . . 8
odlewania- zespoty funkcjonalne i przyktady rozwiazan konstrukcyjnych.
Tresci programowe 3 Inteligentne narzedzia i wyposazenie technologiczne.

w3 . . . . . . 8
Wspolczesne tendencje rozwoju maszyn i urzadzen technologicznych

PROJEKT

Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBa
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN
Tresci programowe 1 Projekt zespotowy: dobér metody ksztaltowania, maszyn

P1 . . , . 6
technologicznych i urzadzen technologicznych do zadanego wyrobu

P2 Tresci programowe 2 Projekt zespotowy; dobor narzedzi standardowych, narzedzi 4
zespolowych, narzedzi inteligentnych.

P3 Tresci programowe 3 Prezentacje, dyskusja i zaliczenia projektow 5
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7 NARZEDZIA DYDAKTYCZNE

N1 Narzedzie 1 Wyktad
N2 Narzedzie 2 Studia literaturowe
N3 Narzedzie 3 Projekt zespotowy

N4 Narzedzie 4 Prezentacja i dyskusja

8 OBCIAZENIE PRACA STUDENTA

FORMA AKTYWNOSCI

SREDNIA LICZBA GODZIN
NA ZREALIZOWANIE

AKTYWNOSCI
Godziny kontaktowe z nauczycielem akademickim, w tym:
Godziny wynikajace z planu studiow 45
Konsultacje przedmiotowe 5
Egzaminy i zaliczenia w sesji 5

Godziny bez udzialu nauczyciela akademickiego wynikajace z nakladu p

racy studenta, w tym:

Przygotowanie sie do zajeé¢, w tym studiowanie zalecanej literatury 10
Opracowanie wynikow 15
Przygotowanie raportu, projektu, prezentacji, dyskusji 10
SUMARYCZNA LICZBA GODZIN DLA PRZEDMIOTU WYNIKAJACA Z 90
CALEGO NAKEADU PRACY STUDENTA

SUMARYCZNA LICZBA PUNKTOW ECTS DLA PRZEDMIOTU 3.00

9 SPOSOBY OCENY

Przygotowanie inzyniera do planowania zadan konstrukcyjnych i technologicznych

OCENA FORMUJACA

F1 Ocena 1 Analiza cech funkcjonalnych obrabiarek
F2 Ocena 2 Analiza cech funkcjonalnych oprzyrzadowania technologicznego

F3 Ocena 3 Opracowanie zadan projektowych

OCENA PODSUMOWUJACA

P1 Ocena 1 Srednia z ocen formujacych

Strona 3/7




Politechnika Krakowska im. Tadeusza Kosciuszki

WARUNKI ZALICZENIA PRZEDMIOTU

W1 Zaliczenie projektéw i pozytywna ocena podsumowujaca

OCENA AKTYWNOSCI BEZ UDZIALU NAUCZYCIELA

B1 Kreatywno$é, udzial w dyskusji dotyczacej prezentowanych projektow

KRYTERIA OCENY

EFEKT KSZTALCENIA 1

NA OCENE 3.0 Zna zasady klasyfikacji maszyn technologicznych

EFEKT KSZTALCENIA 2

NA OCENE 3.0 Zna klasyfikacje procesow technologicznych

EFEKT KSZTALCENIA 3

NA OCENE 3.0 Zna klasy doktadnosci wykonania wyrbotw

EFEKT KSZTALCENIA 4

Student potrafi dobra¢ maszyne technologiczng (obrabiarke) do realizacji procesu

NA OCENE 3.0 technologicznego

10 MACIERZ REALIZACJI PRZEDMIOTU
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EFEKT
KSZTALCENIA

ODNIESIENIE
DANEGO EFEKTU
DO SZCZEGOLO-
WYCH EFEKTOW

ZDEFINIOWA-

NYCH DLA

PROGRAMU

CELE

PRZEDMIOTU

TRESCI
PROGRAMOWE

NARZEDZIA
DYDAKTYCZNE

SPOSOBY OCENY

EK1

M1 W01
M1_W02
M1_Wo06
M1_WO08
M1_ Wil
M1_ W20
M1_W22
M1_ W23
M1_U02
M1_U06
M1_U08
M1 _U15
M1_U19
M1_U24
M1_K02
M1_K04

Cel 1 Cel 2

W1 W2 W3 P1
P2

N1 N2 N3 N4

F1 F2

EK2

M1_ W03
M1_WO05
M1_Wo06
M1_ W12
M1_W13
M1 W15
M1 W17
M1 W18
M1_W20
M1_U03
M1_U04
M1_U05
M1_U08
M1_U09
M1_U19
M1_U20
M1_U22
M1_U23
M1_KO1
M1_KO02
M1_KO03
M1_KO05

Cel 1 Cel 2

W1 W2 W3 P1
P2

N1 N2 N4

F1 F2F3
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ODNIESIENIE
DANEGO EFEKTU
DO SZCZEGOLO- p
EFEKT p CELE TRESCI NARZEDZIA

WYCH EFEKTOW
KSZTALCENIA PRZEDMIOTU PROGRAMOWE DYDAKTYCZNE
ZDEFINIOWA-
NYCH DLA

PROGRAMU

SPOSOBY OCENY

M1 W04
M1_Wo5
M1_ W12
M1_W15
M1_ W16

M1_W19 W1 W2 W3 P1
EK3 M1_U09 Cel 1 Cel 2 N1 N2 N3 N4 F1F2F3 P1

M1 U19 P2
M1 U22
M1 U24
M1_KO01
M1_K02
M1_KO05

M1_Wo03
M1_Wo04
M1_W06
M1_Wo7
M1_ W08
M1_W09
M1_Wil
M1_ W12
M1_ W15
M1_ W16
11\/[411—_%\7&3 CellCel2 | W1 YX; ;ZS P N1 N2 N3 N4 F1 F2 F3 P1
M1_U04
M1_U05
M1_Ul1l
M1_U18
M1_U21
M1_KO01
M1_K02
M1_K03
M1 K04
M1_K05

EK4

11 WYKAZ LITERATURY

LITERATURA PODSTAWOWA

[1 | Jerzy Honczarenko Obrabiarki sterowane numerycznie, Warszawa, 2017, WNT — Obrabiarki ste-
rowane numerycznie,, Warszawa,, 2017, WNT

[2 | Wactaw Skoczynski — Sensory w obrabiarkach CNC, Warszawa, 2018, PWN
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[3 | Piotr Cichosz, Mikolaj Kuzinowski — Sterowanie i mechantroniczne narzedzia skrawajgce, Warszawa,
2016, PWN

LITERATURA UZUPEENIAJACA

[1 ] J. Gawlik, J. Plichta, A, Swi¢ — Procesy produkcyjne, Warszawa, 2013, PWE
[2 | Mieczystaw Feld — Technologia budowy maszyn, Warszawa, 2000, PWN

[3 | Adam Tabor — Odlewnictwo, Krakow, 2007, Centrum Szkolenia i Organizacji Systemow Jakosci

LITERATURA DODATKOWA

[1 ] K. Oczos, A. Kawalec — Ksztaltowanie metali lekkich, Warszawa, 2012, PWN

12 INFORMACJE O NAUCZYCIELACH AKADEMICKICH

OSOBA ODPOWIEDZIALNA ZA KARTE

prof. dr hab. inz. Jozef Gawlik (kontakt: jgawlik@mech.pk.edu.pl)

OSOBY PROWADZACE PRZEDMIOT

1 Prof. dr hab. inz. Jozef Gawlik (kontakt: jozef.gawlik@pk.edu.pl)
2 Dr inz. Marcin Grabowski (kontakt: marcin.grabowski@pk.edu.pl)

3 Dr inz. Pawel Wojakowski (kontakt: pawel.wojakowski@pk.edu.pl)

13 ZATWIERDZENIE KARTY PRZEDMIOTU DO REALIZACIJI

(miejscowosé, data) (odpowiedzialny za przedmiot) (dziekan)

PRZYIJMUJE DO REALIZACJI (data i podpisy oséb prowadzacych przedmiot)
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