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1 INFORMACJE O PRZEDMIOCIE

obowiazuje studentéw rozpoczynajacych studia w roku akademickim 2021/2022

Profil: Ogolnoakademicki

Kod kierunku: E3

NAZWA PRZEDMIOTU

Automatyzacja procesow

NAZWA PRZEDMIOTU
W JEZYKU ANGIELSKIM

Process automation

KoD PRZEDMIOTU

WIEIK ELEKTRO _OD_2019/2020 oIIS PS24 21/22

KATEGORIA PRZEDMIOTU

Przedmioty specjalno$ciowe

LiczBA PUNKTOW ECTS 3.00

SEMESTRY

2

2 RODZAJ ZAJEC, LICZBA GODZIN W PLANIE STUDIOW

LABORATORIA
SEMESTR WYKLADY CWICZENIA LABORATORIA KOMPUTERO- PROJEKTY
WE
2 0 30 0 0 0

3 CELE PRZEDMIOTU

Cel 1 Celem przedmiotu jest zaznajomienie studenta z zagadnieniami automatyzacji proceséw w Przemysle 4.0.

Cel 2 Nabycie umiejetnosci programowania wybranych linii produkcyjnych w oparciu o przemyst 4.0

Cel 3 Doskonalenie umiejetnosci pracy zespotowej.

Kod archiwizacji:
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4 WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI I INNYCH
KOMPETENCJI

1 Znajomosé zagadnien zwiazanych ze sterownikami PLC, protokotami komunikacyjnymi, systemami SCADA, HMI.

5 EFEKTY KSZTALCENIA

EK1 Wiedza Student powinien naby¢ wiedze w zakresie znajomosci podstawowych zagadnien zwiazanych z au-
tomatyzacja procesé6w produkcyjnych.

EK2 Wiedza Student powinien naby¢ wiedze w zakresie wykorzystania sterownikow PLC, systeméw DCS w prze-
my$le 4.0.

EK3 Umiejetnosci Umiejetnosé logicznej analizy probleméw zwiazanych z automatyzacja proceséow.

EK4 Kompetencje spoleczne Student powinien doskonali¢ umiejetnosci pracy zespotowej przy projektowaniu
systeméw automatyki.

6 TRESCI PROGRAMOWE

LABORATORIA
Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBA
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN
L1 Zajecia wprowadzajace. Omoéwienie dzialania stanowisk i oprogramowania 9
zwiazanego z zajeciami.
L2 Factory 1/0, elementy sktadowe linii produkeyjnych. 4
L3 Stimulus, elementy skladowe oprogramowania do symulacji uktadéw automatyki 4
i urzadzen.
L4 Zaprojektowanie linii produkcyjnej w oprogramowaniu Factory 1/0. 6
L5 Zaprojektowanie uktadu automatyki w oprogramowaniu Stimulus. 6
Zaprogramowanie sterowania dla wybranego uktadu automatyki w oparciu
L6 . 8
o sterownik PLC.
WYKLADY
Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBA
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN
w1 Wprowadzenie do zagadnie z wigzanych z automatyzacja procesow. 4
W2 Omoéwienie podstawowych struktur sterowania wystepujacych w automatyzacji 4
procesOw.
W3 Omoéwienie protokotéw komunikacyjnych najczesciej spotykanych w przemysle 2
W4 Wirtualna fabryka 4.0. Factory I/0, Simultus. 5
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7 NARZEDZIA DYDAKTYCZNE

N1 Wyktady

N2 Cwiczenia laboratoryjne
N3 Konsultacje

N4 Praca w grupach

N5 Dyskusja

8 OBCIAZENIE PRACA STUDENTA

FORMA AKTYWNOSCI

SREDNIA LICZBA GODZIN
NA ZREALIZOWANIE

AKTYWNOSCI
Godziny kontaktowe z nauczycielem akademickim, w tym:
Godziny wynikajace z planu studiow 45
Konsultacje przedmiotowe 4
Egzaminy i zaliczenia w sesji 6

Godziny bez udzialu nauczyciela akademickiego wynikajace z nakladu p

racy studenta, w tym:

Przygotowanie sie do zajeé¢, w tym studiowanie zalecanej literatury 15
Opracowanie wynikow 10
Przygotowanie raportu, projektu, prezentacji, dyskusji 10
SUMARYCZNA LICZBA GODZIN DLA PRZEDMIOTU WYNIKAJACA Z 90
CALEGO NAKEADU PRACY STUDENTA

SUMARYCZNA LICZBA PUNKTOW ECTS DLA PRZEDMIOTU 3.00

9 SPOSOBY OCENY
OCENA FORMUJACA

F1 Cwiczenie praktyczne

F2 Odpowiedz ustna

OCENA PODSUMOWUJACA
P1 Projekt
P2 Srednia wazona ocen formujacych

P3 Egzamin pisemny
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KRYTERIA OCENY

EFEKT KSZTALCENIA 1
Student posiadl wiedze w zakresie znajomosci podstawowych zagadnien
Na OCENE 3.0 zwiazanych z automatyzacja proceséw produkcyjnych, nie wykazuje jednak
aktywnosci w spozytkowaniu tej wiedzy.
Student posiadl wiedze na poziomie dosé dobrym w zakresie znajomosci
NA OCENE 3.5 L. . , .
podstawowych zagadnien zwiazanych z automatyzacja procesé6w produkcyjnych.
Student dobrze orientuje sie w podstawowych zagadnieniach zwigzanych
NA OCENE 4.0 z automatyzacja proceséw produkcyjnych lecz z trudnoscia ta wiedze
wykorzystuje.
Student dobrze orientuje sie w zagadnieniach zwiazanych z automatyzacja
NA OCENE 4.5 ) . . . .
proceséw produkcyjnych i potrafi ta wiedze wykorzystac.
Student biegle zna podstawowe i zaawansowane zagadnienia zwiazane
NA OCENE 5.0 . h . . e . .
z automatyzacja proceséw produkcyjnych i z pozytkiem je wykorzystuje.
EFEKT KSZTALCENIA 2
NA OCENE 3.0 Studen‘? posiadl podstawowa Wll.edZQ W z‘akresw wykorzystania sterownikow PLC,
systeméw DCS w automatyzacji procesow.
NA OCENE 3.5 Student posiadt w dos¢ dobrym stopniu wiedze w zakresie wykorzystania
ko sterownikow PLC, systeméw DCS w automatyzacji procesow.
Student posiadt w dobrym stopniu wiedze w zakresie wykorzystania sterownikow
NA OCENE 4.0 . .. .
PLC, systeméw DCS w automatyzacji procesow.
NA OCENE 4.5 Student posiadt w bardzo dobrym stopniu wiedze w zakresie wykorzystania
o sterownikow PLC, systemow DCS w automatyzacji procesow.
Student doskonale zna problematyke w zakresie wykorzystania sterownikow PLC,
NA OCENE 5.0 , .. ,
systemow DCS w automatyzacji procesow.
EFEKT KSZTALCENIA 3
NA OCENE 3.0 Wskazanie jak problem nalezy rozwiazac.
NA OCENE 3.5 Problem rozwigzany w sposéb dostatecznie poprawny.
NA OCENE 4.0 Problem rozwiazany nie w sposéb catkowicie poprawny.
NA OCENE 4.5 Problem rozwiagzany w sposéb do$¢ poprawny.
NA OCENE 5.0 Problem rozwiazany w sposob catkowicie poprawny.
EFEKT KSZTALCENIA 4
NA OCENE 3.0 Stu@ent z trudnoscia potrafi sie wkomponowaé w sktad zespotu realizujacego
projekt.
NA OCENE 3.5 Student dosé¢ dobrze wkomponowuje sie w sklad zespotu realizujacego projekt.
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NA OCENE 4.0 Dobrze wkomponowuje sie w sktad zespotu realizujacego projekt.
NA OCENE 4.5 Student bardzo dobrze wkomponowuje sie¢ w sktad zespotu realizujacego projekt.
NA OCENE 5.0 pDr(;sjl;(l){rtlale wspolpracuje z kolegami i lubi pracowaé¢ w zespole realizujacym

10 MACIERZ REALIZACJI PRZEDMIOTU

ODNIESIENIE
DANEGO EFEKTU
EFEKT PO SZCZEGOL,O_ CELE TRESCI NARZEDZIA
WYCH EFEKTOW SPOSOBY OCENY
KSZTALCENIA PRZEDMIOTU PROGRAMOWE DYDAKTYCZNE
ZDEFINIOWA-
NYCH DLA
PROGRAMU
Cel 1 Cel 2 L5 L6 W1 W2
K W03 K W07
EK1 _ _ Cel 3 W3 W4 N1 N2 N3 N4 N5 F1 F2 P1
Cel 1 Cel 2 L1 L3L5L6 W1
K W03
EK2 _ Cel 3 W2 W3 Wi N1 N3 F1F2 P1P3
Cel 1 Cel 2 L2 L3 L4 L5L6
K W02 K W03
EK3 _ _ Cel 3 W1 W2 W4 N1 N2 N3 N4 F1F2 P1P3
K U10K U1l Cel 1 Cel 2 L5 L6 W1 W2
EK4 K_U22 Cel 3 W3 W4 N1 N2 N3 N4 N5 F1F2 P1 P2

11

LITERATURA PODSTAWOWA

WYKAZ LITERATURY

[1 | Satat R., Korpysz K., Obstawski P. — Wstep do programowania sterownikéw PLC, Warszawa,, 2010,
Wydawnictwo WKikL

[2 | Gilewski T. — Szkota programisty PLC, Gliwice, 2018, Wydawnictwo HELION

[3 | Kwiecien R. — Komputerowe systemy automatyki przemystowej, Gliwice,, 2012, Wydawnictwo HELION

12

OSOBA ODPOWIEDZIALNA ZA KARTE

dr hab. inz. Prof PK Robert Salat (kontakt: robert.salat@pk.edu.pl)

INFORMACJE O NAUCZYCIELACH AKADEMICKICH
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OSOBY PROWADZACE PRZEDMIOT

1 dr hab. inz. Prof PK Robert Salat (kontakt: robert.salat@pk.edu.pl)

13 ZATWIERDZENIE KARTY PRZEDMIOTU DO REALIZACJI

(miejscowosé, data) (odpowiedzialny za przedmiot) (dziekan)

PRZYIJMUJE DO REALIZACJI (data i podpisy oséb prowadzacych przedmiot)
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