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1 INFORMACJE O PRZEDMIOCIE

NAZWA PRZEDMIOTU Programming of CNC machine-tools

NAZWA PRZEDMIOTU
W JEZYKU ANGIELSKIM

KoD PRZEDMIOTU WM MIBM olS B42 20/21
KATEGORIA PRZEDMIOTU Przedmioty kierunkowe
LiczBAa pUNKTOW ECTS 2.00

SEMESTRY 5

2 RODZAJ ZAJEC, LICZBA GODZIN W PLANIE STUDIOW

LABORATORIUM
SEMESTR WYKLAD CWICZENIA LABORATORIUM| KOMPUTERO- PROJEKT SEMINARIUM
WE
5 15 0 15 0 0 0

3 CELE PRZEDMIOTU

Cel 1 Learn the construction and operation of CNC machine tools

Cel 2 Obtain the basic skills of machine tool programming (hand jog, Manual Data Input and computer-assisted)

Kod archiwizacji:



P

Politechnika Krakowska im. Tadeusza Kosciuszki

4 WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI I INNYCH
KOMPETENCJI

1 Basic knowledge in the area of technical drawing (geometrical product tolerances), reading the technical docu-
mentation, use of PC.

5 EFEKTY KSZTALCENIA

EK1 Wiedza Knows the basic terms related to CNC machine tool programming. Can program the machining of
simple machine parts on CNC lathes and milling machines.

EK2 Umiejetnosci Can describe the construction and basic operation principles of main subassemblies of a CNC
machine tool.

EK3 Umiejetnosci Can operate the control panel of a selected CNC machine tool. Can use a selected CAD/CAM
program.

EK4 Kompetencje spoleczne A student is ready to make decisions, take into consideration various aspects of
their activity and the impact of the applied technology on the environment. He/she is ready to work in a team
as its member, leader or an inspirer of innovative solutions.

6 TRESCI PROGRAMOWE

WYKLAD
Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBa
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN
W1 General construction, equipment, control systems and operating principle of CNC 9
machine tools.
W2 Punkty charakterystyczne, uklady odniesienia w przestrzeni roboczej obrabiarki. 5

Pomiary narzedzi tokarskich, frezarskich oraz poétfabrykatu na obrabiarkach CNC

Sposoby mocowania, konfiguracji i tworzenia magazynéw narzedzi w obrabiarkach
W3 CNC. Rejestry i wartosci offsetowe narzedzi skrawajacych i przedmiotu 2
obrabianego. Kompensacje narzedzia w procesie obrobki CNC.

Introduction to machining programming methods on CNC machine tool. Control

w4 functions, codes (set-up, auxiliary and machine). 2
W5 Hand jog. Standard programs and cycles. Virtual control panel. Simulation 9
module.
W6 Manual data input and foundations of CAD/CAM programming. 3
W7 Quality assurance of products made on CNC tools. Foundations of OHS in CNC 9
machining.
LABORATORIUM
Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBa
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN
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LABORATORIUM
Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBa
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN
L1 OHS rules in operation of CNC machine tools. Differences in construction and 1
operation of traditional and numerically-controlled machine tools.
L2 Tool and workpiece measurement on CNC machine tools. 2
L3 Control panel of a Haas machine tool and its functions. Cutting edge 5
compensation in a cutting tool.
L4 Programming a Mini MILL Haas vertical milling centre. 2
L5 Foundations of Manual Data Input for Haas lathe and milling machine. 2
L6 Programming the machining and making a test piece for the turning process. 3
L7 Programming the machining and making a test piece for the milling process. 3

7 NARZEDZIA DYDAKTYCZNE

N1 Wyklady

N2 Prezentacje multimedialne

N3 Cwiczenia laboratoryjne
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8 OBCIAZENIE PRACA STUDENTA

SREDNIA LICZBA GODZIN
FORMA AKTYWNOSCI NA ZREALIZOWANIE
AKTYWNOSCI

Godziny kontaktowe z nauczycielem akademickim, w tym:

Godziny wynikajace z planu studiow 30
Konsultacje przedmiotowe 0
Egzaminy i zaliczenia w sesji 0

Godziny bez udzialu nauczyciela akademickiego wynikajgce z nakladu pracy studenta, w tym:

Przygotowanie sie do zaje¢, w tym studiowanie zalecanej literatury 15
Opracowanie wynikow 0
Przygotowanie raportu, projektu, prezentacji, dyskusji 15

SUMARYCZNA LICZBA GODZIN DLA PRZEDMIOTU WYNIKAJACA Z
CALEGO NAKLADU PRACY STUDENTA

60

SUMARYCZNA LICZBA PUNKTOW ECTS DLA PRZEDMIOTU 2.00

9 SPOSOBY OCENY
OCENA FORMUJACA

F1 Sprawozdanie z ¢wiczenia laboratoryjnego
F2 Test

OCENA PODSUMOWUJACA

P1 Srednia wazona ocen formujacych

WARUNKI ZALICZENIA PRZEDMIOTU

‘W1 Koniecznosé uzyskania oceny pozytywnej z kazdego efektu ksztalcenia.

W2 Ocena konicowa ustalana jest na podstawie Sredniej arytmetycznej ocen (punktéw) ze wszystkich przeprowa-
dzonych testow.

OCENA AKTYWNOSCI BEZ UDZIALU NAUCZYCIELA

B1 Inne

KRYTERIA OCENY

EFEKT KSZTALCENIA 1
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Na

OCENE 2.0

Na

OCENE 3.0

Zna podstawowe pojecia zwiazane z programowanie obrabiarek CNC.

Na

OCENE 3.5

Na

OCENE 4.0

Na

OCENE 4.5

Na

OCENE 5.0

EFEKT KSZTALCENIA 2

Na

OCENE 2.0

Na

OCENE 3.0

Zmna wybrane, podstawowe pojecia zwiazane z budowa obrabiarek CNC.

Na

OCENE 3.5

Na

OCENE 4.0

Na

OCENE 4.5

Na

OCENE 5.0

EFEKT KSZTALCENIA 3

Na

OCENE 2.0

Na

OCENE 3.0

Zna podstawowa obstuge panelu sterowniczego wybranej obrabiarki CNC.

Na

OCENE 3.5

Na

OCENE 4.0

Na

OCENE 4.5

Na

OCENE 5.0

EFEKT KSZTALCENIA 4

Na

OCENE 3.0

Potrafi scharakteryzowac problemy technologiczne oraz rozwiazac je samodzielnie
lub w grupie.

10 MACIERZ REALIZACJI PRZEDMIOTU
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EFEKT
KSZTALCENIA

ODNIESIENIE
DANEGO EFEKTU
DO SZCZEGOLO-
WYCH EFEKTOW

ZDEFINIOWA-

NYCH DLA

PROGRAMU

CELE
PRZEDMIOTU

TRESCI
PROGRAMOWE

NARZEDZIA
DYDAKTYCZNE

SPOSOBY OCENY

EK1

Cel 1 Cel 2

W1 W2 W3 W4

W5 W6 W7 L1

L2 L3 L4 L5 L6
L7

N1 N2 N3

F1F2P1

EK2

Cel 1 Cel 2

W1 W2 W3 W4

W5 W6 W7 L1

L2 L3 L4 L5 L6
L7

N1 N2 N3

F1F2 P1

EK3

Cel 1 Cel 2

W1 W2 W3 W4

W5 W6 W7 L1

L2 L3 L4 L5 L6
L7

N1 N2 N3

F1F2P1

EK4

Cel 1 Cel 2

W1 W2 W3 W4

W5 W6 W7 L1

L2 L3 L4 L5 L6
L7

N1 N2 N3

F1F2P1

11 WYKAZ LITERATURY

LITERATURA PODSTAWOWA

[1 | Grzesik W, Niestony P., Bartoszuk M. — Programowanie obrabiarek NC/CNC., Warszawa, 2006, WNT

[2 | Honczarenko J. — Obrabiarki sterowane numerycznie, Warszawa, 2008, WNT

[3 | Przybylski W., Deja M. — Komputerowo wspomagane wytwarzanie maszyn, Warszawa, 2007, WNT

LITERATURA UZUPELNIAJACA

[1 ]| Grzesik W. — Podstawy skrawania materiatdw metalowych, Warszawa, 2010, WNT

[2 | Jemielniak K. — Obrébka skrawaniem, Warszawa, 1998, Oficyna wydawnicza Politechniki Warszawskiej

[3 | Habrat W. — Obstuga i programowanie obrabiarek i robotéw, Krosno, 2007, KaBe

12 INFORMACJE O NAUCZYCIELACH AKADEMICKICH

OSOBA ODPOWIEDZIALNA ZA KARTE

dr inz. Lukasz, Zbigniew Slusarczyk (kontakt: lukasz.slusarczyk@pk.edu.pl)
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OSOBY PROWADZACE PRZEDMIOT

1 Prof. dr hab. inz. Wojciech Zebala (kontakt: zebala@mech.pk.edu.pl)

2 dr hab. inz. Bogdan Stodki (kontakt: slodki@mech.pk.edu.pl)

3 dr inz. Grzegorz Struzikiewicz (kontakt: struzikiewicz@mech.pk.edu.pl)
4 dr inz. Lukasz Slusarczyk (kontakt: slusarczyk@mech.pk.edu.pl)

5 dr inz. Malgorzata Kowalczyk (kontakt: kowalczyk@mech.pk.edu.pl)

6 dr inz. Andrzej Matras (kontakt: amatras@mech.pk.edu.pl)

13 ZATWIERDZENIE KARTY PRZEDMIOTU DO REALIZACIJI

(miejscowos¢, data) (odpowiedzialny za przedmiot) (dziekan)

PRZYIJMUJE DO REALIZACJI (data i podpisy oséb prowadzacych przedmiot)
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