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1 INFORMACJE O PRZEDMIOCIE

NAZWA PRZEDMIOTU Projektowanie proceséw obrobki i montazu

NAZWA PRZEDMIOTU
W JEZYKU ANGIELSKIM

KoD PRZEDMIOTU WM IP oIN B2 20/21
KATEGORIA PRZEDMIOTU Przedmioty kierunkowe
LiczBAa pUNKTOW ECTS 5.00

SEMESTRY 4

2 RODZAJ ZAJEC, LICZBA GODZIN W PLANIE STUDIOW

LABORATORIUM
SEMESTR WYKLAD CWICZENIA LABORATORIUM| KOMPUTERO- PROJEKT SEMINARIUM
WE
4 9 0 0 9 9 0

3 CELE PRZEDMIOTU

Cel 1 Zapoznanie z dokumentacja proceséw technologicznych i metodami projektowania technologicznego.

Cel 2 Nabycie umiejetnosci projektowania procesow technologicznych obrébki i montazu z wykorzystaniem syste-
méw wspomagania komputerowego.

Kod archiwizacji:
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4 WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI I INNYCH
KOMPETENCJI

1 Posiadanie podstawowej wiedzy z zakresu podstaw konstrukcji maszyn, metaloznawstwa oraz dokumentacji tech-
nicznej i grafiki inzynierskiej.

2 Umiejetnosé interpretacji rysunkoéw technicznych maszynowych, oraz wlasciwosci fizyko mechanicznych tworzyw
metalowych.

3 Posiadanie wiedzy z zakresu podstawowych technologii pierwotnego ksztaltowania potwyrobow (odlewania, prze-
robki plastycznej itp.), wtornego ksztaltowania (obrobki wirowej, Sciernej i erozyjnej), obrobki cieplnej oraz
metod kontroli

5 EFEKTY KSZTALCENIA

EK1 Wiedza Wiedza: Zna metodyke projektowania proceséow technologicznych obrobki i montazu.

EK2 Umiejetnosci Potrafi zaprojektowaé¢ proces technologicznych typowej czesci oraz proces montazu wyrobow
przemystu maszynowego.

EK3 Umiejetnosci Potrafi dokonaé¢ analizy charakterystyki konstrukcyjnej wyrobu i zaproponowaé proces tech-
nologiczny dla wymaganej wielkosci produkcji.

EK4 Umiejetnosci Potrafi programowaé¢ w trybie programowania recznego obrabiarki sterowane numeryczne.

6 TRESCI PROGRAMOWE

LABORATORIUM KOMPUTEROWE

Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBa
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN
Modelowanie 3D wyrobu i jego elementéw sktadowych, tworzenie struktury

K1 . L . ) 3
wyrobu, badanie kolizyjnosci, tworzenie rysunkéw wykonawczych.

K2 Normowanie operacji technologicznych metoda chronometrazu i ruchow 3
elementarnych.

K3 Programowanie wybranych operacji technologicznych w systemie WOP. 3

WYKLAD

Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBA
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN
Zadania technologa na tle tendencji rozwojowych systeméw wytwarzania.

Wi Technologiczne przygotowanie produkcji, Metody i poziomy automatyzacji 1
projektowania.
Metodyka projektowania proceséw montazu. Charakterystyka metod montazu.

W2 Podzial wyrobu na jednostki montazowe, projektowanie struktury procesu 9
technologicznego montazu. Komputerowo wspomagane projektowanie procesu
montazu.
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WYKEAD

Lp

TEMATYKA ZAJEC
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH

LiczBA
GODZIN

Metodyka projektowania proceséw technologicznych obrobki, dane wejsciowe,
obliczanie naddatkéw i projektowanie potfabrykatu. Klasyfikacja czesci. Typizacja
procesé6w. Ramowe procesy technologiczne przedmiotéw typowych klas.
Wariantowe struktury proceséw obrobki dla typowych czesci maszyn. Analiza
ustalenia. Dobor obrabiarek. Dobor i projektowanie oprzyrzadowania
przedmiotowego. Dobér oprzyrzadowania narzedziowego i narzedzi. Generowanie
dokumentacji technologicznej na obrabiarki konwencjonalne i SN. Klasyfikacja
metod komputerowo wspomaganego projektowania proceséw technologicznych.

Metody i techniki normowania czasu pracy. Klasyfikacja metod, zakres
zastosowania. Metody normowania prac maszynowych i prac recznych.
Charakterystyka podstawowych metod (chronometraz, obserwacje migawkowe,
MTM i MOST). Programy i systemy komputerowego wspomagania normowania
czasu.

Programowanie obrabiarek sterowanych numerycznie (OSN). Metody
programowania obrabiarek NC i CNC. Programowanie reczne ze wspomaganiem
komputerowym (MTS). Generowanie programu NC w trybie programowania
maszynowego (wsadowego). Programowanie zorientowane warsztatowo (WOP).

PROJEKT

Lp

TEMATYKA ZAJEC
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH

LiczBA
GODZIN

P1

Projekt procesu technologicznego montazu wyrobu. Okreslenie struktury
montazowej wyrobu, graficznego planu montazu, grafu nastepstw zadan
montazowych, dobor formy organizacyjnej montazu, opracowanie procesu
technologicznego montazu.

P2

Projekt procesu technologicznego obrobki gltéwnych czesci sktadowych wyrobu.
Projektowanie potabrykatu, opracowanie struktury procesu, dobér obrabiarek
i wyposazenia technologicznego, normowanie operacji.

7 NARZEDZIA DYDAKTYCZNE

N1 Wyklady

N2 Cwiczenia laboratoryjne

N3 Cwiczenia projektowe

N4 Praca w grupach
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8 OBCIAZENIE PRACA STUDENTA

FORMA AKTYWNOSCI

SREDNIA LICZBA GODZIN
NA ZREALIZOWANIE

AKTYWNOSCI
Godziny kontaktowe z nauczycielem akademickim, w tym:
Godziny wynikajace z planu studiow 27
Konsultacje przedmiotowe 15
Egzaminy i zaliczenia w sesji 15

Godziny bez udzialu nauczyciela akademickiego wynikajace z nakladu p

racy studenta, w tym:

Przygotowanie sie do zaje¢, w tym studiowanie zalecanej literatury 9
Opracowanie wynikow 9
Przygotowanie raportu, projektu, prezentacji, dyskusji 9
SUMARYCZNA LICZBA GODZIN DLA PRZEDMIOTU WYNIKAJACA Z 84
CALEGO NAKEADU PRACY STUDENTA
SUMARYCZNA LICZBA PUNKTOW ECTS DLA PRZEDMIOTU 5.00
9 SPOSOBY OCENY
OCENA FORMUJACA
F1 Projekt zespotowy
F2 Sprawozdanie z ¢wiczenia laboratoryjnego
OCENA PODSUMOWUJACA
P1 Egzamin pisemny
P2 Egzamin ustny
KRYTERIA OCENY
EFEKT KSZTALCENIA 1
NA OCENE 3.0 Zna podstawy projektowania proceséw technologicznych obrobki i montazu
NA OCENE 3.5 X
NA OCENE 4.0 X
NA OCENE 4.5 X
NA OCENE 5.0 X
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EFEKT KSZTALCENIA 2

NA OCENE 3.0 Potrafi opracowz’lé karty technologiczne i instrukcyjne typowej czesci oraz proces
montazu wyrobéw przemystu maszynowego
NA OCENE 3.5 X
NA OCENE 4.0 X
NA OCENE 4.5 X
NA OCENE 5.0 X
EFEKT KSZTALCENIA 3
NA OCENE 3.0 ([ijlzlivi ;)r;z;glzrzlz; V(\:}I:;l}“;l;z(lergz}élsk lé;nstrukcyjne wyrobu na proces technologiczny
NA OCENE 3.5 X
NA OCENE 4.0 X
NA OCENE 4.5 X
NA OCENE 5.0 X
EFEKT KSZTALCENIA 4
NA OCENE 3.0 i(;‘;l(‘)&;ﬁaizlpilss; :; ytcr;rrll)eie programowania recznego prosty program dla obrabiarki
NA OCENE 3.5 X
NA OCENE 4.0 X
NA OCENE 4.5 X
NA OCENE 5.0 X

10 MACIERZ REALIZACJI PRZEDMIOTU

ODNIESIENIE
DANEGO EFEKTU
DO SZCZEGOLO- .
EFEKT ) CELE TRESCI NARZEDZIA
WYCH EFEKTOW SPOSOBY OCENY
KSZTALCENIA PRZEDMIOTU PROGRAMOWE DYDAKTYCZNE
ZDEFINIOWA-
NYCH DLA
PROGRAMU
K1 K2 K3 W1
EK1 Cel 1 Cel 2 W2 W3 N1 N2 N3 N4 F1 F2 P1 P2
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ODNIESIENIE
DANEGO EFEKTU
EFEKT DO 8ZOZEGOLO- CELE TRESCI NARZEDZIA
WYCH EFEKTOW SPOSOBY OCENY
KSZTALCENIA PRZEDMIOTU PROGRAMOWE DYDAKTYCZNE
ZDEFINIOWA-
NYCH DLA
PROGRAMU
EK2 Cel 1 Cel 2 K2 K3 W4 N1 N3 N4 F1 F2 P1 P2
EK3 Cel 1 Cel 2 K2 K3 W4 W5 N1 N3 F1 F2 P1 P2
EK4 Cel 2 K1 K2 N1 N2 N4 F1 F2 P1 P2

11 WYKAZ LITERATURY

LITERATURA PODSTAWOWA

[1 | Feld M. — Projektowanie proceséw technol, Warszawa, 2000, WNT

[2 | Choroszy B. — Technologia Maszyn, Wroctaw, 2000, Oficyna Wydawnicza Politechniki Wroctawskiej
[3 | Samek A.— Projektowanie proceséw technol, Krakow, 1981, Wydawnictwo Politechniki Krakowskiej
[4 | Karpinski T — Inzynieria Produkcji, Warszawa, 2005, WNT

[5 | Duda J. — Zarzqdzanie rozwojem wyrobdw w ujeciu systemowym, Krakow, 2016, Wydawnictwo Politechniki
Krakowskiej

LITERATURA UZUPELNIAJACA

[1 | Wit G. Niestony P. Bartoszuk — Programowanie Obrabiarek NC/CNC, Warszawa, 2006, WNT
[2 | Skarka W. Mazurek A — CATIA Podstawy zapisu konstrukcji, Gliwice, 2005, Helion

[3 | Strzelecki T Wotk R — Badanie Metod i normowanie pracy, Miejscowos¢, 2015, Wydawnictwo Politechniki
Warszawskiej

LITERATURA DODATKOWA

[1 | Dobrzanski L. — ZAsady doboru materiatéw inzynierskich, Gliwice, 2015, Wydawnictwo Politechniki Slaskie;

12 INFORMACJE O NAUCZYCIELACH AKADEMICKICH

OSOBA ODPOWIEDZIALNA ZA KARTE

dr hab. inz., prof. PK Jan, Andrzej Duda (kontakt: jan.duda®pk.edu.pl)

OsoBY PROWADZACE PRZEDMIOT
1 dr inz. Lukasz Gola (kontakt: gola@mech.pk.edu.pl)
2 dr inz. Michal Karpiuk (kontakt: karpiuk@mech.pk.edu.pl)

3 dr inz. Marian Kwatera (kontakt: Kwatera@mech.pk.edu.pl)
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4 dr inz. Jacek Habel (kontakt: habel@mech.pk.edu.pl)
5 dr inz. Janusz Pobozniak (kontakt: pobozniak@mech.pk.edu.pl)
6 mgr inz Dorota Warzolek (kontakt: warzolek@mech.pk.edu.pl)

7 dr inz. Pawel Wojakowski (kontakt: wojakowski@mech.pk.edu.pl)

13 ZATWIERDZENIE KARTY PRZEDMIOTU DO REALIZACIJI

(miejscowos¢, data) (odpowiedzialny za przedmiot) (dziekan)

PRZYIJMUJE DO REALIZACJI (data i podpisy osob prowadzacych przedmiot)
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