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1 INFORMACJE O PRZEDMIOCIE

NAZWA PRZEDMIOTU Jakosé i produktywno$é w procesach wytwarzania

NAZWA PRZEDMIOTU

Quality and productivity in manufacturing processes
W JEZYKU ANGIELSKIM

KoD PRZEDMIOTU WM IP oIN C4 19,20
KATEGORIA PRZEDMIOTU Przedmioty specjalno$ciowe
LiczBA PUNKTOW ECTS 3.00

SEMESTRY 5

2 RODZAJ ZAJEC, LICZBA GODZIN W PLANIE STUDIOW

LABORATORIUM
SEMESTR WYKLAD CWICZENIA LABORATORIUM| KOMPUTERO- PROJEKT SEMINARIUM
WE
5 9 0 9 0 0 0

3 CELE PRZEDMIOTU

Cel 1 Zapoznanie z procesami zapewnienia jakosci technologicznej i uzytkowej w technikach wytwarzania

Kod archiwizacji:



P
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4 WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI I INNYCH
KOMPETENCJI

1 Posiadanie wiedzy z zakresu metod i technik wytwarzania

5 EFEKTY KSZTALCENIA

EK1 Umiejetnosci Absolwent potrafi dokona¢ wstepnej analizy technicznej, technologicznej i ekonomicznej opra-
cowanego projektu oraz porozumiewaé sie przy uzyciu poprawnej terminologii

EK2 Kompetencje spoleczne Absolwent jest gotow do doksztalcania sie podnoszenia kompetencji zawodowych
i spotecznych

EK3 Kompetencje spoleczne Absolwent jest gotow do pracy w grupie

EK4 Wiedza Absolwent potrafi rozwigzywaé zagadnienia techniczne

6 TRESCI PROGRAMOWE

LABORATORIUM

Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBa

OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN
L1 Chropowatosé powierzchni toczonych, frezowanych i szlifowanych 2
L2 Bledy ksztaltu powierzchni obrotowych toczonych i szlifowanych 2
L3 Jakoé.c’ i produktyvs.l.noéc’ w procesach wytwarzania czesci maszyn narzedziami 9

o zlozonej geometrii
L4 Ocena jakos¢ przedmiotu i produktywnosci w procesach ciecia plazmowego 2
L6 Zaliczenie ¢wiczen 1

WYKLAD

Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBa

OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN
Wi Definicja jakosci i produktywnosci, optymalizacja doboru parametréw skrawania 1
W2 Koncepcje wspierajace zarzadzanie jakoscia, narzedzia mechatroniczne 1
W3 Nowoczesne metody nadzorowania procesu skrawania 2
W4 HPM (High Performance Machining), odmiany, zastosowania 1
W5 Ocena jakosci przedmiotéw wykonanych metodami przyrostowymi 1
W6 Gtlowice tokarskie obrabiarek CNC z narzedziami napedzanymi 1
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WYKLAD
Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBa
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN
Wplyw obrébki HPC (High Pressure Coolant), MQL (Minimal Quantity
w7 S . : . C . 2
Lubrication) oraz kriogenicznej na jako$é¢ przedmiotu

7 NARZEDZIA DYDAKTYCZNE

N1 Wyklady
N2 Prezentacje multimedialne

N3 Cwiczenia laboratoryjne

8 OBCIAZENIE PRACA STUDENTA

FORMA AKTYWNOSCI

SREDNIA LICZBA GODZIN
NA ZREALIZOWANIE

AKTYWNOSCI
Godziny kontaktowe z nauczycielem akademickim, w tym:
Godziny wynikajace z planu studiow 18
Konsultacje przedmiotowe 10
Egzaminy i zaliczenia w sesji 0

Godziny bez udzialu nauczyciela akademickiego wynikajgce z nakladu p

racy studenta, w tym:

Przygotowanie sie do zajeé¢, w tym studiowanie zalecanej literatury 30
Opracowanie wynikow 20
Przygotowanie raportu, projektu, prezentacji, dyskusji 12
SUMARYCZNA LICZBA GODZIN DLA PRZEDMIOTU WYNIKAJACA Z 90
CALEGO NAKEADU PRACY STUDENTA

SUMARYCZNA LICZBA PUNKTOW ECTS DLA PRZEDMIOTU 3.00

9 SPOSOBY OCENY
OCENA FORMUJACA

F1 Test

F2 Sprawozdanie z ¢wiczenia laboratoryjnego

OCENA PODSUMOWUJACA

P1 Test
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WARUNKI ZALICZENIA PRZEDMIOTU

‘W1 Koniecznosc uzyskania oceny pozytywnej z kazdego efektu ksztalcenia

KRYTERIA OCENY

EFEKT KSZTALCENIA 1

NA OCENE 3.0

Zna podstawowe definicje i1 pojecia zawiazane z jakoscia, wydajnoscia
i produktywnoscia wyrobéw oraz technik wytwarzania

EFEKT KSZTALCENIA 2

NA OCENE 3.0

Zna aktualng literature przedmiotu

EFEKT KSZTALCENIA 3

NA OCENE 3.0

Potrafi oceni¢ efektywnos$é¢ podstawowych technik wytwarzania oraz obliczy¢
czasy maszynowe i koszty wariant-owania procesé6w wytwarzania oraz ich wpltyw
na $§rodowisko

EFEKT KSZTALCENIA 4

NA OCENE 3.0

Zna wskazniki oceny jakosci, wydajnosci i produktywnosci oraz techniki
warto$ciowania proceséw wytwarzania

10 MACIERZ REALIZACJI PRZEDMIOTU

ODNIESIENIE
DANEGO EFEKTU
DO SZCZEGOLO-

W6 W7

EFEKT . CELE TRESCI NARZEDZIA
WYCH EFEKTOW SPOSOBY OCENY
KSZTALCENIA PRZEDMIOTU PROGRAMOWE DYDAKTYCZNE
ZDEFINIOWA-
NYCH DLA
PROGRAMU
L1 L2L3 L4 W1
EK1 11 _U30 Cel 1 W2 W3 W4 W5 N1 N2 N3 F1F2P1
W6 W7
M1 KOl L1 L2L3 L4 W1
EK2 - Cel 1 W2 W3 W4 W5 N1 N2 N3 F1F2P1
M1 KO02
- W6 W7
M1 KO3 L1 L2L3 L4 W1
EK3 M1 Ko04 Cel 1 W2 W3 W4 W5 N1 N2 N3 F1 F2 P1
M1 KO05 W6 W7
L1 L2L3 L4 W1
EK4 In war Cel 1 W2 W3 W4 W5 N1 N2 N3 F1F2 P1
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11 WYKAZ LITERATURY

LITERATURA PODSTAWOWA

[1 | Grzesik W. — Podstawy skrawania materiatéw konstrukcyjnych, Warszawa, 2010, WNT

[2 | Zebala W., Stodki B., — Rejestracja obrazu w nadzorowaniu procesu skrawania, Miejscowosé, 2011, Wydaw-
nictwo PK

[3 | Nizankowski Cz. — Laboratorium obrébki ubytkowej i powtok ochronnych, Krakow, 2008, Wydawnictwo PK

12 INFORMACJE O NAUCZYCIELACH AKADEMICKICH

OSOBA ODPOWIEDZIALNA ZA KARTE

dr hab. inz. Bogdan, Jozef Stodki (kontakt: slodki@mech.pk.edu.pl)

OsoBY PROWADZACE PRZEDMIOT

1 Prof.dr hab. inz. Wojciech Zebala (kontakt: zebala@mech.pk.edu.pl)

2 Dr hab.inz. Bogdan Stodki (kontakt: slodki@mech.pk.edu.pl)

3 Dr inz. Malgorzata Kowalczyk (kontakt: kowalczyk@mech.pk.edu.pl)

4 Dr inz. Grzegorz Struzikiewicz (kontakt: struzikiewicz@mech.pk.edu.pl)
5 Dr inz. Lukasz Slusarczyk (kontakt: slusarczyk@mech.pk.edu.pl)

6 Dr inz. Andrzej Matras (kontakt: matras@mech.pk.edu.pl)

13 ZATWIERDZENIE KARTY PRZEDMIOTU DO REALIZACIJI

(miejscowos¢, data) (odpowiedzialny za przedmiot) (dziekan)

PRZYIJMUJE DO REALIZACJI (data i podpisy oséb prowadzacych przedmiot)
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