POLITECHNIKA KRAKOWSKA
IM. TADEUSZA KOSCIUSZKI

KARTA PRZEDMIOTU

obowiazuje studentéw rozpoczynajacych studia w roku akademickim 2018/2019
Wydziat Mechaniczny
Kierunek studiéw: Inzynieria Produkgji Profil: Ogolnoakademicki
Forma sudiéw: niestacjonarne Kod kierunku: R
Stopien studiéw: Il
Specjalnosci: Bez specjalnosci, wybieralny blok specjalnosciowy A (Zarzadzanie jakoscia),Bez specjalnosci, wybieralny

blok specjalnosciowy B (Multimedia i poligrafia),Bez specjalnosci, wybieralny blok specjalnosciowy C (Zarzadzanie
produkcja)

1 INFORMACJE O PRZEDMIOCIE

NAZWA PRZEDMIOTU Zaawansowane techniki wytwarzania

NAZWA PRZEDMIOTU
W JEZYKU ANGIELSKIM

KOD PRZEDMIOTU WM IP oIIN C2 18/19
KATEGORIA PRZEDMIOTU Przedmioty kierunkowe
LiczBa pUNKTOW ECTS 2.00

SEMESTRY 1

2 RODZzAJ ZAJEC, LICZBA GODZIN W PLANIE STUDIOW

LABORATORIUM
SEMESTR WYKLAD CWICZENIA LABORATORIUM| KOMPUTERO- PROJEKT SEMINARIUM
WE
1 9 0 9 0 0 0

3 CELE PRZEDMIOTU

Cel 1 Zapoznanie studentéw z obecnym stanem badan i kierunkami rozwoju wspotczesnych technik wytwarzania.

Cel 2 Zapoznanie studentéw z hybrydowymi procesami wytwarzania

Kod archiwizacji: 8432B988
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Cel 3 Zapoznanie studentéow z sekwencyjnymi procesami wytwarzania

Cel 4 Zapoznanie studentéw z budowsa i charakterystykami obrabiarek do obrébek hybrydowych i sekwencyjnych
- wraz z przykladami praktycznych zastosowan.

4 WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI I INNYCH
KOMPETENCJI

1 Brak

5 EFEKTY KSZTALCENIA

EK1 Wiedza Student potrafi scharakteryzowaé kierunki rozwoju wspotczesnych technik wytwarzania.

EK2 Wiedza Student potrafi scharakteryzowaé zjawiska zachodzace w obszarze obrobki na przyktadzie procesow
hybrydowych i sekwencyjnych

EK3 Umiejetnosci Student potrafi poda¢ przyktady praktycznych zastosowan obrabiarek i technologii hybrydo-
wych i sekwencyjnych.

EK4 Umiejetnosci Student potrafi dobra¢ hybrydowa lub sekwencyjna technologie w celu uzyskania zatozonych
wlasciwosci uzytkowych wyrobu.

EK5 Kompetencje spoleczne Student potrafi pracowaé zespolowo i zaplanowaé, zrealizowac i opracowaé bada-
nia do$wiadczalne wybranego procesu wytwarzania.

6 TRESCI PROGRAMOWE

WYKLAD
Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBa
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN
W1 Charakterystyka, podzial i podstawowe definicje oraz kierunki rozwoju 5
wspotczesnych technik wytwarzania.
Podstawowe hybrydowe procesy wytwarzania: procesy wspomagane swiattem
W2 laserowym, drganiami ultradzwickowymi, wysokoci$nieniowym strumieniem 3

plynu, szlifowanie elektrochemiczne i elektroerozyjne, obrobka elektrochemiczno
- elektroerozyjna itp.

Sekwencyjne technologie wytwarzania: sekwencyjna obrébka elektrochemiczno
W3 - elektroerozyjna, elektrochemiczne i elektrochemiczno Scierne wygtadzanie 2
powierzchni po zgrubnej obrébce np. skrawaniem

W4 Podstawowe problemy wytwarzania mikroelementéw 2
LABORATORIUM
Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBa
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN
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LABORATORIUM

Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBa
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN

L1 Podstawy modelowania statystycznego hybrydowych i sekwencyjnych proceséw 1
wytwarzania.

L2 Wyznaczenie wskaznikéw technologicznych sekwencyjnej obrobki elektroerozyjno 3
elektrochemicznej

L3 Wyznaczenie wskaznikow technologicznych procesu szlifowabia elektrochemicznego 3

L4 Wyznaczenie wskaznikéow technologicznych wygltadzania elektrochemicznego np. 5
walkéw po zgrubnym toczniu.

7 NARZEDZIA DYDAKTYCZNE

N1 Wyktady

N2 Cwiczenia laboratoryjne

N3 Praca w grupach

8 OBCIAZENIE PRACA STUDENTA

SREDNIA LICZBA GODZIN

FORMA AKTYWNOSCI NA ZREALIZOWANIE

AKTYWNOSCI

Godziny kontaktowe z nauczycielem akademickim, w tym:

Godziny wynikajace z planu studiow 18
Konsultacje przedmiotowe 4
Egzaminy i zaliczenia w sesji 0

Godziny bez udzialu nauczyciela akademickiego wynikajace z nakladu pracy studenta, w tym:

Przygotowanie sie do zajeé¢, w tym studiowanie zalecanej literatury 22
Opracowanie wynikow 10
Przygotowanie raportu, projektu, prezentacji, dyskusji 6

SUMARYCZNA LICZBA GODZIN DLA PRZEDMIOTU WYNIKAJACA Z
CALEGO NAKLADU PRACY STUDENTA

60

SUMARYCZNA LICZBA PUNKTOW ECTS DLA PRZEDMIOTU 2.00
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9 SPOSOBY OCENY
OCENA FORMUJACA

F1 Kolokwium
F2 Sprawozdanie z ¢wiczenia laboratoryjnego

F3 Odpowiedz ustna

OCENA PODSUMOWUJACA

P1 Srednia wazona ocen formujacych

WARUNKI ZALICZENIA PRZEDMIOTU

W1 Uzyskanie pozytywnej oceny z kazdego efektu ksztalcenia

OCENA AKTYWNOSCI BEZ UDZIALRU NAUCZYCIELA

B1 Cwiczenie praktyczne

KRYTERIA OCENY

EFEKT KSZTALCENIA 1

Student potrafi scharakteryzowaé¢ podstawowe kierunki rozwoju metod

NA OCENE 3.0 .
wytwarzania

NA OCENE 3.5 -

NA OCENE 4.0 -

NA OCENE 4.5 -

NA OCENE 5.0 -

EFEKT KSZTALCENIA 2

Student potrafi opisa¢ i wyjasni¢ podstawowe zjawiska zachodzace w obszarze

Na oc 3.0
ENE obrobki

NA OCENE 3.5 -

NA OCENE 4.0 -

NA OCENE 4.5 -

NA OCENE 5.0 -

EFEKT KSZTALCENIA 3
N oo 30
NA OCENE 3.5 -
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NA OCENE 4.0

NA OCENE 4.5

NA OCENE 5.0

EFEKT KSZTALCENIA 4

NA OCENE 3.0

Student potrafi dobraé¢ racjonalny proces technologiczny dla podanego wyrobu

NA OCENE 3.5

NA OCENE 4.0

NA OCENE 4.5

NA OCENE 5.0

EFEKT KSZTALCENIA 5

NA OCENE 3.0

Student zna warunki efektywnej pracy w zespole.

NA OCENE 3.5

NA OCENE 4.0

NA OCENE 4.5

NA OCENE 5.0

10 MACIERZ REALIZACJI PRZEDMIOTU

ODNIESIENIE
DANEGO EFEKTU
EFEKT Do SZCZEGOL,O_ CELE TRESCI NARZEDZIA
WYCH EFEKTOW SPOSOBY OCENY
KSZTALCENIA PRZEDMIOTU PROGRAMOWE DYDAKTYCZNE
ZDEFINIOWA-
NYCH DLA
PROGRAMU
Cel 1 Cel 2 W1 W2 W3 W4
EK1 Cel 3 Cel 4 L1L2 13 L4 N1 N2 N3 F1F2 F3 P1
Cel 1 Cel 2 W1 W2 W3 W4
EK2 Cel 3 Cel 4 L1L2 L3 14 N1 N2 N3 F1F2 F3 P1
Cel 1 Cel 2 W1 W2 W3 W4
EK3 Cel 3 Cel 4 L1L2 L3 14 N1 N2 N3 F1F2F3P1
Cel 1 Cel 2 W1 W2 W3 W4
EK4 Cel 3 Cel 4 L1L2 L3 14 N1 N2 N3 F1F2 F3 P1
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ODNIESIENIE

DANEGO EFEKTU

EFEKT DO 8ZOZEGOLO- CELE TRESCI NARZEDZIA
WYCH EFEKTOW SPOSOBY OCENY
KSZTALCENIA PRZEDMIOTU PROGRAMOWE DYDAKTYCZNE
ZDEFINIOWA-
NYCH DLA
PROGRAMU
Cel 1 Cel 2 W1 W2 W3 W4
EK5 Cel 3 Cel 4 L1 L2 L3 L4 N1 N2 N3 F1 F2 F3 P1

11 WYKAZ LITERATURY

LITERATURA PODSTAWOWA

[1 ] Ruszaj Adam — Niekonwencjonalne metody wytwarzania elementéw maszyn i narzedzi, Krakow, 1999, In-
stytut Obrobki Skrawaniem

[2 | Skoczypiec Sebastian — Elektrochemiczne metody wytwarzania mikroelementdéw, Krakow, 2013, Wydawnic-
twa Politechniki Krakowskiej

[3 | Rokosz Krzysztof — Polerowanie elektrochemiczne w polu magnetycznym, Koszalin, 2012, Wydawnictwa
Politechniki Koszaliniskiej

[4 | Zaborski Stanistaw — Obrébka elektrochemiczno scierna. Podstawy i zastosowania, Wroctaw, 2007, Oficyna
Wydawnicza Politechniki Wroctawskiej

[5 | Radziejewska Janina — Powierzchniowa obrébka laserowa wspomagana nagniataniem, Warszawa, 2011,
Wydawnictwa PAN

[6 | Spadlo Stawomir — Teoretyczno eksperymentalne aspekty obrobki elektroerozyjno - mechanicznej, Kielce,
2006, Wydawnictwa Politechniki

LITERATURA UZUPELNIAJACA

[1 | Hassan Abdel - Gawad El Hofy — Advanced machining processes -Nontraditional and hybrid machining
processes, Londyn - dostepna w internecie, 2005, McGraw Hill Company

[2 | Golabczak Andrzej — Metody ksztaltowania wlasciwosci uzytkowych Sciernic, 1L.6dz, 2004, Wydawnictwa
Politechniki Y.6dzkiej

12 INFORMACJE O NAUCZYCIELACH AKADEMICKICH

OSOBA ODPOWIEDZIALNA ZA KARTE

prof. dr hab. inz. Adam Ruszaj (kontakt: ruszaj@mé.mech.pk.edu.pl)

OSoOBY PROWADZACE PRZEDMIOT
1 Dr hab. inz. Sebastian Skoczypiec (kontakt: skoczypiec@mech.pk.edu.pl)
2 Dr inz. Piotr Lipiec (kontakt: lipiec@mech.pk.edu.pl)

3 Dr inz. Dominik Wyszynski (kontakt: wyszynski@mech.pk.edu.pl)
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4 Prof. dr.hab. inz. Adam Ruszaj (kontakt: ruszaj@mech.pk.edu.pl)

5 Dr inz. Marcin Grabowski (kontakt: marcin.grabowski®@mech.pk.edu.pl)

13 ZATWIERDZENIE KARTY PRZEDMIOTU DO REALIZACIJI

(miejscowos¢, data) (odpowiedzialny za przedmiot) (dziekan)

PRZYIJMUJE DO REALIZACJI (data i podpisy oséb prowadzacych przedmiot)
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