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1 INFORMACJE O PRZEDMIOCIE

NAZWA PRZEDMIOTU Projektowanie proceséw i oprzyrzadowania technologicznego

NAZWA PRZEDMIOTU

Designing of manufacturing processes and tooling instrumentation
W JEZYKU ANGIELSKIM

KoD PRZEDMIOTU WM IP oIIS C3 18/19
KATEGORIA PRZEDMIOTU Przedmioty kierunkowe
LiczBAa pUNKTOW ECTS 2.00

SEMESTRY 1

2 RODZAJ ZAJEC, LICZBA GODZIN W PLANIE STUDIOW

LABORATORIUM
SEMESTR WYKLAD CWICZENIA LABORATORIUM| KOMPUTERO- PROJEKT SEMINARIUM
WE
1 15 0 0 15 0 0

3 CELE PRZEDMIOTU

Cel 1 Zapoznanie sie z metodami wspomaganego komputerowo projektowania procesow technologicznych.

Cel 2 Nabycie umiejetnosci projektowania proceséw technologicznych i oprzyrzadowania technologicznego w sys-
temach CAD/CAM, CAPP, CAAPP.

Kod archiwizacji: B806C395
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4 WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI I INNYCH
KOMPETENCJI

1 Posiadanie podstawowej wiedzy z zakresu podstaw konstrukcji maszyn, metaloznawstwa oraz dokumentacji tech-
nicznej i grafiki inzynierskiej i zasad projektowania technologicznego.

2 Posiadanie wiedzy z zakresu podstawowych technologii (odlewania, przerobki plastycznej itp.), wtornego ksztal-
towania (obrobki wiérowej, Sciernej i erozyjnej), obrobki cieplnej oraz metod kontroli.

5 EFEKTY KSZTALCENIA

EK1 Wiedza Zna metodyke wspomaganego komputerowo projektowania proceséw technologicznych obrébki i mon-
tazu oraz oprzyrzadowania technologicznego

EK2 Umiejetnosci Potrafi dokonaé¢ analizy charakterystyki konstrukcyjnej wyrobu i zaproponowaé proces tech-
nologiczny dla wymaganej wielkosci produkcji.

EK3 Umiejetnosci Potrafi zaprojektowaé proces technologiczny obrobki typowej czesci oraz proces montazu wy-
robu i niezbedne oprzyrzadowanie technologiczne

EK4 Umiejetnosci Potrafi zaprojektowaé niezbedne do realizacji procesu obrobki oprzyrzadowanie przedmiotowe.

6 TRESCI PROGRAMOWE

WYKLAD

TEMATYKA ZAJEC LiczBa

Lp . .
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN

Projektowanie procesu technologicznego montazu w systemach CAx.
Komputerowo wspomagana analiza technologicznosci konstrukeji ze wzgledu na
montaz metodag DFA. Analiza systeméw wspomaganego komputerowo
projektowania proceséw technologicznych montazu CAAPP.

Projektowanie procesu technologicznego obrobki w systemach CAx. Systemy klasy
CAPP. Komputerowo wspomagana analiza technologicznosci konstrukeji ze
wzgledu na wytwarzanie metoda DFM. Szacowanie kosztu wytwarzania. Bazy
wiedzy technologiczne;j.

Formalny opis projektowania oprzyrzadowania technologicznego. Procedura
projektowania oprzyrzadowania technologicznego do obrobki skrawaniem, form
wtryskowych, tlocznikow. Komputerowo wspomagane projektowanie
oprzyrzadowania.

LABORATORIUM KOMPUTEROWE

TEMATYKA ZAJEC LiczBA

Lp . )
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN

Planowanie procesu technologicznego montazu i wytwarzania w systemie 3D CAD

K1 wspomagane analiza technologicznosci metoda DFMA.
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LABORATORIUM KOMPUTEROWE

Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBa
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN
Wspomagane komputerowo projektowanie oprzyrzadowania technologicznego
(uchwytu obrobkowego, formy wtryskowej lub ttocznika) dla wskazanej operacji

K2 technologicznej. Analiza ustalenia, obliczanie btedéw, dobor elementow 9
znormalizowanych.

7 NARZEDZIA DYDAKTYCZNE

N1 Cwiczenia projektowe
N2 Praca w grupach
N3 Wyktady

8 OBCIAZENIE PRACA STUDENTA

FORMA AKTYWNOSCI

SREDNIA LICZBA GODZIN
NA ZREALIZOWANIE

AKTYWNOSCI
Godziny kontaktowe z nauczycielem akademickim, w tym:
Godziny wynikajace z planu studiow 30
Konsultacje przedmiotowe 5
Egzaminy i zaliczenia w sesji 0

Godziny bez udzialu nauczyciela akademickiego wynikajace z nakladu p

racy studenta, w tym:

Przygotowanie sie do zajeé¢, w tym studiowanie zalecanej literatury 5

Opracowanie wynikow 10
Przygotowanie raportu, projektu, prezentacji, dyskusji 10
SUMARYCZNA LICZBA GODZIN DLA PRZEDMIOTU WYNIKAJACA Z 60
CALEGO NAKEADU PRACY STUDENTA

SUMARYCZNA LICZBA PUNKTOW ECTS DLA PRZEDMIOTU 2.00

9 SPOSOBY OCENY
OCENA FORMUJACA

F1 Projekt zespotowy

F2 OdpowiedZ ustna
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OCENA PODSUMOWUJACA

P1 Zaliczenie ustne

OCENA AKTYWNOSCI BEZ UDZIALU NAUCZYCIELA

B1 Projekt zespotowy

KRYTERIA OCENY

EFEKT KSZTALCENIA 1

Zna procedure wspomaganego komputerowo projektowania procesu

N4 oceng 3.0 technologicznego obrobki i montazu.
NA OCENE 3.5 X

NA OCENE 4.0 X

NA OCENE 4.5 X

NA OCENE 5.0 X

EFEKT KSZTALCENIA 2

NA OCENE 3.0 Potrafi zaprojektowaé proces technologiczny dla wymaganej wielkosci produkcji
NA OCENE 3.5 X

NA OCENE 4.0 X

NA OCENE 4.5 X

NA OCENE 5.0 X

EFEKT KSZTALCENIA 3

Potrafi w wyniku projektowania opracowa¢ dokumentacje procesu

Na oceNg 3.0 technologicznego obrobki

NA OCENE 3.5 X

NA OCENE 4.0 X

NA OCENE 4.5 X

NA OCENE 5.0 X

EFEKT KSZTALCENIA 4

Na OCENE 3.0 Zna procedure projektowania oprzyrzadowania technologicznego
NA OCENE 3.5 X

NA OCENE 4.0 X
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NA OCENE 4.5

NA OCENE 5.0

10 MACIERZ REALIZACJI PRZEDMIOTU

EFEKT
KSZTALCENIA

ODNIESIENIE
DANEGO EFEKTU
DO SZCZEGOLO-
WYCH EFEKTOW

ZDEFINIOWA-

NYCH DLA

PROGRAMU

CELE
PRZEDMIOTU

TRESCI
PROGRAMOWE

NARZEDZIA
DYDAKTYCZNE

SPOSOBY OCENY

EK1

K2 W03
K2 W08
K2 W17
K2_U01
K2_U06
K2 _U08
K2 U1l
K2 K02

Cel 1 Cel 2

W1 W2 W3 K1
K2

N1 N2 N3

F1F2P1

EK2

K2 W03
K2 W08
K2 W17
K2_U01
K2_U06
K2 _U08
K2 U1l
K2 K02

Cel 1 Cel 2

W1 W2 W3 K1

N1 N2 N3

F1F2P1

EK3

K2 W03
K2 W08
K2 W17
K2 U01
K2 U06
K2 _U08
K2_ U1l
K2 K02

Cel 1 Cel 2

W1 W2 W3 K1
K2

N1 N2 N3

F1F2P1

EK4

K2 W03
K2 W08
K2 W17
K2_U01
K2_U06
K2_U08
K2 U1l
K2 K02

Cel 1 Cel 2

W3 K2

N1 N2 N3

F1F2P1
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11 WYKAZ LITERATURY

LITERATURA PODSTAWOWA

[1 ] Chlebus E — CATIA podstawy modelowania i zapisu konstrukcji, Warszawa, 2000, WNT
[2 | Skarka W, Mazurek A — CATIA podstawy modelowania i zapisu konstrukcji, Gliwice, 2005, Helion

[3 | Duda J — Wspomagane komputerowo generowanie procesu obrébki w technologii mechanicznej, Krakow, 2003,
Wydawnictwo PK

[4 | Samek — Projektowanie oprzyrzqdowania technologicznego, Krakow, 1976, Wydawnictwo PK
[5 | Dobrzanski T — Uchwyty obrébkowe, Warszwwa, 1981, WNT

[6 | Samek A.— Projektowanie oprzyrzadowania technologicznego, Krakow, 1976, PWN

12 INFORMACJE O NAUCZYCIELACH AKADEMICKICH
OSOBA ODPOWIEDZIALNA ZA KARTE

dr inz. Michal Karpiuk (kontakt: karpiuk@mech.pk.edu.pl)

OSOBY PROWADZACE PRZEDMIOT

2 dr inz. Michat Karpiuk (kontakt: karpiuk@mech.pk.edu.pl)

3 mgr inz. Dorota Warzolek (kontakt: dwarzolek@pk.edu.pl)

13 ZATWIERDZENIE KARTY PRZEDMIOTU DO REALIZACIJI

(miejscowos¢, data) (odpowiedzialny za przedmiot) (dziekan)

PRZYJMUJE DO REALIZACJI (data i podpisy oséb prowadzacych przedmiot)
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