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1 INFORMACJE O PRZEDMIOCIE

NAZWA PRZEDMIOTU Projektowanie technologii konstrukeji spawanych

NAZWA PRZEDMIOTU

Welded Construction Technologies Design
W JEZYKU ANGIELSKIM

KoD PRZEDMIOTU P925
KATEGORIA PRZEDMIOTU Przedmioty specjalno$ciowe
LiczBAa PUNKTOW ECTS 2.00
SEMESTRY 2

2 RODZAJ ZAJEC, LICZBA GODZIN W PLANIE STUDIOW

LABORATORIUM
SEMESTR WYKLAD CWICZENIA LABORATORIUM| KOMPUTERO- PROJEKT SEMINARIUM
WE
2 15 0 0 0 0 0

3 CELE PRZEDMIOTU

Cel 1 Celem przedmiotu jest poznanie procesu technologicznego wytwarzania konstrukcji spawanych

Kod archiwizacji: 0F8609FA
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4 WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI I INNYCH

KOMPETENCJI

1 Znajomosé

podstawowych metod spawania

5 EFEKTY KSZTALCENIA

EK1 Wiedza Ma wiedze zwiazang z projektowaniem technologii proceséw wytwarzania

EK2 Wiedza Posiada podstawowsa wiedze na temat budowy konstrukeji i urzadzen technicznych

EK3 Wiedza Zna zasady projektowania i dobor materialéw konstrukeji, maszyn i urzadzen technicznych

EK4 Umiejetnosci Potrafi przy projektowaniu, doborze materialéw i ich wytwarzaniu i przetworstwie dostrzegad

aspekty

pozatechniczne

6 TRESCI PROGRAMOWE

WYKLAD

Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBa
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN
Klasy konstrukcji spawanych. Normy wykonawcze konstrukcji spawanych.

w1 Dokumentacja techniczna konstrukeji. Ocena przydatnosci materiatow 6
podstawowych i dodatkowych do spawania.
Przygotowanie materialéw podstawowych do spawania. Przygotowanie elementéw

W2 do spawania. Warunki spawania. Dokumentacja technologiczna. Karty operacyjne 3
spawania
Obrobka cieplna ztgczy i konstrukeji spawanych. Karty obrobki cieplne.

W3 .. . 2
Dodatkowe zabiegi po spawaniu
Kontrola biezaca spawania. Warunki techniczne odbioru konstrukcji spawane;j.

W4 . . 4
Dokumentacja odbiorowa.

7 NARZEDZIA DYDAKTYCZNE

N1 Wyktady
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8 OBCIAZENIE PRACA STUDENTA

FORMA AKTYWNOSCI

SREDNIA LICZBA GODZIN
NA ZREALIZOWANIE

AKTYWNOSCI
Godziny kontaktowe z nauczycielem akademickim, w tym:
Godziny wynikajace z planu studiow 15
Konsultacje przedmiotowe 10
Egzaminy i zaliczenia w sesji 4

Godziny bez udzialu nauczyciela akademickiego wynikajace z nakladu p

racy studenta, w tym:

Przygotowanie sie do zaje¢, w tym studiowanie zalecanej literatury 0
Opracowanie wynikow 0
Przygotowanie raportu, projektu, prezentacji, dyskusji 0
SUMARYCZNA LICZBA GODZIN DLA PRZEDMIOTU WYNIKAJACA Z 29
CALEGO NAKEADU PRACY STUDENTA

SUMARYCZNA LICZBA PUNKTOW ECTS DLA PRZEDMIOTU 2.00

9 SPOSOBY OCENY
OCENA FORMUJACA

F1 Kolokwium

OCENA PODSUMOWUJACA

P1 Srednia wazona ocen formujacych

WARUNKI ZALICZENIA PRZEDMIOTU

W1 a. Konieczno$é uzyskania oceny pozytywnej z kazdego efektu ksztalcenia.

W2 b. Ocena koricowa ustalana jest na podstawie §redniej wazonej, gdzie oceneg z projektow indywidualnych przyj-

muje sie z waga 3/4

OCENA AKTYWNOSCI BEZ UDZIALU NAUCZYCIELA

B1 Projekt indywidualny

KRYTERIA OCENY

EFEKT KSZTALCENIA 1

NA OCENE 2.0
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Na

OCENE 3.0

Znajomo$é gléwnych etapéw procesu technologicznego wytwarzania konstrukeji
spawanej

Na

OCENE 3.5

Na

OCENE 4.0

Na

OCENE 4.5

Na

OCENE 5.0

EFEKT KSZTALCENIA 2

Na

OCENE 2.0

Na

OCENE 3.0

Znajomos$é wlasnosci typowych materialow stosownych w budowie konstrukeji
spawanych.

Na

OCENE 3.5

Na

OCENE 4.0

Na

OCENE 4.5

Na

OCENE 5.0

EFEKT KSZTALCENIA 3

Na

OCENE 2.0

Na

OCENE 3.0

Znajomosé podstawowe metody wytwarzania i przetwarzania materialow
stosowanych w budowie konstrukeji, maszyn i urzadzeii.

Na

OCENE 3.5

Na

OCENE 4.0

Na

OCENE 4.5

Na

OCENE 5.0

EFEKT KSZTALCENIA 4

Na

OCENE 2.0

Na

OCENE 3.0

Zna podstawowe wlasnosci materiatéw dodatkowych stosowanych w technologii
spawania okreslonych konstrukcji stalowych

Na

OCENE 3.5

Na

OCENE 4.0

Na

OCENE 4.5

Na

OCENE 5.0
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10 MACIERZ REALIZACJI PRZEDMIOTU

ODNIESIENIE
DANEGO EFEKTU
EFEKT PO SZCZEGOL,O_ CELE TRESCI NARZEDZIA
WYCH EFEKTOW SPOSOBY OCENY
KSZTALCENIA PRZEDMIOTU PROGRAMOWE DYDAKTYCZNE
ZDEFINIOWA-
NYCH DLA
PROGRAMU
EK1 K2_WI12 Cel 1 W1 N1 F1P1
EK2 K2 W10 Cel 1 W2 N1 F1P1
K2 UB02
EK3 K2 UP05 Cel 1 W2 W3 N1 F1P1
EK4 K2_UB02 Cel 1 W2 W3 W4 N1 F1 P1

11 WYKAZ LITERATURY

LITERATURA PODSTAWOWA

[1 | Praca zbiorowa — Poradnik Inzyniera. Spawalnictwo. t. 1, Warszawa, 2005, WNT

[2 | Jakubiec M. i inni — Technologia konstrukcji spawanych, Warszawa,

LITERATURA UZUPELENIAJACA

1987, WNT

[1 | Wojciechowski W. i inni — Techniki Wytwarzania, Krakow, 1999, Wyd. Politechniki Krakowskiej

LITERATURA DODATKOWA

[1 ] Normy przedmiotowe

12 INFORMACJE O NAUCZYCIELACH AKADEMICKICH

OSOBA ODPOWIEDZIALNA ZA KARTE

dr inz. Stawomir Parzych (kontakt: slawomir.parzych@mech.pk.edu.pl)

OSOBY PROWADZACE PRZEDMIOT

1 dr inz. Stawomir Parzych (kontakt: slawomir.parzych@mech.pk.edu.pl)

2 dr inz. Michal Lach (kontakt: mlach@pk.edu.pl)
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13 ZATWIERDZENIE KARTY PRZEDMIOTU DO REALIZACIJI

(miejscowosé, data) (odpowiedzialny za przedmiot) (dziekan)

PRZYJMUJE DO REALIZACJI (data i podpisy oséb prowadzacych przedmiot)
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