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1 INFORMACJE O PRZEDMIOCIE

Profil: Ogolnoakademicki

Kod kierunku: R

NAZWA PRZEDMIOTU

Zaawansowane programowanie CNC

NAZWA PRZEDMIOTU
W JEZYKU ANGIELSKIM

Advanced CNC programming

KoD PRZEDMIOTU

WM IP oIN D3 18/19

KATEGORIA PRZEDMIOTU

Przedmioty specjalno$ciowe

LiczBA PUNKTOW ECTS

3.00

SEMESTRY

6

2 RODZAJ ZAJEC, LICZBA GODZIN W PLANIE STUDIOW

LABORATORIUM

SEMESTR WYKLAD CWICZENIA LABORATORIUM| KOMPUTERO- PROJEKT SEMINARIUM
WE
6 9 0 9 9 0 0

3 CELE PRZEDMIOTU

Cel 1 Zapoznanie z zaawansowanymi uktadami sterowania i zasadami dziatania obrabiarek CNC

Cel 2 Nabycie umiejetnosci zaawansowanego projektowania procesow technologicznych na obrabiarkach CNC

Cel 3 Nabycie umiejetnosci zaawansowanego programowania obrabiarek CNC

Kod archiwizacji: 0763CD75
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4 WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI I INNYCH
KOMPETENCJI

1 Zaliczenie przedmiotu: Podstawy programowania obrabiarek CNC

5 EFEKTY KSZTALCENIA

EK1 Wiedza Zna zaawansowane funkcje i kody NC

EK2 Umiejetnosci Potrafi korzystaé¢ z kilku programow CAD/CAM stosowanych w przemysle
EK3 Umiejetnosci Potrafi zaprogramowac¢ obrobke tokarska i frezarska na obrabiarce CNC

EK4 Kompetencje spoleczne Potrafi pracowaé¢ w grupie

6 TRESCI PROGRAMOWE

WYKLAD
Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBa
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN
Zapoznanie z budowsa, wyposazeniem i ukladami sterowania centréw obrébczych
W1 . . . . 92
i obrabiarek 5-cio-osiowych
Punkty charakterystyczne, uktady odniesienia w przestrzeni roboczej obrabiarek
w2 . . : A . . 1
5-cio-osiowych. Pomiary narzedzi i przedmiotu obrabianego.
W3 Zaawansowane programowanie reczne. 1
W4 Programowanie z wykorzystaniem programéw CAM (NX, Esprit). Tworzenie 4
postprocesora.
W5 Weryfikacja dzialania programu NC, symulacja i optymalizacja kodu 1
LABORATORIUM KOMPUTEROWE
Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBa
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN
K1 Tworzenie postprocesora 2
K2 Wykorzystanie programéw CAD/CAM do programowania obrobki tokarskiej 3
K3 Wykorzystanie programéw CAD/CAM do programowania obrobki frezarskiej 4
LABORATORIUM
Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBAa
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN
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LABORATORIUM

Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBa

OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN
L1 Programowanie reczne obrobki tokarskiej, wykorzystanie cykli maszynowych 2
L2 Programowanie reczne obrobki frezarskiej, wykorzystanie cykli maszynowych 2
L3 Zastosowanie VQC do programowania obrébki tokarskiej 1
L4 Zastosowanie VQC do programowania obrobki frezarskiej 2
L5 Pomiar baz przedmiotowych i narzedzi z wykorzystaniem sondy pomiarowej 1
L6 Zaliczenie 1

7 NARZEDZIA DYDAKTYCZNE

N1 Cwiczenia laboratoryjne
N2 Praca w grupach

N3 Prezentacje multimedialne
N4 Wyktady

N5 Konsultacje

8 OBCIAZENIE PRACA STUDENTA

FORMA AKTYWNOSCI

SREDNIA LICZBA GODZIN
NA ZREALIZOWANIE

AKTYWNOSCI
Godziny kontaktowe z nauczycielem akademickim, w tym:
Godziny wynikajace z planu studiow 27
Konsultacje przedmiotowe 0
Egzaminy i zaliczenia w sesji 0

Godziny bez udzialu nauczyciela akademickiego wynikajace z nakltadu p

racy studenta, w tym:

Przygotowanie sie do zajeé¢, w tym studiowanie zalecanej literatury 25
Opracowanie wynikow 18
Przygotowanie raportu, projektu, prezentacji, dyskusji 20
SUMARYCZNA LICZBA GODZIN DLA PRZEDMIOTU WYNIKAJACA Z 90
CALEGO NAKLADU PRACY STUDENTA

SUMARYCZNA LICZBA PUNKTOW ECTS DLA PRZEDMIOTU 3.00
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9 SPOSOBY OCENY
OCENA FORMUJACA

F1 Sprawozdanie z ¢wiczenia laboratoryjnego
F2 Test

F3 Projekt indywidualny

OCENA PODSUMOWUJACA

P1 Srednia wazona ocen formujacych

WARUNKI ZALICZENIA PRZEDMIOTU

‘W1 Konieczno$é uzyskania oceny pozytywnej z kazdego efektu ksztalcenia

OCENA AKTYWNOSCI BEZ UDZIALRU NAUCZYCIELA

B1 Projekt indywidualny

KRYTERIA OCENY

EFEKT KSZTALCENIA 1

NA OCENE 3.0 Zna podstawowe cykle maszynowe

NA OCENE 3.5 -

NA OCENE 4.0 Zna wiekszo$¢ cykli maszynowych

NA OCENE 4.5 -

NA OCENE 5.0 Zna cykle maszynowe i zaawansowane funkcje i kody CNC

EFEKT KSZTALCENIA 2

Potrafi zaprogramowaé prosta obrobke tokarska i frezarska z wykorzystaniem

NA OCENE 3.0 systemu CAM

NA OCENE 3.5 -

NA OCENE 4.0 f;irearuiuzaépgcl)\%ramowac’ ztozong obrobke tokarska i frezarska z wykorzystaniem

NA OCENE 4.5 -

NA OCENE 5.0 S;)Sttrezﬁézvjpcrzgl\r/?mowaé obrobke tokarsks i frezarska z wykorzystaniem réznych
EFEKT KSZTALCENIA 3

NaA OCENE 3.0 Potrafi wykorzystaé¢ podstawowe cykle maszynowe

NA OCENE 3.5 -
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NA OCENE 4.0 Potrafi zaprogramowaé prosta obrobke tokarska na obrabiarce CNC

NA OCENE 4.5 -

NA OCENE 5.0 Potrafi zaprogramowaé prosta obrobke tokarska i frezarska na obrabiarce CNC
EFEKT KSZTALCENIA 4

NA OCENE 3.0 Potrafi pracowa¢ w grupie realizujacej projekt

NA OCENE 3.5 -

NA OCENE 4.0 Potrafi pracowaé¢ w grupie realizujacej projekt i prezentowaé jego wyniki

NA OCENE 4.5 -

NA OCENE 5.0 iPioCt}faulflr epzl;alul(;(;vz;é w grupie realizujacej projekt, przeprowadzié¢ analize wynikow

10 MACIERZ REALIZACJI PRZEDMIOTU

ODNIESIENIE
DANEGO EFEKTU
DO SZCZEGOLO-

EFEKT . CELE TRESCI NARZEDZIA
WYCH EFEKTOW SPOSOBY OCENY
KSZTALCENIA PRZEDMIOTU PROGRAMOWE DYDAKTYCZNE
ZDEFINIOWA-
NYCH DLA
PROGRAMU
K1_Wo03 W1 W2 W3 L1
EK1 K1_ W09 Cel 1 Cel 3 L2 L3 Ld N1 N3 N4 N5 F1 F2
K1 _ U007 W4 W5 K1 K2
EK2 K1_U13 Cel 2 Cel 3 K3 N1 N2 N3 N4 N5 F2 P1
W3 W4 W5 K1
K1 Uo7
EK3 - Cel 1 Cel 21 1o K311 L2 14 | NI N2 N3 N4 N5 F1 F2 P1
K1 U13 Cel 3 L5
EK4 K1 KO03 Cel 2 Cel 3 K1 K2 K3 N1 N2 N3 N5 P1

11

LITERATURA PODSTAWOWA

WYKAZ LITERATURY

[1 ] Honczarenko J — Obrabiarki Sterowane Numerycznie, Warszawa, 2008, WNT

[2 ] Przybylski W., Deja M. — Komputerowo wspomagane wytwarzanie maszyn, Warszawa, 2, WNT
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LITERATURA UZUPELNIAJACA

[1 | Grzesik W., Niestony P., Bartoszuk M. — Programowanie obrabiarek NC/CNC, Warszawa, 2006, WNT

12 INFORMACJE O NAUCZYCIELACH AKADEMICKICH

OSOBA ODPOWIEDZIALNA ZA KARTE

prof. dr hab. inz. Wojciech, Bogustaw Zebala (kontakt: wojciech.zebala@pk.edu.pl)

OSOBY PROWADZACE PRZEDMIOT

1 prof. dr hab. inz. Wojciech Zebala (kontakt: zebala@mech.pk.edu.pl)

2 dr inz. Andrzej Matras (kontakt: amatras@mech.pk.edu.pl)

3 dr inz. Grzegorz Struzikiewicz (kontakt: struzikiewicz@mech.pk.edu.pl)
4 dr inz. Lukasz Slusarczyk (kontakt: slusarczyk@mech.pk.edu.pl)

5 dr inz. Tadeusz Otko (kontakt: otko@mech.pk.edu.pl)

13 ZATWIERDZENIE KARTY PRZEDMIOTU DO REALIZACIJI

(miejscowosé, data) (odpowiedzialny za przedmiot) (dziekan)

PRZYIJMUJE DO REALIZACJI (data i podpisy oséb prowadzacych przedmiot)
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