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1 INFORMACJE O PRZEDMIOCIE

NAZWA PRZEDMIOTU Podstawy technicznego przygotowania produkcji

NAZWA PRZEDMIOTU

Introduction to Production Process Preparation
W JEZYKU ANGIELSKIM

KoD PRZEDMIOTU A416
KATEGORIA PRZEDMIOTU Przedmioty podstawowe
LiczBa pUNKTOW ECTS 3.00
SEMESTRY 4

2 RODZAJ ZAJEC, LICZBA GODZIN W PLANIE STUDIOW

LABORATORIUM
SEMESTR WYKLAD CWICZENIA LABORATORIUM| KOMPUTERO- PROJEKT SEMINARIUM
WE
4 9 0 0 0 9 9

3 CELE PRZEDMIOTU

Cel 1 Zapoznanie sie z metodyka dziatan realizowanych w zakresie technicznego przygotowania produkcji, charak-
terystyka srodkéw wytwarzania oraz metodami wspomagajacymi przygotowanie produkeji

Cel 2 Nabycie umiejetnosci projektowania struktur proceséw technologicznych obrobki

Cel 3 Nabycie umiejetnosci projektowania struktur wielostanowiskowych systeméw wytwarzania

Kod archiwizacji: 332FF7CA
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4 WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI I INNYCH
KOMPETENCJI

1 Posiadanie podstawowej wiedzy z zakresu podstaw konstrukeji maszyn

2 Umiejetnosé interpretacji rysunkow technicznych maszynowych

3 Posiadanie wiedzy z zakresu podstawowych technologii pierwotnego ksztaltowania pétwyrobéw (odlewania, prze-
robki plastycznej itp.) oraz wtoérnego ksztaltowania czesci metodami obrobki ubytkowej

5 EFEKTY KSZTALCENIA

EK1 Wiedza Zna metodyke postepowania w zakresie technicznego przygotowania produkcji nowych produktéw

EK2 Wiedza Zna podstawowe formy organizacyjne produkcji i charakterystyki konwencjonalnych i elastycznych
$rodkéw wytwarzania

EK3 Umiejetnosci Potrafi projektowaé struktury proceséw technologicznych obrobki

EK4 Umiejetnosci Potrafi projektowaé struktury wielostanowiskowych systemow wytwarzania dla zatozonej wiel-
kosci produkcji

6 TRESCI PROGRAMOWE

WYKLAD
Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBAa
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN
Wi Cykl zycia wyrobu. Inzynieria wspoétbiezna. Analiza DFMA wyrobu 1
Prace n-b. Badania marketingowe i patentowe. Koncepcja i rozwéj produktu.
W2 Szybkie prototypowanie. Badania symulacyjne. Systemy CAx w projektowaniu 2

wyrobow

Struktura procesu technologicznego obrobki. Charakterystyka faz procesu, procesy
W3 technologiczne typowych czedci maszyn. Dokumentacja. Analiza technologicznosci 3
konstrukcji. Etapy projektowania procesu technologicznego obrobki

Formy organizacyjne produkcji. Charakterystyka srodkow wytwarzania (OK, OSN,
CO, ASO, ESW). Projektowanie systemoéw wytwarzania. Harmonogramowanie

W4 produkcji i balansowanie obcigzenia maszyn. Uruchomienie produkcji. Prototyp, 3
weryfikacja dokumentacji, prébna seria, produkcja seryjna.
SEMINARIUM
Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBa
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN
S1 Prezentacja referatéw z zakresu metodologii DEMA 3
S2 Prezentacja referatow z zakresu metod normowania pracy (Tnc, MTM, MOST) 3
S3 Prezentacja referatéw z zakresu elastycznych systemow produkcyjnych 3
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wytworzenia wyrobu; opracowanie struktury (layoutu) systemu wytwarzania;
przeprowadzenie obliczen zwiazanych z réwnowazeniem linii produkcyjnej;
opracowanie harmonogramu produkcji.

NARY
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SEMINARIUM

Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBa

OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN
PROJEKT

Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBa
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN
Projekt konstrukcyjno technologicznego przygotowania produkcji.Dla zadanego
rysunkiem zlozeniowym i modelem 3D wyrobu oraz zadanym programem

P1 produkcji przeprowadzié¢: analize DFM i DFA produktu, analiza czesci sktadowych 4
produktu, wykona¢ BOM czesci znormalizowanych i specjalnych, podjecie decyzji
o produkecji lub kooperacji, ustalenie programu produkcyjnego czesci specjalnych.
Projekt technologiczno organizacyjnego przygotowania produkcji. Dla zadanej
dokumentacji procesu technologicznego obrébki i montazu wyrobu oraz zadanego

P2 programu produkcji: wyznaczenie niezbednej ilosci stanowisk potrzebnych do 5

N1
N2
N3
N4

NARZEDZIA DYDAKTYCZNE

Wyktady

Prezentacje multimedialne

Cwiczenia projektowe

Praca w grupach
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8 OBCIAZENIE PRACA STUDENTA

FORMA AKTYWNOSCI

SREDNIA LICZBA GODZIN
NA ZREALIZOWANIE

AKTYWNOSCI
Godziny kontaktowe z nauczycielem akademickim, w tym:
Godziny wynikajace z planu studiow 27
Konsultacje przedmiotowe 15
Egzaminy i zaliczenia w sesji 10

Godziny bez udzialu nauczyciela akademickiego wynikajace z nakladu p

racy studenta, w tym:

Przygotowanie sie do zaje¢, w tym studiowanie zalecanej literatury 20
Opracowanie wynikow 10
Przygotowanie raportu, projektu, prezentacji, dyskusji 8

SUMARYCZNA LICZBA GODZIN DLA PRZEDMIOTU WYNIKAJACA Z 90
CALEGO NAKEADU PRACY STUDENTA

SUMARYCZNA LICZBA PUNKTOW ECTS DLA PRZEDMIOTU 3.00

9 SPOSOBY OCENY
OCENA FORMUJACA

F1 Cwiczenie praktyczne
F2 Projekt zespotowy
F3 Test

OCENA PODSUMOWUJACA

P1 Kolokwium

OCENA AKTYWNOSCI BEZ UDZIALU NAUCZYCIELA

B1 Test

KRYTERIA OCENY

EFEKT KSZTALCENIA 1
NA OCENE 2.0 -
Potrafi ogélnie scharakteryzowa¢ metodyke postepowania w zakresie technicznego
NA OCENE 3.0 . .. 1 ) ..
przygotowania produkcji. Potrafi ogolnie scharakteryzowaé cykl zycia wyrobu.
NA OCENE 3.5 -
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NA OCENE 4.0 -
NA OCENE 4.5 -
NA OCENE 5.0 -
EFEKT KSZTALCENIA 2
NA OCENE 2.0 -
NA OCENE 3.0 i(::‘czzaéfi’) loogv(;)cl)n(i); issca}éa;:gizrzzrivgsé podstawowe formy organizacyjne produkcji oraz
NA OCENE 3.5 -
NA OCENE 4.0 -
NA OCENE 4.5 -
NA OCENE 5.0 -
EFEKT KSZTALCENIA 3
NA OCENE 2.0 -
NaA OCENE 3.0 Potrafi opracowaé plan operacyjny obrobki i montazu (Karta technologiczna)
NA OCENE 3.5 -
NA OCENE 4.0 -
NA OCENE 4.5 -
NA OCENE 5.0 -
EFEKT KSZTALCENIA 4
NA OCENE 2.0 -
Potrafi przeprowadzi¢ podstawowe czynnosci i obliczenia zwiagzane
NA OCENE 3.0 zZ przygotowa?iem-hg-rmonogran-m -pI‘Odl-liji -(harmonogralum ty.pu jf)b—shop).(?ra’z .
z balansowaniem linii produkcyjnej (obliczenie taktu, obliczenie minimalnej ilosci
stanowisk, przypisanie zadan do stanowisk).
NA OCENE 3.5 -
NA OCENE 4.0 -
NA OCENE 4.5 -
NA OCENE 5.0 -
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10 MACIERZ REALIZACJI PRZEDMIOTU

ODNIESIENIE

DANEGO EFEKTU
DO SZCZEGOLO- .
EFEKT . CELE TRESCI NARZEDZIA
WYCH EFEKTOW
KSZTALCENIA PRZEDMIOTU PROGRAMOWE DYDAKTYCZNE
ZDEFINIOWA-

NYCH DLA

PROGRAMU

SPOSOBY OCENY

K1_W?20,
EK1 K1 Wo8 Cel 1 W1 W2 N1 F3

K1 W20,
EK?2 K1~ WO Cel 1 W3 W4 N1 F3

K1 UBOL, 1
EK3 K1~ U001 Cel 2 N2 N3 N4 F1 F2 P1

K1_UBOI,
EK4 K1~ U001 Cel 3 N2 N3 N4 F1 F2 P1

11 WYKAZ LITERATURY
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[2 | Mazurczak J. — Projektowanie struktur systemdw produkcyjnych, Poznan, 2002, Wyd. Pol. Poznariskiej

LITERATURA UZUPEENIAJACA

[1 ] Szatkowski K. — Przygotowanie produkcji, Warszawa, 2008, PWN
[2 | Honczarenko J. — FElastyczna automatyzacja wytwarzania, Warszawa, 2000, WNT

[3 | Pajak E. — Zarzqdzanie produkcjg, Warszawa, 2006, PWN

12 INFORMACJE O NAUCZYCIELACH AKADEMICKICH

OSOBA ODPOWIEDZIALNA ZA KARTE

dr inz. Jacek, Tomasz Habel (kontakt: jacek.habel@pk.edu.pl)

OSOBY PROWADZACE PRZEDMIOT

1 dr inz. Lukasz Gola (kontakt: lugola@gmail . com)

13 ZATWIERDZENIE KARTY PRZEDMIOTU DO REALIZACJI

(miejscowos¢, data) (odpowiedzialny za przedmiot) (dziekan)
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PRZYJMUJE DO REALIZACJI (data i podpisy oséb prowadzacych przedmiot)
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