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1 INFORMACJE O PRZEDMIOCIE

NAZWA PRZEDMIOTU Computer aided machining of structures

NAZWA PRZEDMIOTU
W JEZYKU ANGIELSKIM

KoD PRZEDMIOTU WM MIBM oIS D2 15/16
KATEGORIA PRZEDMIOTU Przedmioty specjalno$ciowe
LiczBA PUNKTOW ECTS 3.00

SEMESTRY 4

2 RODZAJ ZAJEC, LICZBA GODZIN W PLANIE STUDIOW

LABORATORIUM
SEMESTR WYKLAD CWICZENIA LABORATORIUM| KOMPUTERO- PROJEKT SEMINARIUM
WE
4 15 0 0 15 0 0

3 CELE PRZEDMIOTU

Cel 1 Zapoznanie z podstawowymi sposobami modelowania i symulacji proceséw obrobki
Cel 2 Nabycie umiejetnosci optymalizacji parametréw obrobki

Cel 3 Zapoznanie ze sposobami monitoringu i nadzorowania proceséw obrobki

Kod archiwizacji: B7447A07
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4 WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI I INNYCH
KOMPETENCJI
1 Posiadanie podstawowej wiedzy z zakresu technologii wytwarzania

2 Posiadanie podstawowej wiedzy z zakresu programéw CAD/CAM

5 EFEKTY KSZTALCENIA

EK1 Wiedza Zna podstawowe zagadnienia zwiazane z symulacja i optymalizacja procesu obrobki

EK2 Wiedza Zna podstawowe czynniki wplywajace na proces skrawania (powloki ochronne, geometria ostrza,
sposob chlodzenia)

EK3 Wiedza Zna budowe oraz zasade dzialania systeméw do monitorowania i nadzorowania proceséw obrobki

EK4 Umiejetnosci Potrafi dokonaé analizy obciazenia ostrza narzedzia, rozkladu pol temperatury i naprezenia

6 TRESCI PROGRAMOWE

WYKLAD
Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBa
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN
W1 Features and advantages of machining simulation models. 3
Tendency in manufacturing technology. Tendency in cutting tool machine
W2 construction. Dry and MQL machining. Manufacturing of parts made of 4
difficult-to-cut materials. Machining of specific metals and alloys. Cutting of hard
materials. Cutting of brittle materials.
W3 Modeling of cutting processes. Advances developments in material removal process 4
simulation.
W4 Monitoring and supervising of machining. 4
LABORATORIUM KOMPUTEROWE
Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBA
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN
K1 Simulation research of machining process. 6
K2 Design of manufacturing process with CAD/CAM systems. 5
K3 Optimization of turning and milling processes - selected examples. 4

7 NARZEDZIA DYDAKTYCZNE

N1 Wyktady

Strona 2/6



P

Politechnika Krakowska im. Tadeusza Kosciuszki

N2 Prezentacje multimedialne

N3 Praca w grupach

8 OBCIAZENIE PRACA STUDENTA

SREDNIA LICZBA GODZIN
FORMA AKTYWNOSCI NA ZREALIZOWANIE

AKTYWNOSCI

Godziny kontaktowe z nauczycielem akademickim, w tym:

Godziny wynikajace z planu studiow 30
Konsultacje przedmiotowe 0
Egzaminy i zaliczenia w sesji 0

Godziny bez udzialu nauczyciela akademickiego wynikajace z nakladu pracy studenta, w tym:

Przygotowanie sie do zajeé¢, w tym studiowanie zalecanej literatury 20
Opracowanie wynikow 20
Przygotowanie raportu, projektu, prezentacji, dyskusji 20

SUMARYCZNA LICZBA GODZIN DLA PRZEDMIOTU WYNIKAJACA Z

90
CALEGO NAKLADU PRACY STUDENTA

SUMARYCZNA LICZBA PUNKTOW ECTS DLA PRZEDMIOTU 3.00

9 SPOSOBY OCENY

OCENA FORMUJACA

F1 Sprawozdanie z ¢wiczenia laboratoryjnego
F2 Test

OCENA PODSUMOWUJACA

P1 Egzamin pisemny

WARUNKI ZALICZENIA PRZEDMIOTU

‘W1 Koniecznosé uzyskania oceny pozytywnej z kazdego efektu ksztalcenia.

W2 Ocena koricowa ustalana jest na podstawie $redniej arytmetycznej ocen (punktow) ze wszystkich przeprowa-
dzonych testow.

KRYTERIA OCENY

EFEKT KSZTALCENIA 1
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Na

OCENE 2.0

Na

OCENE 3.0

Zna zasady optymalizacji proceséw obrobki

Na

OCENE 3.5

Na

OCENE 4.0

Na

OCENE 4.5

Na

OCENE 5.0

EFEKT KSZTALCENIA 2

Na

OCENE 2.0

Na

OCENE 3.0

Zna podstawy mechaniki procesu skrawania

Na

OCENE 3.5

Na

OCENE 4.0

Na

OCENE 4.5

Na

OCENE 5.0

EFEKT KSZTALCENIA 3

Na

OCENE 2.0

Na

OCENE 3.0

Zna zasady funkcjonowania systemoéw do monitorowania procesé6w obrobki

Na

OCENE 3.5

Na

OCENE 4.0

Na

OCENE 4.5

Na

OCENE 5.0

EFEKT KSZTALCENIA 4

Na

OCENE 2.0

Na

OCENE 3.0

Potrafi dokonaé¢ podstawowej analizy stanu obciazenia ostrza narzedzia

Na

OCENE 3.5

Na

OCENE 4.0

Na

OCENE 4.5

Na

OCENE 5.0
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10 MACIERZ REALIZACJI PRZEDMIOTU

ODNIESIENIE
DANEGO EFEKTU
EFEKT Do SZCZEGOL,O_ CELE TRESCI NARZEDZIA
WYCH EFEKTOW SPOSOBY OCENY
KSZTALCENIA PRZEDMIOTU PROGRAMOWE DYDAKTYCZNE
ZDEFINIOWA-
NYCH DLA
PROGRAMU
EK1 K1 W16 Cel 1 W1 K1 N1 N2 N3 F1 F2
EK2 K1 W16 Cel 2 Cel 3 W2 W3 K2 K3 N1 N2 N3 F1 F2
EK3 K1 W16 Cel 3 W4 K3 N1 N2 N3 F1 F2
EK4 K1 UBO08 Cel 1 Cel 2 W1 W3 K1 N1 N2 N3 F1 F2

11 WYKAZ LITERATURY

LITERATURA PODSTAWOWA

[1 | Edited by Paulo D. & Jackson M.J. — Nano and Micromachining., Londyn, 2009, Wiley

[2 | Sandvik — Modern Metal Cutting - a Practical Handbook, Sweden, 1994, Sandvik

LITERATURA UZUPELNIAJACA

[1 | Grzesik W. — Advanced Machining Processes of Metallic Materials, Amsterdam, 2008, Elsevier

|2 | Zebala W. — Modelowanie procesu skrawania, Krakow, 2011, Politechnika Krakowska

12 INFORMACJE O NAUCZYCIELACH AKADEMICKICH

OSOBA ODPOWIEDZIALNA ZA KARTE

prof. dr hab. inz. Wojciech, Bogustaw Zebala (kontakt: wojciech.zebala@pk.edu.pl)

OSOBY PROWADZACE PRZEDMIOT

-

dr inz. Bogdan Stodki (kontakt: slodki@m6.mech.pk.edu.pl)

dr inz. Lukasz Slusarczyk (kontakt: slusarczyk@mé.mech.pk.edu.pl)

dr inz. Malgorzata Kowalczyk (kontakt: kowalczyk@m6.mech.pk.edu.pl)

dr inz. Andrzej Matras (kontakt: amatras@mé.mech.pk.edu.pl)

dr hab. inz., prof PK Wojciech Zebala (kontakt: zebala@mech.pk.edu.pl)

2
3
4 dr inz. Grzegorz Struzikiewicz (kontakt: struzikiewicz@m6.mech.pk.edu.pl)
5
6
7

dr inz. Tadeusz Otko (kontakt: otko@m6.mech.pk.edu.pl)

Strona 5/6




P

Politechnika Krakowska im. Tadeusza Kosciuszki

13 ZATWIERDZENIE KARTY PRZEDMIOTU DO REALIZACIJI

(miejscowosé, data) (odpowiedzialny za przedmiot) (dziekan)

PRZYIJMUJE DO REALIZACJI (data i podpisy osob prowadzacych przedmiot)
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