POLITECHNIKA KRAKOWSKA
IM. TADEUSZA KOSCIUSZKI

KARTA PRZEDMIOTU

obowiazuje studentéw rozpoczynajacych studia w roku akademickim 2015/2016

Wydziat Mechaniczny

Kierunek studiéw: Inzynieria Produkgji Profil: Ogolnoakademicki
Forma sudiéw: niestacjonarne Kod kierunku: R
Stopien studiéw: Il

Specjalnosci: Bez specjalnosci

1 INFORMACJE O PRZEDMIOCIE

NAZWA PRZEDMIOTU Niekonwencjonalne technologie wytwarzania

NAZWA PRZEDMIOTU

Unconventional manufaturing processes
W JEZYKU ANGIELSKIM

KoD PRZEDMIOTU WM IP oIIN D2 15/16
KATEGORIA PRZEDMIOTU Przedmioty specjalno$ciowe
LiczBA PUNKTOW ECTS 2.00

SEMESTRY 3

2 RODZAJ ZAJEC, LICZBA GODZIN W PLANIE STUDIOW

LABORATORIUM
SEMESTR WYKLAD CWICZENIA LABORATORIUM| KOMPUTERO- PROJEKT SEMINARIUM
WE
3 9 0 9 0 0 0

3 CELE PRZEDMIOTU

Cel 1 Zapoznanie studentéw z aktualnymi kierunkami rozwoju niekonwencjonalnych proceséw i technologii wy-
twarzania

Kod archiwizacji: 6721D86E
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4 WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI I INNYCH
KOMPETENCJI

1 Posiadanie podstawowej wiedzy z zakresu matematyka, fizyka, technologie informacyjne, podstawy metrologii,
podstawy konstrukcji maszyn, grafika inzynierska, konwencjonalne procesy wytwarzania.

5 EFEKTY KSZTALCENIA

EK1 Wiedza Student zna specyfike i zastosowanie niekonwencjonalnych technologii wytwarzania

EK2 Wiedza Student posiada aktualng wiedze na temat kierunkow rozwoju nowoczesnych technik i technologii
wytwarzania

EK3 Umiejetnosci Student potrafi wskaza¢ mozliwosci zastosowania oraz ograniczenia niekonwencjonalnych tech-
nologii wytwarzania.

EK4 Umiejetnosci Student potrafi dokonaé i uzasadni¢ wybor technologii do zadanych wymagan technologicz-
nych wyrobu.

EK5 Kompetencje spoleczne Student potrafi w zespole przeprowadzié¢ analize oraz sformulowaé¢ wnioski doty-
czace pomiaréow i badan doswiadczalnych.

6 TRESCI PROGRAMOWE

WYKLAD
Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBa
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN
Wi Charakterystyka i specyfika niekonwencjonalnych technologii wytwarzania 1
w2 Obroébka elektroerozyjna 1
W3 Obrobka elektrochemiczna. 1

Obrobka skonentrowanym strumieniem no$nikoéw energii (struga wodna
W4 i wodno-Scierna, obréobka strumieniem elektronéw, jonéw i plazmy laserowa, 2
jonowa, elektronowa)

W5 Obrobka ultradzwigkowa 1

W6 Wprowadzenie do hybrydowych metod wytwarzania. 1

Specyfika projektowania proceséw technologicznych oraz budowa urzadzen do

w7 L . . . . 1
realizacji wybranych niekonwencjonalnych proceséw wytwarzania.
W8 Perspektywy rozwoju technologii wytwarzania. 1
LABORATORIUM
Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBa
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN
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LABORATORIUM
Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBa
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN
L1 Wplyw parametréw procesu na wybrane wskazniki technologiczne obrébki 5
elektroerozyjne;j.
L2 Obrobka elektrochemiczna 2
L3 Dobér podstawowych parametréw ciecia laserowego i wycinania struga 5
wodno-$cierng
L4 Zastosowanie lasera do obrébki materialéw ceramicznych. 2
L5 Zaliczenie zaleglych ¢wiczen 1

7 NARZEDZIA DYDAKTYCZNE

N1 Wyklady

N2 Cwiczenia laboratoryjne

8 OBCIAZENIE PRACA STUDENTA

FORMA AKTYWNOSCI

SREDNIA LICZBA GODZIN
NA ZREALIZOWANIE

AKTYWNOSCI
Godziny kontaktowe z nauczycielem akademickim, w tym:
Godziny wynikajace z planu studiéw 18
Konsultacje przedmiotowe 5
Egzaminy i zaliczenia w sesji 5

Godziny bez udzialu nauczyciela akademickiego wynikajace z nakltadu p

racy studenta, w tym:

Przygotowanie sie¢ do zajeé, w tym studiowanie zalecanej literatury 14
Opracowanie wynikow 9
Przygotowanie raportu, projektu, prezentacji, dyskusji 9
SUMARYCZNA LICZBA GODZIN DLA PRZEDMIOTU WYNIKAJACA Z 60
CALEGO NAKELADU PRACY STUDENTA

SUMARYCZNA LICZBA PUNKTOW ECTS DLA PRZEDMIOTU 2.00

9 SPOSOBY OCENY

Zaliczenie przedmiotu wynika ze $redniej ocen z kazdego efektu ksztalcenia.
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OCENA FORMUJACA

F1 Kolokwium

F2 Sprawozdanie z ¢wiczenia laboratoryjnego

OCENA PODSUMOWUJACA

P1 Srednia wazona ocen formujacych

WARUNKI ZALICZENIA PRZEDMIOTU

W1 Wykonanie sprawozdan z cwiczen laboratoryjnych

W2 Koniecznosc uzyskania oceny pozytywnej z kazdego efektu ksztalcenia

W3 Ocena koncowa ustalana jest na podstawie sredniej arytmetycznej ocen ze wszystkich przeprowadzonych ko-
lokwiow

OCENA AKTYWNOSCI BEZ UDZIALU NAUCZYCIELA

B1 Inne

KRYTERIA OCENY

EFEKT KSZTALCENIA 1
NA OCENE 2.0 -
N oo 1
NA OCENE 3.5 -
NA OCENE 4.0 -
NA OCENE 4.5 -
NA OCENE 5.0 -
EFEKT KSZTALCENIA 2
NA OCENE 2.0 -
NA OCENE 3.0 Student potr.aﬁ poda¢ technologie stosowane w obrobce materiatow
trudnoobrabialnych.
NA OCENE 3.5 -
NA OCENE 4.0 -
NA OCENE 4.5 -
NA OCENE 5.0 -
EFEKT KSZTALCENIA 3
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Na

OCENE 2.0

Na

OCENE 3.0

Student potrafi przedstawié¢ przyktad zastosowania wybranej niekonwencjonalnej
technologii wytwarzania

Na

OCENE 3.5

Na

OCENE 4.0

Na

OCENE 4.5

Na

OCENE 5.0

EFEKT KSZTALCENIA 4

Na

OCENE 2.0

Na

OCENE 3.0

Student potrafi wymieni¢ wskazniki technologiczne wyrobu.

Na

OCENE 3.5

Na

OCENE 4.0

Na

OCENE 4.5

Na

OCENE 5.0

EFEKT KSZTALCENIA 5

Na

OCENE 2.0

Na

OCENE 3.0

Jow.

Na

OCENE 3.5

Na

OCENE 4.0

Na

OCENE 4.5

Na

OCENE 5.0

10 MACIERZ REALIZACJI PRZEDMIOTU
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ODNIESIENIE
DANEGO EFEKTU
EFEKT DO SZCZEGOLO- CELE TRESCI NARZEDZIA
WYCH EFEKTOW SPOSOBY OCENY
KSZTALCENIA PRZEDMIOTU PROGRAMOWE DYDAKTYCZNE
ZDEFINIOWA-
NYCH DLA
PROGRAMU
W1 W2 W3 W4
EK1 Cel 1 W5 W6 W7 W8 N1 N2 F1 F2 P1
L1L2L3L4L5
W1 W2 W3 W4
EK2 Cel 1 W5 W6 W7 W8 N1 N2 F1 F2 P1
L1L2L3L4L5
W1 W2 W3 W4
EK3 Cel 1 W5 W6 W7 W8 N1 N2 F1 F2 P1
L1 L2L3L4L5
W1 W2 W3 W4
EK4 Cel 1 W5 W6 W7 W8 N1 N2 F1 F2 P1
L1 L2L3L4L5
EK5 Cel 1 L1L2L3L4L5 N2 F2

11 WYKAZ LITERATURY

LITERATURA PODSTAWOWA

[1 ] Adam Ruszaj — Niekonwencjonalne metody wytwarzania elementéw maszyn i narzedzi, Krakow, 1999, Prace

Instytutu Obrobki Skrawaniem

[2 | Jan Kusinski — Lasery i ich zastosowanie w inzynierii materiatowej, Krakow, 2000, Wydawnictwo AKAPIT

[3 | Sebastian Skoczypiec — Elektrochemiczne metody wytwarzania mikroelementow, Krakow, 2013, Wydawnic-

two PK

LITERATURA UZUPELNIAJACA

[1 | Wiestaw Olszak — Obrdbka skrawaniem, Warszawa, 2008, Wydawnictwa Naukowo-Techniczne

[2 | Hassan El-Hofy — Advanced Machining Processes: Nontraditional and Hybrid Machining Processes, New
York, 2005, McGraw Hill Professional

12 INFORMACJE O NAUCZYCIELACH AKADEMICKICH

OSOBA ODPOWIEDZIALNA ZA KARTE

prof. zw. dr hab. inz. Sebastian, Piotr Skoczypiec (kontakt: sebastian.skoczypiec@pk.edu.pl)
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OSOBY PROWADZACE PRZEDMIOT

1 dr inz Sebastian Skoczypiec (kontakt: skoczypiec@m6.mech.pk.edu.pl)
2 dr inz Piotr Lipiec (kontakt: 1ipiec@m6.mech.pk.edu.pl)

3 dr inz Dominik Wyszynski (kontakt: wyszynski@mé.mech.pk.edu.pl)

4 dr inz. Marcin Grabowski (kontakt: grabowski@mech.pk.edu.pl)

13 ZATWIERDZENIE KARTY PRZEDMIOTU DO REALIZACIJI

(miejscowosé, data) (odpowiedzialny za przedmiot) (dziekan)

PRZYIJMUJE DO REALIZACJI (data i podpisy osob prowadzacych przedmiot)
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