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1 INFORMACJE O PRZEDMIOCIE

Profil: Ogolnoakademicki

Kod kierunku: P

NAZWA PRZEDMIOTU

Specjalne metody spajania

NAZWA PRZEDMIOTU
W JEZYKU ANGIELSKIM

Special Methods of Bonding

KoDp PRZEDMIOTU

P909

KATEGORIA PRZEDMIOTU

Przedmioty specjalno$ciowe

LiczBa PUNKTOW ECTS

4.00

SEMESTRY

2

2 RODZAJ ZAJEC, LICZBA GODZIN W PLANIE STUDIOW

LABORATORIUM

SEMESTR WYKLAD CWICZENIA LABORATORIUM| KOMPUTERO- PROJEKT SEMINARIUM
WE
2 15 0 15 0 0 0

3 CELE PRZEDMIOTU

Cel 1 Zapoznanie sie z podstawami fizycznymi specjalnych metod spajania

Cel 2 Zapoznanie sie z podstawowymi metodami i technikami spajania zaliczanymi do metod specjalnych

Cel 3 Zapoznanie sie z mozliwo$ciami wykorzystania specjalnych metod spajania

Cel 4 Nabycie umiejetnosci doboru specjalnych metod spajania dla okre$lonych grup materialowych

Kod archiwizacji: DEA30A9E
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4 WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI I INNYCH

KOMPETENCJI

1 Ogolna wiedza dotyczaca podstaw spajania materialow inzynierskich

5 EFEKTY KSZTALCENIA

EK1 Wiedza Ma ugruntowana wiedze w zakresie technologii spajania materialéw inzynierskich metodami spe-

cjalnymi

EK2 Wiedza Zna podstawowe urzadzenia techniczne niezbedne do realizacji specjalnych metod spajania

EK3 Umiejetnosci Potrafi dokona¢ analizy dotyczacej doboru specjalnych metod spajania dla okreslonych ma-

teriatéw i typéw potaczen.

EK4 Umiejetnosci Potrafi ocenié¢ rozwigzania techniczne w zakresie urzadzen i osprzetu stosowanych w specjal-

nych metodach spajania.

6 TRESCI PROGRAMOWE

WYKLAD

Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBA
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN

W1 Fizyczne podstawy specjalnych metod spajania 3

W2 Wysoko wydajne metody spajania materialéw; spawanie plazmowe, spawanie 3
wiazka elektrondéw, spawanie laserowe.

W3 Metody lutowania materiatéw. Lutowanie twarde i miekkie. 3
Zgrzewanie z wykorzystaniem energii mechanicznej; zgrzewanie tarciowe,

W4 zgrzewanie zgniotowe, zgrzewanie tarciowe z mieszaniem materiatu zgrzeiny. 3
Zgrzewanie wybuchowe. Zgrzewanie dyfuzyjne.

W5 Spajanie materialéow specjalnych. 2

Wé Zaliczenie 1

LABORATORIUM

Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBa
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN
Spawanie w ostonach gazéw ochronnych metoda TIG, TIG-PULS. Przygotowanie

L1 karty technologicznej procesu spawania. Wykonanie zaprojektowanych ztaczy 4
spawanych.
Spawanie w ostonie gazéw ochronnych metoda MIG stopéw aluminiowych.

L2 Przygotowanie karty technologicznej procesu spawania. Wykonanie 4
zaprojektowanych zlaczy spawanych.
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LABORATORIUM
Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBa
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN
L3 Zgrzewanie punktowe i doczotowe stali konstrukcyjnych i materialéw specjalnych. 3
L4 Napylanig plaz.mowe materialow metalowych i ceram.icznych. Przygotowanie karty 3
technologicznej procesu. Wykonanie procesu napylania plazmowego.
L5 Zajecia uzupelniajace. 1
7 NARZEDZIA DYDAKTYCZNE
N1 Wyktady
N2 Prezentacje multimedialne
N3 Cwiczenia laboratoryjne
N4 Konsultacje

8 OBCIAZENIE PRACA STUDENTA

FORMA AKTYWNOSCI

SREDNIA LICZBA GODZIN
NA ZREALIZOWANIE

AKTYWNOSCI
Godziny kontaktowe z nauczycielem akademickim, w tym:
Godziny wynikajace z planu studiow 30
Konsultacje przedmiotowe 15
Egzaminy i zaliczenia w sesji 0

Godziny bez udzialu nauczyciela akademickiego wynikajgce z nakladu p

racy studenta, w tym:

Przygotowanie sie do zaje¢, w tym studiowanie zalecanej literatury 20
Opracowanie wynikow 15
Przygotowanie raportu, projektu, prezentacji, dyskusji 10
SUMARYCZNA LICZBA GODZIN DLA PRZEDMIOTU WYNIKAJACA Z 90
CALEGO NAKEADU PRACY STUDENTA

SUMARYCZNA LICZBA PUNKTOW ECTS DLA PRZEDMIOTU 4.00

9 SPOSOBY OCENY
OCENA FORMUJACA

F1 Test
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F2 Sprawozdanie z ¢wiczenia laboratoryjnego

OCENA PODSUMOWUJACA

P1 Srednia wazona ocen formujacych
P2 Egzamin pisemny

WARUNKI ZALICZENIA PRZEDMIOTU

W1 Koniecznosé¢ uzyskania oceny pozytywnej z kazdego efektu ksztalcenia

W2 Ocena konicowa ustalana jest na podstawie sredniej wazonej z ocen formujacych

OCENA AKTYWNOSCI BEZ UDZIALU NAUCZYCIELA

B1 Projekt indywidualny

KRYTERIA OCENY

EFEKT KSZTALCENIA 1

NA OCENE 2.0 -
NA OCENE 3.0 iliiovgaﬁf:;ig:{g;ln iz’akresie technologie spajania materialéw inzynierskich
NA OCENE 3.5 -
NA OCENE 4.0 -
NA OCENE 4.5 -

NA OCENE 5.0 -

EFEKT KSZTALCENIA 2

NA OCENE 2.0 -

NA OCENE 3.0 Zna‘ pgdstawowe urzadzenia techniczne niezbedne do realizacji specjalnych metod
spajania

NA OCENE 3.5 -

NA OCENE 4.0 -

NA OCENE 4.5 -

NA OCENE 5.0 -

EFEKT KSZTALCENIA 3

NA OCENE 2.0 -

Potrafi dokonaé¢ wstepnej analizy dotyczacej doboru specjalnych metod spajania

NA OCENE 3.0 dla okreslonych materialéw i typow polaczen.
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NA OCENE 3.5

NA OCENE 4.0

NA OCENE 4.5

NA OCENE 5.0

EFEKT KSZTALCENIA 4

NA OCENE 2.0

NA OCENE 3.0

Potrafi oceni¢ w podstawowym zakresie rozwigzania techniczne dotyczace
urzadzen i osprzetu stosowanego w specjalnych metodach spajania.

NA OCENE 3.5

NA OCENE 4.0

NA OCENE 4.5

NA OCENE 5.0

10 MACIERZ REALIZACJI PRZEDMIOTU

ODNIESIENIE
DANEGO EFEKTU
EFEKT Do SZCZEGOL,O_ CELE TRESCI NARZEDZIA
WYCH EFEKTOW SPOSOBY OCENY
KSZTALCENIA PRZEDMIOTU PROGRAMOWE DYDAKTYCZNE
ZDEFINIOWA-
NYCH DLA
PROGRAMU
EK1 Cel 1 Cel 2 W1 W2 L1 L2 N1 N2 N3 N4 F1 F2 P1
EK2 Cel 2 w3 V\EZLZ L3 N1 N2 N3 N4 F1 F2 P1
EK3 Cel 3 w3 Wﬁ4W5 L3 N1 N2 N3 N4 F1 F2P1
EK4 Cel 4 Wi \£Vf g(j L3 N1 N2 N3 N4 F1 F2P1

11 WYKAZ LITERATURY

LITERATURA PODSTAWOWA

[2 | Klimpel A. — Nowoczesne technologie spajania metali, Warszawa, 1985, WNT
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[3 | Ferenc K. — Spawalnictwo, Warszawa, 2014, WNT

LITERATURA UZUPEENIAJACA

[2 | Praca zbiorowa pod redakcja J.Pilarczyka — Poradnik inzyniera - spawalnictwo. Tom II, Warszawa,
2007, WNT

12 INFORMACJE O NAUCZYCIELACH AKADEMICKICH

OSOBA ODPOWIEDZIALNA ZA KARTE

dr inz. Waclaw, Jozef Ptak (kontakt: ptak@mech.pk.edu.pl)

OSOBY PROWADZACE PRZEDMIOT

1 dr inz. Wactaw Ptak (kontakt: ptak@mech.pk.edu.pl)

2 mgr inz. Michal Lach (kontakt: mlach@pk.edu.pl)

13 ZATWIERDZENIE KARTY PRZEDMIOTU DO REALIZACIJI

(miejscowos¢, data) (odpowiedzialny za przedmiot) (dziekan)

PRZYJMUJE DO REALIZACJI (data i podpisy oséb prowadzacych przedmiot)
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