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1 INFORMACJE O PRZEDMIOCIE

NAZWA PRZEDMIOTU Programowalne systemy sterowania maszyn

NAZWA PRZEDMIOTU

Programmable Machine Control Systems
W JEZYKU ANGIELSKIM

KOD PRZEDMIOTU A316
KATEGORIA PRZEDMIOTU Przedmioty specjalno$ciowe
LiczBAa PUNKTOW ECTS 3.00
SEMESTRY 6

2 RODZAJ ZAJEC, LICZBA GODZIN W PLANIE STUDIOW

LABORATORIUM
SEMESTR WYKLAD CWICZENIA LABORATORIUM| KOMPUTERO- PROJEKT SEMINARIUM
WE
6 15 0 15 0 0 0

3 CELE PRZEDMIOTU

Cel 1 Zapoznanie sie z zasadami programowania i obstugi maszyn sterowanych numerycznie oraz robotéow prze-
mystowych.

Kod archiwizacji: 8CF14D54
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4 WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI I INNYCH
KOMPETENCJI

1 Znajomos$¢ podstaw technik wytwarzania oraz ogblnej budowy i klasyfikacji obrabiarek i robotow przemystowych.

5 EFEKTY KSZTALCENIA

EK1 Wiedza Zna zasady obstugi i podstawowe tryby pracy obrabiarek CNC oraz robotéw przemystowych.

EK2 Wiedza Zna jezyki programowania obrabiarek CNC oraz robotéw przemystowych.

EK3 Umiejetnosci Potrafi napisa¢ program sterujacy dla obrabiarki CNC dla zadanego zadania obrébkowego.

EK4 Umiejetnosci Potrafi wytworzy¢ program sterujacy dla obrabiarki z zastosowaniem programow CAD /CAM.

6 TRESCI PROGRAMOWE

WYKLAD

Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBa
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN
Obrabiarki sterowane numerycznie: cechy konstrukcyjne, zasada sterowania

W1 . . . C ) 2
numerycznego obrabiarkami. Oznaczenia osi i kierunkéw ruchu, punkty bazowe.
Programowanie ruchu w uktadzie kartezjariskim i biegunowym, przesuniecia

w2 ukladu wspoétrzednych, ruch w ukltadzie absolutnym i przyrostowym, interpolacja 2
liniowa.

W3 Interpolacja kotowa i srubowa. Funkcje korekcji toru narzedzia. Funkcje 5
pomocnicze. Gwintowanie.
Elementy jezyka wyzszego poziomu: instrukcje warunkowe, instrukcje skoku, petle,

W4 . . . 2
funkcje matematyczne. Parametryzacja programu. Podprogramy i cykle stale.

W5 Uktady sterowania obrabiarek sterowanych numerycznie oraz robotéw. Uktady 5
wspotrzednych w maszynach przemystowych.
Jezyki programowania obrabiarek oraz robotéw. Zagadnienia zwiazane
z programowaniem maszyn sterowanych numerycznie: zmienne, operatory, funkcje

W6 . . . . . 3
kontroli ruchu, funkcje kontroli programu, procedury, przerwania, operacje na
portach I/O i plikach.
Metody programowanie obrabiarek. Klasyfikacja programéw CAD/CAM. Strategie

W7 . . ) h 2
obrobkowe oraz symulacja proceséw obrébkowych.

LABORATORIUM

Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBa
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN
Wprowadzenie do programowania obrabiarek sterowanych oraz zadan

L1 . . . . 4
manipulacyjnych i technologicznych dla robota przemystowego
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LABORATORIUM

Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBa
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN
Pomiar narzedzi skrawajacych oraz baz przedmiotowych na obrabiarkach CNC.

L2 . . . . 2
Budowa centrum obrobcezego (frezarskiego i tokarskiego).

L3 Wykorzystanie programéw CAD/CAM w procesach obrébkowych - tworzenie 9
geometrii i konfiguracja bazy narzedzi

L4 Wykorzystanie programéw CAD/CAM w procesach obrébkowych - tworzenie 5
planu operacji i generowanie kodu NC.
Funkcje panelu sterowniczego obrabiarki CNC. Wybér programu. Symulacja

L5 . . , . . 2
programu. Wpisywanie punktéw zerowych. Zmiana narzedzia poprzez MDI.

L6 Uruchomienie programu obrobkowego - czynnosci przygotowawcze, symulacja 3
programu, uruchomienie blok po bloku. przesterowania.

7 NARZEDZIA DYDAKTYCZNE

N1 Wyktady
N2 Cwiczenia laboratoryjne
N3 Konsultacje

8 OBCIAZENIE PRACA STUDENTA

FORMA AKTYWNOSCI

SREDNIA LICZBA GODZIN
NA ZREALIZOWANIE

AKTYWNOSCI
Godziny kontaktowe z nauczycielem akademickim, w tym:
Godziny wynikajace z planu studiow 30
Konsultacje przedmiotowe 3
Egzaminy i zaliczenia w sesji 3

Godziny bez udzialu nauczyciela akademickiego wynikajace z nakltadu p

racy studenta, w tym:

Przygotowanie sie do zajeé¢, w tym studiowanie zalecanej literatury 27
Opracowanie wynikow 0
Przygotowanie raportu, projektu, prezentacji, dyskusji 27
SUMARYCZNA LICZBA GODZIN DLA PRZEDMIOTU WYNIKAJACA Z 90
CALEGO NAKLADU PRACY STUDENTA

SUMARYCZNA LICZBA PUNKTOW ECTS DLA PRZEDMIOTU 3.00
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9 SPOSOBY OCENY

OCENA FORMUJACA

F1 Sprawozdanie z ¢wiczenia laboratoryjnego
F2 OdpowiedZ ustna

OCENA PODSUMOWUJACA

P1 Srednia wazona ocen formujacych

WARUNKI ZALICZENIA PRZEDMIOTU

W1 Uzyskanie ocen pozytywnych dla kazdego efektu ksztatcenia

W2 Ocena konicowa ustalana jest jako $rednia arytmetyczna ocen z kazdego efektu ksztalcenia

KRYTERIA OCENY

EFEKT KSZTALCENIA 1
NA OCENE 2.0 -
NA OCENE 3.0 Potrafi scharakt}ery/zowaé tryby pracy 01.3ra.biarel.< CNC i rob(?téw prz.emyslowych
oraz potrafi omowi¢ procedure bazowania i pomiaru narzedzi skrawajacych
NA OCENE 3.5 -
NA OCENE 4.0 -
NA OCENE 4.5 -
NA OCENE 5.0 -
EFEKT KSZTALCENIA 2
NA OCENE 2.0 -
NA OCENE 3.0 Potrafi scharakteryzowaé jqzyki.?rogramowa,nia obrab.iarek CNC i robot(‘)-\.zv
przemystowych, potrafi wymieni¢ oraz podaé¢ znaczenie wybranych funkcji
NA OCENE 3.5 -
NA OCENE 4.0 -
NA OCENE 4.5 -
NA OCENE 5.0 -
EFEKT KSZTALCENIA 3
NA OCENE 2.0 -
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NA OCENE 3.0

uruchomié program

Dla prostej operacji technologicznej potrafi zdefiniowaé¢ uktad wspotrzednych
przedmiotu, napisa¢ program sterujacy, wprowadzi¢ do uktadu sterowania
program, przesuniecia uktadéow wspotrzednych i wymiary narzedzi oraz

NA OCENE 3.5

NA OCENE 4.0

NA OCENE 4.5

NA OCENE 5.0

EFEKT KSZTALCENIA 4

NA OCENE 2.0

NA OCENE 3.0

Cczasu

Dla prostego zadania technologicznego w programie CAD/CAM potrafi dobraé
strategie obrobkowa, zdefiniowaé¢ narzedzia oraz wygenerowaé program
obrébkowy a takze przeprowadzié jego optymalizacje pod katem minimalizacji

NA OCENE 3.5

NA OCENE 4.0

NA OCENE 4.5

NA OCENE 5.0

10 MACIERZ REALIZACJI PRZEDMIOTU

ODNIESIENIE
DANEGO EFEKTU
EFEKT Do SZCZEGOL,O_ CELE TRESCI NARZEDZIA
WYCH EFEKTOW SPOSOBY OCENY
KSZTALCENIA PRZEDMIOTU PROGRAMOWE DYDAKTYCZNE
ZDEFINIOWA-
NYCH DLA
PROGRAMU
K1 W14 W1 W2 W3 W4
EK1 - Cel 1 W5 W6 W7 L1 N1 N2 F2 P1
K1 W15
- L2 L3 L4 L5 L6
W2 W3 W4 W5
EK2 K1_Wi4 Cel 1 W6 W7 L1 L3 N1 F2 P1
L4 L6
K1 UPO03 W2 W3 W4 L3
EK3 K1_UPO7 Cel 1 LA L6 N1 N2 N3 F1F2P1

Strona 5/6




P Politechnika Krakowska im. Tadeusza Kosciuszki

ODNIESIENIE
DANEGO EFEKTU
DO SZCZEGOLO-

EFEKT p CELE TRESCI NARZEDZIA
WYCH EFEKTOW SPOSOBY OCENY
KSZTALCENIA PRZEDMIOTU PROGRAMOWE DYDAKTYCZNE

ZDEFINIOWA-

NYCH DLA

PROGRAMU
K1 UPO03 W5 W6 W7 L3

EK4 K1_UPO7 Cel 1 LA L6 N1 N2 N3 F1 F2 P1

11 WYKAZ LITERATURY

LITERATURA PODSTAWOWA

[1 | Grzesik W., Nieslony P., Bartoszuk M. — Programowanie obrabiarek NC/CNC, Warszawa, 2006, WNT
[2 | Kost G., Swider J. — Programowanie robotéw on-line, Wydawnictwo Politechniki Slaskiej, 0, yyy

[3 | Honczarenko J. — Obrabiarki sterowane numerycznie, Warszawa, 2015, WNT

LITERATURA UZUPELNIAJACA

[1 | Habrat W. — Obstuga i programowanie obrabiarek i robotéw, Krosno, 2007, KaBe

12 INFORMACJE O NAUCZYCIELACH AKADEMICKICH

OSOBA ODPOWIEDZIALNA ZA KARTE

dr inz. Grzegorz Struzikiewicz (kontakt: struzikiewicz@mech.pk.edu.pl)

OSOBY PROWADZACE PRZEDMIOT

1 dr inz. Grzegorz Struzikiewicz (kontakt: struzikiewicz@mech.pk.edu.pl)
2 dr inz. Andrzej Matras (kontakt: amatras@mech.pk.edu.pl)

3 dr inz. Lukasz Slusarczyk (kontakt: slusarczyk@mech.pk.edu.pl)

13 ZATWIERDZENIE KARTY PRZEDMIOTU DO REALIZACJI

(miejscowosé, data) (odpowiedzialny za przedmiot) (dziekan)

PRZYIJMUJE DO REALIZACJI (data i podpisy oséb prowadzacych przedmiot)
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