POLITECHNIKA KRAKOWSKA
IM. TADEUSZA KOSCIUSZKI

KARTA PRZEDMIOTU

obowiazuje studentéw rozpoczynajacych studia w roku akademickim 2015/2016

Wydziat Mechaniczny

Kierunek studiéw: Mechanika i Budowa Maszyn Profil: Ogolnoakademicki
Forma sudiéw: stacjonarne Kod kierunku: M
Stopien studiéw: |

Specjalnosci: Aparatura i Instalacje Przemystowe,Budowa i Badania Pojazdéw Samochodowych,Mechanika Konstrukgji
i Materiatéw,Silniki Spalinowe,Urzadzenia Chfodnicze i Klimatyzacyjne

1 INFORMACJE O PRZEDMIOCIE

NAZWA PRZEDMIOTU Technologie wytwarzania i przetwarzania materialéw inzynierskich II

NAZWA PRZEDMIOTU

Materials production and processing technology II
W JEZYKU ANGIELSKIM

KoD PRZEDMIOTU M210
KATEGORIA PRZEDMIOTU Przedmioty kierunkowe
LiczBa pUNKTOW ECTS 5.00
SEMESTRY 45

2 RoODZAJ ZAJEC, LICZBA GODZIN W PLANIE STUDIOW

LABORATORIUM
SEMESTR WYKLAD CWICZENIA LABORATORIUM| KOMPUTERO- PROJEKT SEMINARIUM
WE
4 15 0 15 0 0 0
5 30 0 15 0 0 0

3 CELE PRZEDMIOTU

Cel 1 Zapoznanie studentéw z metodami, technikami, obrabiarkami i narzedziami w zakresie konwencjonalnej

obroébki ubytkowej oraz uzyskanie umiejetnosci doboru technik wytwarzania do zadanych wymagan technolo-
gicznych.

Kod archiwizacji: 4C8E4097
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4 WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI I INNYCH
KOMPETENCJI

1 Posiadanie podstawowej wiedzy z zakresu materiatoznawstwa

2 Znajomos¢ zasad rysunku technicznego.

3 Znajomosé pomiaréw warsztatowych.

5 EFEKTY KSZTALCENIA

EK1 Wiedza Zna podstawowe metody obrobki ubytkowej i przyrostowej z uwzglednieniem ich kinematyki, moz-
liwosci technologicznych oraz stosowanych narzedzi i ich budowy.

EK2 Wiedza Zna podstawowe materialy narzedziowe oraz ich wtasciwosci eksploatacyjne.

EK3 Wiedza Zna podstawowe mozliwo$ci obrobkowe obrabiarek skrawajacych oraz zasady BHP w procesach
wytwarzania cze$ci maszyn obrébka ubytkows.

EK4 Umiejetnosci Potrafi postugiwaé sie komputerowym doborem warunkéw obrobki

EK5 Umiejetnosci Potrafi dobraé¢ narzedzia oraz podstawowe parametry obrobki przy toczeniu, frezowaniu, wier-
ceniu, rozwiercaniu, szlifowaniu oraz przy obrobce elektroerozyjnej

6 TRESCI PROGRAMOWE

LABORATORIUM

Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBA
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN

1 Badania procesé6w toczenia i wytaczania. Dobo6r warunkoéw obrobki. Ksztaltowanie 5
warstwy wierzchniej.

L2 Badania proceséw wiercenia i rozwiercania. Dobér warunkéw obrébki. 5
Ksztaltowanie warstwy wierzchnie;j.

L3 Badania proceséw frezowania. Doboér warunkéw obrobki. Ksztattowanie warstwy 5
wierzchniej.

L4 Badania procesoéw obrébki uzebien i uzwojeri. Dobor warunkéw obrobki. 5
Ksztaltowanie warstwy wierzchniej.

L5 Badania procesu wycinania elektroerozyjnego. 2
Badania procesu elektroerozyjnego wycinania drutowego. Doboér warunkow

L6 . . . - 2
obrobki. Ksztattowanie warstwy wierzchnie;j.
Badania procesow: szlifowania $ciernicowego i tasmowego. Dobér warunkow

L7 e . . 2. 2
obrobki. Ksztaltowanie warstwy wierzchniej.

L8 Zuzycie i trwalo$¢ ostrza narzedzia. 2

L9 Zaliczenie 1

L10 Ostrzenie narzedzi jedno- i wieloostrzowych 2
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LABORATORIUM
Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBa
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN
L11 Komputerowo wspomagany doboér parametréw obrobki toczeniem. 2
L12 Komputerowo wspomagany dobo6r parametréw obrobki frezowaniem. 2
L13 Badania zjawisk fizykalnych w obrébce wiérowej 2
L14 Badania zjawisk fizykalnych w obrébce Sciernej 2
L15 Wyznaczanie obszaru pracy tamacza widra 2
L1e Zaliczenie 1
WYKLAD
Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBa
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN
Klasyfikacja metod wytwarzania i przetwarzania materiatéw inzynierskich. Srodki
W1 wytwarzania. Podstawowe pojecia. Powiazanie wyrobu finalnego z metoda jego 4
wytwarzania. Materialy narzedziowe oraz ich wtasciwosci eksploatacyjne.
W2 Konstrukcje, technologia i zasady eksploatacji narzedzi obrobkowych. 4
Obroébka reczna. Trasowanie, prostowanie, giecie, Scinanie, wycinanie, odcinanie,
W3 fazowanie, gratowanie, mazerowanie, wiercenie, rozwiercanie, gwintowanie, 4
pilnikowanie, docieranie, szlifowanie, polerowanie, skrobanie i nitowanie.
Charakterystyka obrobki ubytkowej. Kinematyka obrobki. Klasyfikacja metod
i technik obrébkowych. Stereometria ostrzy. Charakterystyka warstwy skrawanej.
W4 Mechanika procesu skrawania. Sity, praca i ciepto w procesach obrébki ubytkowej. 5
Ksztaltowanie wlasciwosci warstwy wierzchniej. Ptyny chtodzaco-smarujace.
Dobér warunkéw obrobki.
Charakterystyka podstawowych metod obréobki skrawaniem (toczenie i wytaczanie,
W5 przeciaganie, przecinanie, wiercenie, pogltebianie i rozwiercanie, frezowanie, 8
obrobka uzebien, gwintowanie). Zuzycie i trwalos¢ ostrzy narzedzi skrawajacych.
Szlifowanie $ciernicowe, tasmowe, honowanie, dogltadzanie oscylacyjne,
wygladzanie rotacyjne, wygtadzanie wibracyjne, $cierna obrobka
W6 hydrodynamiczna, docieranie tarczowe, polerowanie, obrobka magnetoscierna, 4
obrobka turboscierna i obrobka ultradzwiekowo-$cierna. Geometria
i mikrogeometria narzedzi $ciernych.
Obrobka elektroerozyjna, elektrochemiczna i skoncentrowanymi nosnikami energii
W7 (fotonowa, elektronowa i jonowa oraz obrobka wysokoenergetycznym strumieniem 4
cieczy).
Podstawy konstrukcji obrabiarek. Kryteria oceny obrabiarek: przeznaczenie
W8 i mozliwosci obrobkowe obrabiarek, doktadno$é geometryczna, kinematyczna, 4

ustawcza, obrobki.
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WYKLAD
Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBa
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN
W9 Zasadnicze metody i techniki obrobki przyrostowej. 4
W10 BHP w procesach wytwarzania czesci maszyn obrébka ubytkows. 4

7 NARZEDZIA DYDAKTYCZNE

N1 Wyklady
N2 Prezentacje multimedialne

N3 Cwiczenia laboratoryjne

8 OBCIAZENIE PRACA STUDENTA

FORMA AKTYWNOSCI

SREDNIA LICZBA GODZIN
NA ZREALIZOWANIE

AKTYWNOSCI
Godziny kontaktowe z nauczycielem akademickim, w tym:
Godziny wynikajace z planu studiow 75
Konsultacje przedmiotowe 0
Egzaminy i zaliczenia w sesji 0

Godziny bez udzialu nauczyciela akademickiego wynikajace z nakltadu p

racy studenta, w tym:

Przygotowanie sie do zajeé¢, w tym studiowanie zalecanej literatury 30
Opracowanie wynikow 15
Przygotowanie raportu, projektu, prezentacji, dyskusji 0
Przygotowanie sprawozdania. 30
SUMARYCZNA LICZBA GODZIN DLA PRZEDMIOTU WYNIKAJACA Z 150
CALEGO NAKLEADU PRACY STUDENTA

SUMARYCZNA LICZBA PUNKTOW ECTS DLA PRZEDMIOTU 5.00

9 SPOSOBY OCENY
OCENA FORMUJACA

F1 Sprawozdanie z ¢wiczenia laboratoryjnego

F2 Kolokwium
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OCENA PODSUMOWUJACA

P1 Srednia wazona ocen formujacych

WARUNKI ZALICZENIA PRZEDMIOTU

‘W1 Koniecznosc uzyskania oceny pozytywnej z kazdego efektu ksztalcenia

KRYTERIA OCENY

EFEKT KSZTALCENIA 1

NA OCENE 2.0 -

NA OCENE 3.0 Zna podstawowe metody obrobki ubytkowe;j.

NA OCENE 3.5 -

NA OCENE 4.0 -

NA OCENE 4.5 -

NA OCENE 5.0 -
EFEKT KSZTALCENIA 2
NA OCENE 2.0 -
NA OCENE 3.0 Zna podstawowe materialy narzedziowe i ich wlasciwosci eksploatacyjne.

NA OCENE 3.5 -

NA OCENE 4.0 -

NA OCENE 4.5 -

NA OCENE 5.0 -

EFEKT KSZTALCENIA 3

NA OCENE 2.0 -

Zna podstawowe mozliwosci obrobkowe obrabiarek i zasady BHP przy ich

Na oceng 3.0 eksploatacji.

NA OCENE 3.5 -

NA OCENE 4.0 -

NA OCENE 4.5 -

NA OCENE 5.0 -

EFEKT KSZTALCENIA 4

NA OCENE 2.0 -
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NA OCENE 3.0

Potrafi dobra¢ parametry skrawania dla toczenia i frezowania z zastosowaniem
komputerowego wspomagania technologii wytwarzania.

NA OCENE 3.5

NA OCENE 4.0

NA OCENE 4.5

NA OCENE 5.0

EFEKT KSZTALCENIA 5

NA OCENE 2.0

NA OCENE 3.0

Zna podstawows geometrie i budowe narzedzi skrawajacych

NA OCENE 3.5

NA OCENE 4.0

NA OCENE 4.5

NA OCENE 5.0

10 MACIERZ REALIZACJI PRZEDMIOTU

ODNIESIENIE
DANEGO EFEKTU
EFEKT Do SZCZEGOL,O_ CELE TRESCI NARZEDZIA
WYCH EFEKTOW SPOSOBY OCENY
KSZTALCENIA PRZEDMIOTU PROGRAMOWE DYDAKTYCZNE
ZDEFINIOWA-
NYCH DLA
PROGRAMU
EK1 K1 Wi3 Cel 1 L1 L2L3L4L5 N1 N2 N3 F1F2
EK2 K1 Wo8 Cel 1 L1 N1 N2 N3 F1F2
EK3 K1 Wo8 Cel 1 L8 L9 L10 N1 N2 F2
EK4 K1_UB13 Cel 1 L4 N1 N2 N3 F1F2
EK5 K1 UBO7 Cel 1 L4 L6 L7 N1 N2 N3 F1F2
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11 WYKAZ LITERATURY

LITERATURA PODSTAWOWA

[1 | Grzesik W. — Podstawy skrawania materiatdw konstrukcyjnych, Warsyawa, 2010, WNT

[2 | Praca zbiorowa pod red. Czestawa Nizankowskiego — Laboratorium obrébki ubytkowej i powtok ochron-
nych, Krakow, 2008, Wydawnictwo PK

[3 | Praca zbiorowa pod redakcja H. Zebrowskiego — Techniki wytwarzania obrobka wiorowa, Scierna i ero-
zyjna, Wroctaw, 2004, Oficyna wydawnicza Politechniki Wroctawskiej
LITERATURA UZUPELNIAJACA

[1 ] Filipowski R., Marciniak M. — Techniki obrobki mechanicznej i erozyjnej, Warszawa, 2000, Oficyna Wy-
dawnicza PW

[2 | Jemielniak K. — Obrébka skrawaniem, Warszawa, 1998, Oficyna wydawnicza Politechniki Warszawskiej
[3 | Przybylski W., Deja M. — Komputerowo wspomagane wytwarzanie maszyn, Warszawa, 2007, WNT
[4 | Raczkowski B. — BHP w praktyce, Gdansk, 2010, oddk

[5 | Ruszaj A. — Niekonwencjonalne metody wytwarzania maszyn i narzedzi, Krakow, 1999, I0S

[6 | Wysiecki M. — Nowoczesne materialy narzedziowe, Warszawa, 1997, WNT

12 INFORMACJE O NAUCZYCIELACH AKADEMICKICH

OSOBA ODPOWIEDZIALNA ZA KARTE

prof. dr hab. inz. Czestaw, Jacek Nizankowski (kontakt: nizan@mech.pk.edu.pl)

OSsoBY PROWADZACE PRZEDMIOT

1 dr hab. inz., prof PK Czestaw Nizankowski (kontakt: nizan@m6.mech.pk.edu.pl)
dr hab. inz., prof PK Wojciech Zebala (kontakt: zebala®@mé.mech.pk.edu.pl)

dr inz. Tadeusz Otko (kontakt: otko@m6.mech.pk.edu.pl)

dr inz. Bogdan Stodki (kontakt: slodki@m6.mech.pk.edu.pl)

dr inz. Andrzej Matras (kontakt: amatrasOmé.mech.pk.edu.pl)

dr inz. Malgorzata Kowalczyk (kontakt: kowalczyk@m6.mech.pk.edu.pl)

dr inz. Grzegorz Struzikiewicz (kontakt: struzikiewicz@m6.mech.pk.edu.pl)

o N O ks W N

dr inz. Lukasz Susarczyk (kontakt: slusarczyk@mé.mech.pk.edu.pl)

13 ZATWIERDZENIE KARTY PRZEDMIOTU DO REALIZACIJI

(miejscowosé, data) (odpowiedzialny za przedmiot) (dziekan)
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PRZYJMUJE DO REALIZACJI (data i podpisy oséb prowadzacych przedmiot)
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