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1 INFORMACJE O PRZEDMIOCIE

NAZWA PRZEDMIOTU Projektowanie proceséw technologicznych

NAZWA PRZEDMIOTU

Planning of Manufacturing Processes
W JEZYKU ANGIELSKIM

KoD PRZEDMIOTU M211
KATEGORIA PRZEDMIOTU Przedmioty kierunkowe
LiczBa pUNKTOW ECTS 3.00
SEMESTRY 6

2 RoODZAJ ZAJEC, LICZBA GODZIN W PLANIE STUDIOW

LABORATORIUM
SEMESTR WYKLAD CWICZENIA LABORATORIUM| KOMPUTERO- PROJEKT SEMINARIUM
WE
6 15 0 0 0 30 0

3 CELE PRZEDMIOTU

Cel 1 Zapoznanie z metodyka projektowania procesow technologicznych obrébki i montazu, zasadami tworzenia
struktury procesu,doboru péHabrykatow, wyposazenia technologicznego i parametréow procesu,

Cel 2 Nabycie umiejetnosci projektowania proceséw technologicznych obrébki typowych czesci maszyn i montazu
wyrobow typowych dla studiowanej specjalnosci.

Kod archiwizacji: 040C3179
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Cel 3 Nabycie umiejetnosci programowania obrabiarek sterowanych numerycznie.

4 WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI I INNYCH
KOMPETENCJI

1 Posiadanie podstawowej wiedzy z zakresu podstaw konstrukcji maszyn, metaloznawstwa oraz dokumentacji tech-
nicznej i grafiki inzynierskiej.

2 Umiejetno$é interpretacji rysunkéw technicznych konstrukcyjnych poszczegbdlnych czesci i rysunkéw ztozenio-
wych, oraz oznaczen dotyczacych bledow ksztattu, wymiaru, gtadkosci i polozenia powierzchni stosowanych
w dokumentacji konstrukcyjne;j.

3 Posiadanie wiedzy z zakresu podstawowych technologii pierwotnego ksztaltowania pétwyrobow (odlewania, prze-
robki plastycznej itp.), wtornego ksztaltowania (obrobki wiorowej, Sciernej, erozyjnej), obrobki cieplnej oraz
metod kontroli.

5 EFEKTY KSZTALCENIA

EK1 Wiedza Zna metodyke projektowania proceséw technologicznych obrébki i montazu.
EK2 Wiedza Zna zasady programowania obrabiarek sterowanych numerycznie.

EK3 Umiejetnosci Potrafi dokonaé analizy charakterystyki konstrukcyjnej wyrobu i zaproponowaé proces tech-
nologiczny dla wymaganej wielkosci produkcji.

EK4 Umiejetnosci Potrafi programowaé obrabiarki sterowane numerycznie

6 TRESCI PROGRAMOWE

WYKEAD
Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBa
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN
W1 Wyréb, jego struktura i elementy sktadowe. Cykl zycia wyrobu. Zadania 5

technologa na tle tendencji rozwojowych systeméw wytwarzania.

Metodyka projektowania proceséw montazu.Podzial wyrobu na jednostki
montazowe, projektowanie struktury procesu technologicznego montazu.
W2 Projektowanie operacji montazowych, dobér wyposazenia montazowego, analiza 4
tarficuchow wymiarowych i dobor metody montazu. Analiza technologicznosci
konstrukeji - metodologia DFA.

Metodyka projektowania procesoéw technologicznych obrobki. Struktura procesu
technologicznego obrobki, dane wejsciowe do projektowania procesu, obliczanie
naddatkow i projektowanie potfabrykatu. Klasyfikacja czesci. Typizacja procesow.
Ramowe procesy technologiczne przedmiotéw typowych klas. Wariantowanie
struktur proceséw obrébki. Analiza ustalenia. Dobor obrabiarek. Dobor

i projektowanie oprzyrzadowania przedmiotowego. Dobér oprzyrzadowania
narzedziowego i narzedzi, normowanie operacji. Generowanie dokumentacji
technologicznej.
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WYKEAD

Lp

TEMATYKA ZAJEC
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH

LiczBA
GODZIN

Struktura ukladu sterowania numerycznego, osie uktadu, punkty
charakterystyczne, struktura programu sterujacego, funkcje przygotowawcze

i pomocnicze, podprogramy. Metody programowania obrabiarek NC i CNC.
Programowanie reczne ze wspomaganiem komputerowym (MTS). Generowanie
programu NC w trybie programowania maszynowego w systemie GTJ.
Programowanie zorientowane warsztatowo (WOP).

PROJEKT

Lp

TEMATYKA ZAJEC
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH

LiczBa
GODZIN

P1

Projekt procesu technologicznego montazu wyrobu. Analiza technologicznosci
konstrukeji, agregacja czesci, opracowanie graficznego planu montazu
poszczegblnych jednostek montazowych i calego wyrobu, analiza taricuchéw
wymiarowych, doboér formy organizacyjnej montazu, opracowanie grafu nastepstw
zadan montazowych, opracowanie szczegétowego procesu technologicznego
montazu, dobér wyposazenia montazowego.

10

P2

Projekt procesu technologicznego obrébki czesci Analiza technologicznosci
konstrukeji, obliczenie naddatkéw obrébkowych i dobér potfabrykatu, opracowanie
struktury procesu technologicznego obrébki i kart instrukcyjnych poszczegolnych
operacji, dobor obrabiarek, narzedzi, oprzyrzadowania przedmiotowego

i narzedziowego, dobor parametréw obrobki, opracowanie programu sterujacego
dla wskazanej operacji obrobki.

20

7 NARZEDZIA DYDAKTYCZNE

N1 Wyklady

N2 Prezentacje multimedialne

N3 Cwiczenia projektowe

N4 Praca w grupach
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8 OBCIAZENIE PRACA STUDENTA

FORMA AKTYWNOSCI

SREDNIA LICZBA GODZIN
NA ZREALIZOWANIE

AKTYWNOSCI
Godziny kontaktowe z nauczycielem akademickim, w tym:
Godziny wynikajace z planu studiow 0
Konsultacje przedmiotowe 5
Egzaminy i zaliczenia w sesji 10

Godziny bez udzialu nauczyciela akademickiego wynikajace z nakladu p

racy studenta, w tym:

Przygotowanie sie do zaje¢, w tym studiowanie zalecanej literatury 10
Opracowanie wynikow 5

Przygotowanie raportu, projektu, prezentacji, dyskusji 15
SUMARYCZNA LICZBA GODZIN DLA PRZEDMIOTU WYNIKAJACA Z 45
CALEGO NAKEADU PRACY STUDENTA

SUMARYCZNA LICZBA PUNKTOW ECTS DLA PRZEDMIOTU 3.00

9 SPOSOBY OCENY
OCENA FORMUJACA

F1 Projekt zespotowy
F2 Kolokwium

OCENA PODSUMOWUJACA

P1 Srednia wazona ocen formujacych

KRYTERIA OCENY

EFEKT KSZTALCENIA 1
NA OCENE 2.0 X
NA OCENE 3.0 Zna zasady projektowania procesé6w technologicznych obrébki i montazu
NA OCENE 3.5 X
NA OCENE 4.0 X
NA OCENE 4.5 X
NA OCENE 5.0 X
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EFEKT KSZTALCENIA 2
NA OCENE 2.0 X
NA OCENE 3.0 Zma metody i procedury programowania OSN
NA OCENE 3.5 X
NA OCENE 4.0 X
NA OCENE 4.5 X
NA OCENE 5.0 X
EFEKT KSZTALCENIA 3
NA OCENE 2.0 X
NA OCENE 3.0 Potrafi zapl.ro.jektowaé strukture procesu t.echnologiczneg.o obrobki zadanej czesci
maszynowej i strukture procesu technologicznego montazu wyrobu.
NA OCENE 3.5 X
NA OCENE 4.0 X
NA OCENE 4.5 X
NA OCENE 5.0 X
EFEKT KSZTALCENIA 4
NA OCENE 2.0 X
NaA OCENE 3.0 Potrafi napisaé¢ prosty program NC metoda programowania recznego.
NA OCENE 3.5 X
NA OCENE 4.0 X
NA OCENE 4.5 X
NA OCENE 5.0 X

10 MACIERZ REALIZACJI PRZEDMIOTU
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ODNIESIENIE
DANEGO EFEKTU
EFEKT DO SZCZEGOLO- CELE TRESCI NARZEDZIA
WYCH EFEKTOW SPOSOBY OCENY
KSZTALCENIA PRZEDMIOTU PROGRAMOWE DYDAKTYCZNE
ZDEFINIOWA-
NYCH DLA
PROGRAMU
EK1 K1_W13 Cel 1 W3 P2 N1 N2 F1 F2 P1
K1 W17, 1
EK2 KI_W22 Cel 1 W3 P2 N1 N2 F1 F2 P1
K1_UBO03,
EK3 K1_UB06 Cel 1 Cel 2 N1 N2 N3 N4 F1 F2 P1
K1_UB03,
EK4 K1 UBO06, Cel 2 Cel 3 W4 N3 N4 F1 F2 P1
K1 UBI3
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12 INFORMACJE O NAUCZYCIELACH AKADEMICKICH

OSOBA ODPOWIEDZIALNA ZA KARTE

dr hab. inz., prof. PK Jan, Andrzej Duda (kontakt: jan.duda@pk.edu.pl)

OSOBY PROWADZACE PRZEDMIOT
1 dr inz Marian Kwatera (kontakt: kwatera@mech.pk.edu.pl)
2 dr inz. Lukasz Gola (kontakt: duda@mech.pk.edu.pl)

3 dr inz Michat Karpiuk (kontakt: karpiuk@mech.pk.edu.pl)
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13 ZATWIERDZENIE KARTY PRZEDMIOTU DO REALIZACIJI

(miejscowosé, data) (odpowiedzialny za przedmiot) (dziekan)

PRZYIJMUJE DO REALIZACJI (data i podpisy oséb prowadzacych przedmiot)
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