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Specjalnosci: Inzynieria spajania materiatéw

1 INFORMACJE O PRZEDMIOCIE

NAZWA PRZEDMIOTU Regeneracja maszyn i urzadzen

NAZWA PRZEDMIOTU

W JEZYKU ANGIELSKIM Renovation of Machines and Devices

KoD PRZEDMIOTU P929
KATEGORIA PRZEDMIOTU Przedmioty specjalno$ciowe
LiczBAa PUNKTOW ECTS 2.00
SEMESTRY 1

2 RODZAJ ZAJEC, LICZBA GODZIN W PLANIE STUDIOW

LABORATORIUM
SEMESTR WYKLAD CWICZENIA LABORATORIUM| KOMPUTERO- PROJEKT SEMINARIUM
WE
1 15 0 0 0 15 0

3 CELE PRZEDMIOTU

Cel 1 Celem przedmiotu jest poznanie metod i technologii regeneracji czesci maszyn i urzadzen

Kod archiwizacji: EGESACCF
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4 WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI I INNYCH

KOMPETENCJI

1 Bez wymagan wstepnych

5 EFEKTY KSZTALCENIA

EK1 Wiedza Ma podstawowa wiedze na temat trwalosci konstrukeji i urzadzen technicznych w aspekcie zastoso-

wanych

EK2 Wiedza Zna technologie wytwarzania i przetwarzania materiatéow w aspekcie konieczno$é ich zastosowania

materialéw oraz technik wytwarzania.

w budowie maszyn.

EK3 Umiejetnosci Potrafi dobra¢ wlasciwy materiat i technologie do regeneracji wyrobow

EK4 Umiejetnosci Potrafi przeprowadzi¢ badania zuzytych elementéw maszyn, weryfikacje zuzycia oraz dobraé

metody

i sprzet do regeneracji

6 TRESCI PROGRAMOWE

WYKLAD
Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBA
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN
W1 Regeneracja - cele, potrzeby, optacalnosé. Budowa warstwy wierzchniej. Podstawy 3
fizyczne zuzycia. Kryteria regeneracji.
Metody regeneracji. Napawanie gazowe, napawanie tukowe, napawanie
W2 elektrozuzlowe. Specjalne metody regeneracji. Natapianie, napylanie 6
i natryskiwanie cieplne
W3 Materialy dodatkowe do regeneracji; druty proszki, tasmy. Ocena przydatnosci 3
metod regeneracji czesci maszyn i urzadzen.
W4 Wykorzystanie proceséw regeneracji w procesach wytwarzania nowych elementéw. 2
W5 Zaliczenie 1

7 NARZEDZIA DYDAKTYCZNE

N1 Wyklady

N2 Cwiczenia projektowe
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8 OBCIAZENIE PRACA STUDENTA

FORMA AKTYWNOSCI

SREDNIA LICZBA GODZIN
NA ZREALIZOWANIE

AKTYWNOSCI
Godziny kontaktowe z nauczycielem akademickim, w tym:
Godziny wynikajace z planu studiow 30
Konsultacje przedmiotowe 6
Egzaminy i zaliczenia w sesji 2

Godziny bez udzialu nauczyciela akademickiego wynikajace z nakladu p

racy studenta, w tym:

Przygotowanie sie do zaje¢, w tym studiowanie zalecanej literatury 8

Opracowanie wynikow 4

Przygotowanie raportu, projektu, prezentacji, dyskusji 10
SUMARYCZNA LICZBA GODZIN DLA PRZEDMIOTU WYNIKAJACA Z 60
CALEGO NAKEADU PRACY STUDENTA

SUMARYCZNA LICZBA PUNKTOW ECTS DLA PRZEDMIOTU 2.00

9 SPOSOBY OCENY
OCENA FORMUJACA

F1 Kolokwium
F2 Cwiczenie praktyczne

OCENA PODSUMOWUJACA

P1 Srednia wazona ocen formujacych

WARUNKI ZALICZENIA PRZEDMIOTU

W1 a. Konieczno$é uzyskania oceny pozytywnej z kazdego efektu ksztalcenia.
W2 b. Ocena z ¢wiczen jest srednig arytmetyczng z ocen uzyskanych na zajeciach

W3 c. Ocena konicowa ustalana jest na podstawie Sredniej wazonej, gdzie ocene z ¢w

OCENA AKTYWNOSCI BEZ UDZIALU NAUCZYCIELA

B1 Udzial w ¢éwiczeniach

KRYTERIA OCENY

iczen przyjmuje sie z waga 2/3

EFEKT KSZTALCENIA 1
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Na

OCENE 2.0

Na

OCENE 3.0

Znajomo$¢ podstawowej wiedzyna temat zuzycia urzadzeri technicznych

Na

OCENE 3.5

Na

OCENE 4.0

Na

OCENE 4.5

Na

OCENE 5.0

EFEKT KSZTALCENIA 2

Na

OCENE 2.0

Na

OCENE 3.0

Znajomo$é podstawowych techniki wytwarzania i przetwarzania materiatow

Na

OCENE 3.5

Na

OCENE 4.0

Na

OCENE 4.5

Na

OCENE 5.0

EFEKT KSZTALCENIA 3

Na

OCENE 2.0

Na

OCENE 3.0

Znajomos¢ zasad doboru materialéow i technologii do regeneracji metodami
spawalniczymi

Na

OCENE 3.5

Na

OCENE 4.0

Na

OCENE 4.5

Na

OCENE 5.0

EFEKT KSZTALCENIA 4

Na

OCENE 2.0

Na

OCENE 3.0

Zmajomosé zasad weryfikacji zuzycia czesci maszyn i urzadzen

Na

OCENE 3.5

Na

OCENE 4.0

Na

OCENE 4.5

Na

OCENE 5.0
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10 MACIERZ REALIZACJI PRZEDMIOTU

ODNIESIENIE
DANEGO EFEKTU
EFEKT Do SZCZEGOL,O_ CELE TRESCI NARZEDZIA
WYCH EFEKTOW SPOSOBY OCENY
KSZTALCENIA PRZEDMIOTU PROGRAMOWE DYDAKTYCZNE
ZDEFINIOWA-
NYCH DLA
PROGRAMU
EK1 K2 W12 Cel 1 W1 N1 N2 F1 F2 P1
EK2 K2 wWo7 Cel 1 W2 W4 N1 N2 F1 F2 P1
EK3 K2 UB02 Cel 1 W2 W3 N1 N2 F1 F2P1
EK4 K2 UP02 Cel 1 W3 N1 N2 F1 F2 P1

11 WYKAZ LITERATURY

LITERATURA PODSTAWOWA

[1 | Praca zbiorowa — Poradnik Inzyniera. Spawalnictwo. t. 2, Warszawa, 2005, WNT
[2 | Klimpel A. — Napawanie i natryskiwanie cieplne, Warszawa, 2000, WNT

LITERATURA UZUPELNIAJACA

[1 | Hebda M. — Procesy tarcia, smarowania i zuzywania maszyn, Warszawa, 2007, Wyd. ITE-PIB

12 INFORMACJE O NAUCZYCIELACH AKADEMICKICH
OSOBA ODPOWIEDZIALNA ZA KARTE

dr hab. inz., prof. PK Janusz Mikuta (kontakt: jamikula@pk.edu.pl)

OSOBY PROWADZACE PRZEDMIOT

1 dr hab. inz., prof. PK Wojciech Wojciechowski (kontakt: wwojcie@mech.pk.edu.pl)
2 mgr inz. Michal Lach (kontakt: mlach@pk.edu.pl)

13 ZATWIERDZENIE KARTY PRZEDMIOTU DO REALIZACIJI

(miejscowosé, data) (odpowiedzialny za przedmiot) (dziekan)

PRZYIJMUJE DO REALIZACJI (data i podpisy oséb prowadzacych przedmiot)
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