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1 INFORMACJE O PRZEDMIOCIE

NAZWA PRZEDMIOTU Podstawy technik wytwarzania

NAZWA PRZEDMIOTU

Manufacture Engineering - Basic Problems
W JEZYKU ANGIELSKIM

KOD PRZEDMIOTU WM TRANS oIS C19 15/16
KATEGORIA PRZEDMIOTU Przedmioty kierunkowe
LiczBA PUNKTOW ECTS 2.00

SEMESTRY 5

2 RoODzAJ ZAJEC, LICZBA GODZIN W PLANIE STUDIOW

LABORATORIUM
SEMESTR WYKLAD CWICZENIA LABORATORIUM| KOMPUTERO- PROJEKT SEMINARIUM
WE
5 15 0 15 0 0 0

3 CELE PRZEDMIOTU

Cel 1 Zapoznanie sie z réoznymi technikami wytwarzania, budowa, dzialaniem oraz eksploatacja obrabiarek kla-
sycznych oraz CNC.

Cel 2 Poznanie podstaw proceséw technologicznych obrobek ubytkowych.

Kod archiwizacji: 3DCE7FEOQ
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Cel 3 Poznanie metod i narzedzi pomiarowych stosowanych podczas kontroli wymiarowo-ksztattowej i parametréw
warstwy wierzchniej wyrobow.

4 WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI I INNYCH
KOMPETENCJI

1 Posiadanie podstawowej wiedzy z zakresu fizyki i matematyki

5 EFEKTY KSZTALCENIA

EK1 Wiedza Zna podstawowe techniki wytwarzania.
EK2 Wiedza Zna podstawy proceséw technologicznych obrébek ubytkowych.

EK3 Umiejetnosci Potrafi skontrolowaé¢ doktadnosé¢ wymiarowo-ksztaltows i podstawowe parametry geometrycz-
ne warstwy wierzchniej wyrobéw.

EK4 Umiejetnosci Potrafi korzysta¢ z baz danych oprzyrzadowania narzedziowego i przedmiotowego. Potrafi
dobraé¢ parametry skrawania dla zadanego procesu obrobkowego.

6 TRESCI PROGRAMOWE

WYKLAD
Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBAa
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN
W1 Podzial technik wytwarzania. Procesy obrobki ubytkowej i przyrostowe;j. 5

Mikroobrobka. Niekonwencjonalne metody obrobki.

Wytwarzanie na obrabiarkach klasycznych i sterowanych numerycznie CNC.
W2 Budowa i funkcjonowanie obrabiarek CNC. Grupy obrabiarek CNC: centra 2
tokarskie, frezarskie, szlifierki, obrabiarki do obrébki hybrydowej.

W3 Narzedzia skrawajace - budowa. Technologiczne parametry skrawania. 1

Dokumentacja techniczna wyrobéw. Komputerowo wspomagane konstruowanie

w4 CAD. Komputerowo wspomagane wytwarzanie, programy CAD/CAM. 4
W5 Bazy danych w systemie CAD. Tworzenie modeli brytowych. 2
W6 Zasady wymiarowania detali. Tolerancje i pasowania wymiaréw liniowych. 1

Metody pomiaru cze$ci maszyn. Podstawowe przyrzady pomiarowe. Pomiary
W7 odchytek wymiaréw, ksztalttu i potozenia przedmiotu obrabianego. 2
Wspoélrzednosciowa technika pomiarowa.

Pomiary struktury geometrycznej powierzchni. Warstwa wierzchnia wyrobu i jej
parametry.
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LABORATORIUM

Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBa
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN
Wspomagany komputerowo dobér parametréw skrawania z wykorzystaniem

L1 oprogramowania wybranych firm narzedziowych (np. Sandvik, Walter, 2
Kennametal, Iskar, Guring).

L2 Badania procesu toczenia, wiercenia, szlifowania, frezowania i obrobki 6
elektroerozyjne;j.
Podstawy programowania obrabiarek CNC w wybranych programach CAD/CAM

L3 5
2,5D oraz 3D.

L4 Pomiary odchyltek ksztaltu oraz struktury geometrycznej powierzchni. 2

7 NARZEDZIA DYDAKTYCZNE

N1 Cwiczenia laboratoryjne
N2 Wyklady
N3 Praca w grupach

N4 Prezentacje multimedialne

8 OBCIAZENIE PRACA STUDENTA

FORMA AKTYWNOSCI

SREDNIA LICZBA GODZIN
NA ZREALIZOWANIE

AKTYWNOSCI
Godziny kontaktowe z nauczycielem akademickim, w tym:
Godziny wynikajace z planu studiow 30
Konsultacje przedmiotowe 0
Egzaminy i zaliczenia w sesji 0

Godziny bez udzialu nauczyciela akademickiego wynikajgce z nakladu p

racy studenta, w tym:

Przygotowanie sie do zaje¢, w tym studiowanie zalecanej literatury 10
Opracowanie wynikow 10
Przygotowanie raportu, projektu, prezentacji, dyskusji 10
SUMARYCZNA LICZBA GODZIN DLA PRZEDMIOTU WYNIKAJACA Z 60
CALEGO NAKLADU PRACY STUDENTA

SUMARYCZNA LICZBA PUNKTOW ECTS DLA PRZEDMIOTU 2.00
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9 SPOSOBY OCENY
OCENA FORMUJACA

F1 Projekt indywidualny
F2 Test

OCENA PODSUMOWUJACA

P1 Srednia wazona ocen formujacych

WARUNKI ZALICZENIA PRZEDMIOTU

‘W1 Konieczno$é uzyskania oceny pozytywnej z kazdego efektu ksztalcenia

W2 Ocena koricowa ustalana jest na podstawie $redniej arytmetycznej ocen (punktéw) ze wszystkich przeprowa-
dzonych testow

KRYTERIA OCENY

EFEKT KSZTALCENIA 1

NA OCENE 2.0 -

NaA OCENE 3.0 Zna podstawowe techniki wytwarzania

NA OCENE 3.5 -

NA OCENE 4.0 -

NA OCENE 4.5 -

NA OCENE 5.0 -

EFEKT KSZTALCENIA 2

NA OCENE 2.0 -

NA OCENE 3.0 Zna strukture proceséw technologicznych

NA OCENE 3.5 -

NA OCENE 4.0 -

NA OCENE 4.5 -

NA OCENE 5.0 -

EFEKT KSZTALCENIA 3

NA OCENE 2.0 -

NA OCENE 3.0 Potrafi oceni¢ jako$¢ wykonania prostych przedmiotow

NA OCENE 3.5 -
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NA OCENE 4.0 -

NA OCENE 4.5 -

NA OCENE 5.0 -

EFEKT KSZTALCENIA 4

NA OCENE 2.0 -

NA OCENE 3.0 danych

Potrafi dobra¢ oprzyrzadowanie technologiczne korzystajac z okreslonej bazy

NA OCENE 3.5 -

NA OCENE 4.0 -

NA OCENE 4.5 -

NA OCENE 5.0 -

10 MACIERZ REALIZACJI PRZEDMIOTU

ODNIESIENIE
DANEGO EFEKTU
EFEKT Do SZCZEGOL,O_ CELE TRESCI NARZEDZIA
WYCH EFEKTOW SPOSOBY OCENY
KSZTALCENIA PRZEDMIOTU PROGRAMOWE DYDAKTYCZNE
ZDEFINIOWA-
NYCH DLA
PROGRAMU
EK1 K1 W21 Cel 1 L1L2 N1 N2 N4 F1F2P1
EK2 K1 W21 Cel 2 L2L3 L4 N1 N2 N4 F1 F2 P1
EK3 K1 UBO08 Cel 3 W6 W7 W8 N1 N2 N3 N4 F1F2P1
EK4 K1 UBO08 Cel 2 W5 N1 N2 N3 N4 F1 F2 P1

11 WYKAZ LITERATURY

LITERATURA PODSTAWOWA

[1 ] Przybylski W., Deja M. — Komputerowo wspomagane wytwarzanie maszyn, Warszawa, 2007, WNT

[2 | Grzesik W. — Podstawy skrawania materiatéw metalowych, Warszawa, 2010, WNT

[3 | Honczarenko J. — Obrabiarki sterowane Numerycznie, Warszawa, 2008, WNT
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LITERATURA UZUPELNIAJACA

[1 | Ratajczyk E. — Wspdtrzednosciowa technika pomiarowa, Warszawa, 2005, OWPW

[2 | Oczos K., Liubimov V. — Struktura geometryczna powierzchni, Rzeszow, 2003, OWPRz

12 INFORMACJE O NAUCZYCIELACH AKADEMICKICH

OSOBA ODPOWIEDZIALNA ZA KARTE

prof. dr hab. inz. Wojciech, Bogustaw Zebala (kontakt: wojciech.zebala@pk.edu.pl)

OSOBY PROWADZACE PRZEDMIOT

1 dr hab. inz., prof. PK Wojciech Zebala (kontakt: zebala@mech.pk.edu.pl)
2 dr inz. Lukasz Slusarczk (kontakt: slusarczyk@mé.mech.pk.edu.pl)

3 dr inz. Tadeusz Otko (kontakt: otko@m6.mech.pk.edu.pl)

4 dr inz. Andrzej Matras (kontakt: amatras@m6.mech.pk.edu.pl)

5 dr inz. Malgorzata Kowalczyk (kontakt: kowalczyk@m6.mech.pk.edu.pl)

6 dr inz. Bogdan Stodki (kontakt: slodki@mé.mech.pk.edu.pl)

13 ZATWIERDZENIE KARTY PRZEDMIOTU DO REALIZACIJI

(miejscowosé, data) (odpowiedzialny za przedmiot) (dziekan)

PRZYIJMUJE DO REALIZACJI (data i podpisy oséb prowadzacych przedmiot)
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