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1 INFORMACJE O PRZEDMIOCIE

Kod kierunku: M

NAZWA PRZEDMIOTU

Production engineering

NAZWA PRZEDMIOTU
W JEZYKU ANGIELSKIM

KoD PRZEDMIOTU

WM MIBM oIS C6 15/16

KATEGORIA PRZEDMIOTU

Przedmioty kierunkowe

LiczBA PUNKTOW ECTS

3.00

SEMESTRY

4

2 RODZAJ ZAJEC, LICZBA GODZIN W PLANIE STUDIOW

LABORATORIUM

SEMESTR WYKLAD CWICZENIA LABORATORIUM| KOMPUTERO- PROJEKT SEMINARIUM
WE
4 30 0 15 0 0 0

3 CELE PRZEDMIOTU

Cel 1 Zapoznanie z réznymi metodami obréobki materiatéw konstrukcyjnych

Cel 2 Poznanie budowy, dzialania oraz eksploatacji obrabiarek CNC

Cel 3 Nabycie umiejetnosci projektowania procesow technologicznych

Kod archiwizacji: 2E4D2BBD
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4 WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI I INNYCH

KOMPETENCJI

1 Posiadanie podstawowej wiedzy z zakresu rysunku technicznego i metrologii

5 EFEKTY KSZTALCENIA

EK1 Wiedza Zna podstawowe procesy przetwarzania materialéw inzynierskich

EK2 Umiejetnosci Potrafi zaprojektowaé prosty proces technologiczny, dobraé¢ narzedzia, oprzyrzadowanie i pa-

rametry obroébki

EK3 Umiejetnosci Potrafi skontrolowa¢ doktadno$é geometryczng, oceni¢ koszty wykonania przedmiotu

EK4 Umiejetnosci Potrafi scharakteryzowaé¢ nowoczesne materiaty konstrukcyjne oraz narzedziowe

6 TRESCI PROGRAMOWE

WYKLAD

Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBa
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN

W1 Methods of manufacturing. Means of production. Basic nomenclature 4
Review of raw material classification. Classical tool materials, sintered carbides,

W2 . . y . . 4
ceramics, cubic boron nitride, diamond, abrasives and bonds.

W3 Geometry and nomenclature of tools. Kinematics of machining. Forces and 4
temperatures in machining.
Selected conventional and non-conventional machining processes: turning, milling,

W4 drilling, broaching, planning, shaping and slotting, abrasive machining, EDM 4
electrical discharge machining, wire EDM, gear cutting, thread cutting.

W5 Selection of tools and cutting data. Catalogue cutting data recommendation and 4
their adjustment in real machining environment. Optimization of cutting data.
Review of chip formation phenomena and chip forms in various machining

weé . o . L . - . 4
operations. Principles of high speed machining in turning and milling operations.
Tool life and tool wear. Protective coatings on tools, their tasks and creation,

W7 CVD and PVD processes. Tool regeneration, sharpening of tools. High speed 4
phenomena recordings in machining processes.
Metal-cutting machines: definitions, types, lay-out. New trends in tool materials

W8 . 9
and machining technology.

LABORATORIUM

Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBa

OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN
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LABORATORIUM
Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBa
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN
L1 Research concerning turning, milling, drilling and gear machining. 4
L2 Research of abrasive machining. 2
L3 Research of electro discharge machining. 2
L4 Surface layer forming, surface texture and manufactured component shape 4
measurements.
L5 Workshop CNC programming - milling process. 3

7 NARZEDZIA DYDAKTYCZNE

N1 Wyktady
N2 Prezentacje multimedialne

N3 Cwiczenia laboratoryjne

8 OBCIAZENIE PRACA STUDENTA

FORMA AKTYWNOSCI

SREDNIA LICZBA GODZIN
NA ZREALIZOWANIE

AKTYWNOSCI
Godziny kontaktowe z nauczycielem akademickim, w tym:
Godziny wynikajace z planu studiow 45
Konsultacje przedmiotowe 0
Egzaminy i zaliczenia w sesji 0

Godziny bez udzialu nauczyciela akademickiego wynikajace z nakltadu p

racy studenta, w tym:

Przygotowanie sie do zajeé¢, w tym studiowanie zalecanej literatury 20
Opracowanie wynikow 10
Przygotowanie raportu, projektu, prezentacji, dyskusji 15
SUMARYCZNA LICZBA GODZIN DLA PRZEDMIOTU WYNIKAJACA Z 90
CALEGO NAKEADU PRACY STUDENTA

SUMARYCZNA LICZBA PUNKTOW ECTS DLA PRZEDMIOTU 3.00
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9 SPOSOBY OCENY
OCENA FORMUJACA

F1 Sprawozdanie z ¢wiczenia laboratoryjnego

F2 Test

OCENA PODSUMOWUJACA

P1 Srednia wazona ocen formujacych

WARUNKI ZALICZENIA PRZEDMIOTU

‘W1 Konieczno$é uzyskania oceny pozytywnej z kazdego efektu ksztalcenia.

W2 Ocena koricowa ustalana jest na podstawie $redniej arytmetycznej ocen (punktéw) ze wszystkich przeprowa-
dzonych testow.

KRYTERIA OCENY

EFEKT KSZTALCENIA 1

NA OCENE 2.0 -

NaA OCENE 3.0 Zna podstawowe metody ksztaltowania ubytkowego materialéw inzynierskich

NA OCENE 3.5 -

NA OCENE 4.0 -

NA OCENE 4.5 -

NA OCENE 5.0 -

EFEKT KSZTALCENIA 2

NA OCENE 2.0 -

NA OCENE 3.0 Potrafi doraé¢ narzedzia i oprzyrzadowanie do zadanego procesu technologicznego

NA OCENE 3.5 -

NA OCENE 4.0 -

NA OCENE 4.5 -

NA OCENE 5.0 -

EFEKT KSZTALCENIA 3

NA OCENE 2.0 -

NA OCENE 3.0 Potrafi oceni¢ koszty wykonania prostego przedmiotu

NA OCENE 3.5 -
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NA OCENE 4.0

NA OCENE 4.5

NA OCENE 5.0

EFEKT KSZTALCENIA 4

NA OCENE 2.0

NA OCENE 3.0

Potrafi scharakteryzowaé¢ najwazniesze nowoczesne materiaty konstrukcyjne

NA OCENE 3.5

NA OCENE 4.0

NA OCENE 4.5

NA OCENE 5.0

10 MACIERZ REALIZACJI PRZEDMIOTU

ODNIESIENIE
DANEGO EFEKTU
EFEKT Do SZCZEGOL,O_ CELE TRESCI NARZEDZIA
WYCH EFEKTOW SPOSOBY OCENY
KSZTALCENIA PRZEDMIOTU PROGRAMOWE DYDAKTYCZNE
ZDEFINIOWA-
NYCH DLA
PROGRAMU
W1 W2 W3 W4
K1 W16
EK1 _ Cel 1 Cel 2 W5 L1 L2 L3 N1 N2 N3 F1F2P1
EK2 K1 W16 Cel 3 W5 W6 L4 L5 N1 N2 N3 F1F2 P1
EK3 K1_UB11 Cel 3 WOWT Ws 14 N1 N2 F1 F2 P1
EK4 K1 UBO03 Cel 3 W2 W8 L4 N1 N2 F1 F2 P1

11 WYKAZ LITERATURY

LITERATURA PODSTAWOWA

[1 | Boothroyd G. — Fundamentals of Metal Machining., Londyn, 1965, Edward Arnold Ltd.

[2 | Jablonski W., Stodki B. — Machining reference notes for foreign students., Krakow, 2006, AGH
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LITERATURA UZUPELNIAJACA

[1 ] Shaw M.C. — Metal cutting principles., Oxford, 1989, Clarendon Press

12 INFORMACJE O NAUCZYCIELACH AKADEMICKICH

OSOBA ODPOWIEDZIALNA ZA KARTE

prof. dr hab. inz. Wojciech, Bogustaw Zebala (kontakt: wojciech.zebala@pk.edu.pl)

OSOBY PROWADZACE PRZEDMIOT

1 dr hab. inz.,prof. PK Wojciech Zebala (kontakt: zebala@mech.pk.edu.pl)
2 dr inz. Bogdan Stodki (kontakt: slodki@mech.pk.edu.pl)
3 dr inz. Malgorzata Kowalczyk (kontakt: kowalczyk@m6.mech.pk.edu.pl)

4 dr inz. Lukasz Slusarczyk (kontakt: slusarczyk@mé.mech.pk.edu.pl)

13 ZATWIERDZENIE KARTY PRZEDMIOTU DO REALIZACJI

(miejscowosé, data) (odpowiedzialny za przedmiot) (dziekan)

PRZYIJMUJE DO REALIZACJI (data i podpisy osob prowadzacych przedmiot)
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