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1 Informacje o przedmiocie

Nazwa przedmiotu Zaawansowane metody obróbki ubytkowej

Nazwa przedmiotu
w języku angielskim

Advanced Methods of Machining

Kod przedmiotu P905

Kategoria przedmiotu Przedmioty kierunkowe

Liczba punktów ECTS 2.00

Semestry 2

2 Rodzaj zajęć, liczba godzin w planie studiów

Semestr Wykład Ćwiczenia Laboratorium
Laboratorium
komputero-

we
Projekt Seminarium

2 9 0 9 0 0 0

3 Cele przedmiotu

Cel 1 Zapoznanie studentów z zaawansowanymi metodami i technikami wytwarzania w obszarze obróbki ubytkowej
oraz uzyskanie umiejętności doboru i stosowania nowoczesnych i innowacyjnych technik wytwarzania.

Kod archiwizacji: BEB06ABA
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4 Wymagania wstępne w zakresie wiedzy, umiejętności i innych
kompetencji

1 Zaliczony przedmiot Technologie Przetwarzania Materiałów

5 Efekty kształcenia

EK1 Wiedza Zna zaawansowane metody i techniki obróbki ubytkowej.

EK2 Wiedza Zna niekonwencjonalne metody wytwarzania części maszyn i narzędzi.

EK3 Wiedza Zna możliwości obróbkowe obrabiarek oraz zasady BHP w zaawansowanych procesach i systemach
wytwarzania.

EK4 Umiejętności Potrafi dobrać zaawansowane, nowoczesne i innowacyjne techniki wytwarzania.

6 Treści programowe

Wykład

Lp
Tematyka zajęć
Opis szczegółowy bloków tematycznych

Liczba
godzin

W1
Obróbka skrawaniem z dużymi prędkościami (HSC), obróbka wysokowydajna
(HPC). Szlifowanie wysokowydajne (HEDG), szlifowanie SFG i DCG, wycinanie
struną scierną.

1

W2 Obróbka na sucho (DC) i z minimalizowanym chłodzeniem (MQL) 1

W3 Obróbka skrawaniem w stanie twardym i utwardzonym (MoHM) 1

W4 Frezotoczenie oraz obróbka kompletna 1

W5
Szlifowanie z dużą prędkością obwodowa ściernicy (HSG), szlifowanie z ciągłym
sterowaniem toru ruchu ściernicy (CPCG) 1

W6
Szlifowanie Quick Point, szlifowanie z ograniczonym wydatkiem CCS
(MCG). Utwardzanie szlifowaniem WW-PO. Obróbka turbo-ścierna,
udarowo-ścierna i przetłoczno-ścierna. Szlifowanie z kinematyką docierania

1

W7
Innowacyjne metody i techniki obróbki fotonowej, elektronowej i jonowej. Istota
obróbki hybrydowej 1

W8 Obróbka wysokoenergetycznym strumieniem wody i wodno-ściernym 1

W9 Innowacyjne metody i techniki obróbki elektroerozyjnej i elektrochemicznej 1

Laboratorium

Lp
Tematyka zajęć
Opis szczegółowy bloków tematycznych

Liczba
godzin

L1 Toczenie wysokowydajne 2
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Laboratorium

Lp
Tematyka zajęć
Opis szczegółowy bloków tematycznych

Liczba
godzin

L2 Szlifowanie DCG 2

L3 Frezowanie MQL 2

L4 Frezowanie HSC 3

7 Narzędzia dydaktyczne

N1 Wykłady

N2 Prezentacje multimedialne

N3 Ćwiczenia laboratoryjne

8 Obciążenie pracą studenta

Forma aktywności
Średnia liczba godzin

na zrealizowanie
aktywności

Godziny kontaktowe z nauczycielem akademickim, w tym:

Godziny wynikające z planu studiów 18

Konsultacje przedmiotowe 0

Egzaminy i zaliczenia w sesji 0

Godziny bez udziału nauczyciela akademickiego wynikające z nakładu pracy studenta, w tym:

Przygotowanie się do zajęć, w tym studiowanie zalecanej literatury 27

Opracowanie wyników 15

Przygotowanie raportu, projektu, prezentacji, dyskusji 0

Sumaryczna liczba godzin dla przedmiotu wynikająca z
całego nakładu pracy studenta 60

Sumaryczna liczba punktów ECTS dla przedmiotu 2.00

9 Sposoby oceny

Ocena formująca

F1 Sprawozdanie z ćwiczenia laboratoryjnego

F2 Kolokwium
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Ocena podsumowująca

P1 Średnia ważona ocen formujących

Warunki zaliczenia przedmiotu

W1 Koniecznosc uzyskania oceny pozytywnej z kazdego efektu kształcenia

Kryteria oceny

Efekt kształcenia 1

Na ocenę 2.0 -

Na ocenę 3.0 Wymienia zaawansowane metody i techniki obróbki ubytkowej

Na ocenę 3.5 -

Na ocenę 4.0 -

Na ocenę 4.5 -

Na ocenę 5.0 -

Efekt kształcenia 2

Na ocenę 2.0 -

Na ocenę 3.0 Wymienia niekonwencjonalne metody wytwarzania czesci maszyn i narzedzi

Na ocenę 3.5 -

Na ocenę 4.0 -

Na ocenę 4.5 -

Na ocenę 5.0 -

Efekt kształcenia 3

Na ocenę 2.0 -

Na ocenę 3.0
Wymienia możliwości obróbkowe obrabiarek w innowacyjnych procesach
wytwarzania

Na ocenę 3.5 -

Na ocenę 4.0 -

Na ocenę 4.5 -

Na ocenę 5.0 -

Efekt kształcenia 4

Na ocenę 2.0 -
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Na ocenę 3.0 Potrafi dobrać odpowiednia technikę wytwarzania do wskazanego produktu

Na ocenę 3.5 -

Na ocenę 4.0 -

Na ocenę 4.5 -

Na ocenę 5.0 -

10 Macierz realizacji przedmiotu

Efekt
kształcenia

Odniesienie
danego efektu
do szczegóło-
wych efektów

zdefiniowa-
nych dla
programu

Cele
przedmiotu

Treści
programowe

Narzędzia
dydaktyczne

Sposoby oceny

EK1 K2_W07 Cel 1
W1 W2 W3 W4
W5 W6 W7 W8

W9
N1 N2 N3 F1 F2

EK2 K2_UB02 Cel 1 W8 W9 N1 N2 N3 F2

EK3 K2_UB02 Cel 1
W1 W2 W3 W4
W5 W6 W7 W8

W9
N1 N2 F1 F2

EK4 K2_UB02 Cel 1 W1 W2 W3 W4
W5 W6 W7 N1 N2 N3 F1 F2

11 Wykaz literatury

Literatura podstawowa

[1 ] Filipowski R., Marciniak M. — Techniki obróbki mechanicznej i erozyjnej,, Warszawa, 2000, Oficyna
Wydawnicza PW

[2 ] Oczos K.E. — Cykl artykułów tematycznych. Mechanik,, Warszawa, 2009, SIGMA

[3 ] Oczos K.E. — Cykl artykułów tematycznych. Mechanik,, Warszawa, 2010, SIGMA

Literatura uzupełniająca

[1 ] Raczkowski B. — BHP w praktyce, Gdansk, 2010, oddk

[2 ] Ruszaj A. — Niekonwencjonalne metody wytwarzania maszyn i narzedzi, Kraków, 1999, IOS
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[3 ] Wysiecki M. — Nowoczesne materiały narzedziowe, Warszawa, 1997, WNT

12 Informacje o nauczycielach akademickich

Osoba odpowiedzialna za kartę

prof. dr hab. inż. Czesław, Jacek Niżankowski (kontakt: nizan@mech.pk.edu.pl)

Osoby prowadzące przedmiot

1 dr inż. Małgorzata Kowalczyk (kontakt: kowalczyk@m6.mech.pk.edu.pl)

2 dr inż. Tadeusz Otko (kontakt: otko@m6.mech.pk.edu.pl)

3 dr inż. Bogdan Słodki (kontakt: slodki@m6.mech.pk.edu.pl)

4 dr inż. Andrzej Matras (kontakt: matras@m6.mech.pk.edu.pl)

5 dr inż. Łukasz Ślusarczyk (kontakt: slusarczyk@m6.mech.pk.edu.pl)

6 dr inż. Grzegorz Struzikiewicz (kontakt: struzikiewicz@m6.mech.pk.edu.pl)

7 dr hab. inż., prof. PK Czesław Niżankowski (kontakt: nizan@m6.mech.pk.edu.pl)

8 dr hab. inż., prof. PK Wojciech Zębala (kontakt: zebala@m6.mech.pk.edu.pl)

13 Zatwierdzenie karty przedmiotu do realizacji

(miejscowość, data) (odpowiedzialny za przedmiot) (dziekan)

Przyjmuję do realizacji (data i podpisy osób prowadzących przedmiot)
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