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1 INFORMACJE O PRZEDMIOCIE

NAZWA PRZEDMIOTU Komputerowe wspomaganie w spawalnictwie-CAW

NAZWA PRZEDMIOTU

Computer - Aided Welding Processes
W JEZYKU ANGIELSKIM

KoD PRZEDMIOTU P&17
KATEGORIA PRZEDMIOTU Przedmioty specjalno$ciowe
LiczBAa PUNKTOW ECTS 2.00
SEMESTRY 2

2 RODZAJ ZAJEC, LICZBA GODZIN W PLANIE STUDIOW

LABORATORIUM
SEMESTR WYKLAD CWICZENIA LABORATORIUM| KOMPUTERO- PROJEKT SEMINARIUM
WE
2 15 0 0 15 0 0

3 CELE PRZEDMIOTU

Cel 1 Wprowadzenie do komputerowych metod projektowania proceséw spawalniczych.

Cel 2 Zapoznanie sie z metodami i narzedziami stosowanymi w komputerowym wspomaganiu konstruktora kon-
strukcji spawanych

Kod archiwizacji: 2EDB9EEA
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Cel 3 Zapoznanie sie z metodami i narzedziami stosowanymi w komputerowym wspomaganiu technologa spawal-
nika

Cel 4 Nabycie umiejetnosci wykorzystania metod komputerowych do analizy spawalnosci stali i opracowania WPS

4 WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI I INNYCH
KOMPETENCJI

1 Ogolna wiedza dotyczaca podstaw spajania materialéw inzynierskich oraz metod spajania materialow

5 EFEKTY KSZTALCENIA

EK1 Wiedza Ma podstawowa wiedze w zakresie mozliwoéci stosowania komputerowego wspomagania proceséw
spawalniczych w celu optymalizacji wlasciwosci ztaczy.

EK2 Wiedza Ma wiedze w zakresie dostepnych obecnie systeméw ekspertowych, baz danych i programéw kalku-
lacyjnych stosowanych w spawalnictwie.

EK3 Umiejetnosci Ma umiejetnos¢ postugiwania sie informacjami zawartymi w dokumentach i programach kom-
puterowych, potrafi wykorzysta¢ techniki komputerowego wspomagania w projektowaniu proceséw spawalni-
czych.

EK4 Umiejetnosci Potrafi wykorzystaé techniki komputerowego wspomagania w badaniach potaczen spawanych.

6 TRESCI PROGRAMOWE

LABORATORIUM KOMPUTEROWE
Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBa
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN
K1 Analiza spawalno$ci stali z zastosowaniem programu MAT-SPAW 4
K2 Dobor materialow dodatkowych z zastosowaniem komputerowych baz danych 2
K3 Opracowanie WPS dla wybranych potaczen spawanych z zastosowaniem programu 4
MAT-SPAW
K4 Analiza rozktadow temperatur w ztaczach spawanych z wykorzystaniem 5
programéw komputerowych
K5 Opracowanie wynikow badari defektoskopowych potaczen spawanych 5
z zastosowaniem programu komputerowego
K6 Zajecia uzupetniajace 1
WYKLAD
Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBA
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN
W1 Potencjalne mozliwosci stosowania wspomagania komputerowego w spawalnictwie 2
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WYKLAD

Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBa
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN

w2 Programy komputerowe wspomagajace prace konstruktora konstrukeji spawanych. 2
Programy komputerowe wspomagajace prace technologa spawalnika. Obliczeniowe

W3 metody oceny spawalnosci stali. Programy komputerowe do zaawansowanej oceny 2
spawalnosci stali.

W4 Komputerowe projektowanie stanowisk spawalniczych. 2
Programy komputerowe wspomagajace prace technologa spawalnika. Systemy

W5 ekspertowe. Programy kalkulacyjne. Komputerowe bazy danych materiatow 4
dodatkowych.
Pakiety utatwiajace prace nadzoru spawalniczego. Programy stosowane

weé . ’ 2
w badaniach potaczen spawanych.

W7 Zaliczenie 1

7 NARZEDZIA DYDAKTYCZNE

N1 Wyklady

N2 Prezentacje multimedialne

N3 Cwiczenia laboratoryjne

N4 Praca w grupach

N5 Konsultacje
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8 OBCIAZENIE PRACA STUDENTA

FORMA AKTYWNOSCI

SREDNIA LICZBA GODZIN
NA ZREALIZOWANIE

AKTYWNOSCI
Godziny kontaktowe z nauczycielem akademickim, w tym:
Godziny wynikajace z planu studiow 30
Konsultacje przedmiotowe 10
Egzaminy i zaliczenia w sesji 0

Godziny bez udzialu nauczyciela akademickiego wynikajace z nakladu p

racy studenta, w tym:

Przygotowanie sie do zajeé¢, w tym studiowanie zalecanej literatury 10
Opracowanie wynikow 5

Przygotowanie raportu, projektu, prezentacji, dyskusji 5

SUMARYCZNA LICZBA GODZIN DLA PRZEDMIOTU WYNIKAJACA Z 60
CALEGO NAKEADU PRACY STUDENTA

SUMARYCZNA LICZBA PUNKTOW ECTS DLA PRZEDMIOTU 2.00

9 SPOSOBY OCENY

OCENA FORMUJACA

F1 Test

F2 Sprawozdanie z ¢wiczenia laboratoryjnego
F3 Projekt indywidualny

OCENA PODSUMOWUJACA

P1 Srednia wazona ocen formujacych

WARUNKI ZALICZENIA PRZEDMIOTU

‘W1 Koniecznosé uzyskania oceny pozytywnej z kazdego efektu ksztalcenia

‘W2 Ocena konicowa ustalana jest na podstawie sredniej wazonej z ocen formujacych

OCENA AKTYWNOSCI BEZ UDZIALU NAUCZYCIELA

B1 Projekt indywidualny

KRYTERIA OCENY

EFEKT KSZTALCENIA 1
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NA OCENE 2.0 -
NA OCENE 3.0 Zna w pods.tawowym, zakresie m.oZliwoéci stosowania k.omp.utero’wlego, -
wspomagania proceséw spawalniczych w celu optymalizacji wlasciwosci ztaczy.
NA OCENE 3.5 -
NA OCENE 4.0 -
NA OCENE 4.5 -
NA OCENE 5.0 -
EFEKT KSZTALCENIA 2
NA OCENE 2.0 -
NA OCENE 3.0 Zna w podstawowym.zakresie dostepne obecni.e sy.stemy ekspertowe, bazy danych
i programy kalkulacyjne stosowane w spawalnictwie.
NA OCENE 3.5 -
NA OCENE 4.0 -
NA OCENE 4.5 -
NA OCENE 5.0 -
EFEKT KSZTALCENIA 3
NA OCENE 2.0 -
Potrafi w podstawowym zakresie postugiwaé sie informacjami zawartymi
NA OCENE 3.0 w dokumentach i programach komputerowych, potrafi wykorzysta¢ techniki
komputerowego wspomagania w projektowaniu proceséw spawalniczych.
NA OCENE 3.5 -
NA OCENE 4.0 -
NA OCENE 4.5 -
NA OCENE 5.0 -
EFEKT KSZTALCENIA 4
NA OCENE 2.0 -
N oo 0
NA OCENE 3.5 -
NA OCENE 4.0 -
NA OCENE 4.5 -
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NA OCENE 5.0 -

10 MACIERZ REALIZACJI PRZEDMIOTU

ODNIESIENIE
DANEGO EFEKTU
EFEKT bo SZCZEGOL,O_ CELE TRESCI NARZEDZIA
WYCH EFEKTOW SPOSOBY OCENY
KSZTALCENIA PRZEDMIOTU PROGRAMOWE DYDAKTYCZNE
ZDEFINIOWA-
NYCH DLA
PROGRAMU
EK1 K2 W02 Cel 1 K1 W1 W2 N1 N2 N3 N4 N5 F1 F2F3P1
EK2 K2 W02 Cel 2 K2 K?;NVX2 w3 N1 N2 N3 N4 N5 F1 F2F3P1
EK3 K2 UPO1 Cel 3 K3 K%V\ZZL W5 N1 N2 N3 N4 N5 F1 F2F3P1
EK4 K2 UPO1 Cel 4 K4 \I;% I$7W5 N1 N2 N3 N4 N5 F1 F2 F3 P1

11 WYKAZ LITERATURY

LITERATURA PODSTAWOWA

[1 ] Mikuta J. — Analityczne metody oceny spawalnosci stali, Krakow, 2001, Wydawnictwa Politechniki Krakow-
skiej

[2 | Mulawka J. — Systemy ekspertowe, Warszawa, 1996, WNT

LITERATURA UZUPEELNIAJACA

[1 | Praca zbiorowa — Poradnik Inzyniera. Spawalnictwo, Warszawa, 2003, WNT

12 INFORMACJE O NAUCZYCIELACH AKADEMICKICH

OSOBA ODPOWIEDZIALNA ZA KARTE

dr hab. inz., prof. PK Janusz Mikula (kontakt: jamikula®@pk.edu.pl)

OSOBY PROWADZACE PRZEDMIOT

1 dr hab. inz. prof. PK Janusz Mikula (kontakt: jamikula@pk.edu.pl)
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13 ZATWIERDZENIE KARTY PRZEDMIOTU DO REALIZACIJI

(miejscowosé, data) (odpowiedzialny za przedmiot) (dziekan)

PRZYIJMUJE DO REALIZACJI (data i podpisy oséb prowadzacych przedmiot)
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