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1 INFORMACJE O PRZEDMIOCIE

NAZWA PRZEDMIOTU Wspomagane komputerowo projektowanie proceséw wytwarzania

NAZWA PRZEDMIOTU

Computer-aided Manufacturing Processes Planning
W JEZYKU ANGIELSKIM

KOD PRZEDMIOTU A803
KATEGORIA PRZEDMIOTU Przedmioty specjalno$ciowe
LiczBAa PUNKTOW ECTS 3.00
SEMESTRY 2

2 RODZAJ ZAJEC, LICZBA GODZIN W PLANIE STUDIOW

LABORATORIUM
SEMESTR WYKLAD CWICZENIA LABORATORIUM| KOMPUTERO- PROJEKT SEMINARIUM
WE
2 18 0 0 18 0 0

3 CELE PRZEDMIOTU

Cel 1 Nabycie umiejetnosci projektowania procesow i systemow wytwarzania (obrobki i montazu)

Cel 2 Zastosowanie systemoéw komputerowego wspomagania w technologiczno-organizacyjnym przygotowaniu pro-
dukcji

Kod archiwizacji: 18C32C77



P

Politechnika Krakowska im. Tadeusza Kosciuszki

4 WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI I INNYCH
KOMPETENCJI
1 Znajomos$é podstaw projektowania proceséw technologicznych obréobki i montazu

2 Znajomo$¢ procedur organizacyjnego przygotowania produkcji

5 EFEKTY KSZTALCENIA

EK1 Wiedza Zna zasady realizacji wspomaganego komputerowo projektowania proceséw technologicznych obréb-
ki i montazu w systemach CAD/CAM i CAPP

EK2 Wiedza Zna metody wspomaganego komputerowo projektowania proceséw technologicznych
EK3 Umiejetnosci Potrafi projektowaé proces i system wytwarzania z wykorzystaniem aplikacji PLM

EK4 Umiejetnosci Potrafi budowaé bazy wiedzy i generowaé proces obrobki z zastosowaniem szkieletowego sys-
temu ekspertowego

6 TRESCI PROGRAMOWE

WYKEAD
Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBa
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN
Zadanie technologa na tle tendencji rozwojowych systemoéw wytwarzania.
W1 Wspomagane komputerowo projektowanie proceséw technologicznych obréobki 5

i montazu. Zasady realizacji wspomaganego komputerowo projektowania proceséw
technologicznych obrébki i montazu w systemach CAD/CAM.

Przeglad metod projektowania proceséw technologicznych obrobki, (wariantowa,
generacyjna i semigeneracyjna) i systeméw CAPP. Modelowanie wyrobu,
obiektowa baza danych wyrobu. Wiedza technologiczna w projektowaniu procesdéw
technologicznych i jej formalizacja. Reprezentacja wiedzy technologiczne;.

W2 Modelowanie mozliwosci technologicznych systemu wytwarzania. Projektowanie 4
procesu technologicznego na podstawie hierarchicznego modelu wiedzy
technologicznej. Systemy ekspertowe w projektowaniu proceséw technologicznych
obrobki. Przyktad dzialania systemu ekspertowego projektowania procesu
technologicznego obrobki. Architektura systemu EXCAPP.

Optymalizacja procesu technologicznego, zewnetrzna, wewnetrzna, strukturalna,

W3 2
parametryczna

W4 Zaawansowane metody programowania obrobki w systemach CAM. Tworzenie 9
szablonow. Programowanie z wykorzystaniem wzorcow.

W5 Projektowanie proceséw technologicznych obrobki w trybie programowania 5

zorientowanego warsztatowo.

Wspomagane komputerowo projektowanie proceséw technologicznych montazu.
Generowanie sekwencji montazowych. Przeglad systemow CAAPP. Zintegrowane
W6 projektowanie proceséw technologicznych montazu i systeméw montazowych 6
Projektowanie proceséw technologicznych obrobki i montazu w systemach
zintegrowanych geograficznie rozproszonych.
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LABORATORIUM KOMPUTEROWE
Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBa
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN
Zintegrowane, projektowanie procesu technologicznego montazu w systemie
K1 CAD/CAM CATIA i systemu montazowego z wykorzystaniem Delmia Process 9
Engineer.
Projekt bazy wiedzy technologicznej dla zadanej klasy czesci. (EXSYS Professional
K2 4.0).Zintegrowane projektowanie procesu obrobki w systemie CAD/CAM CATIA 9
oraz w trybie WOP

7 NARZEDZIA DYDAKTYCZNE

N1 Wyktady
N2 Cwiczenia projektowe

N3 Praca w grupach

8 OBCIAZENIE PRACA STUDENTA

FORMA AKTYWNOSCI

SREDNIA LICZBA GODZIN
NA ZREALIZOWANIE

AKTYWNOSCI
Godziny kontaktowe z nauczycielem akademickim, w tym:
Godziny wynikajace z planu studiow 36
Konsultacje przedmiotowe 10
Egzaminy i zaliczenia w sesji 9

Godziny bez udzialu nauczyciela akademickiego wynikajace z nakladu p

racy studenta, w tym:

Przygotowanie sie do zajeé¢, w tym studiowanie zalecanej literatury 10
Opracowanie wynikow 5
Przygotowanie raportu, projektu, prezentacji, dyskusji 20
SUMARYCZNA LICZBA GODZIN DLA PRZEDMIOTU WYNIKAJACA Z 90
CALEGO NAKEADU PRACY STUDENTA

SUMARYCZNA LICZBA PUNKTOW ECTS DLA PRZEDMIOTU 3.00

9 SPOSOBY OCENY
OCENA FORMUJACA

F1 Projekt zespotowy
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F2 OdpowiedZ ustna

OCENA PODSUMOWUJACA

P1 Srednia wazona ocen formujacych

P2 Egzamin ustny

KRYTERIA OCENY

EFEKT KSZTALCENIA 1
NA OCENE 2.0 X
NA OCENE 3.0 Zna Zasad'y Wspomagfinegf) kompgterowo projektowania proceséw
technologicznych obrobki i montazu
NA OCENE 3.5 X
NA OCENE 4.0 X
NA OCENE 4.5 X
NA OCENE 5.0 X
EFEKT KSZTALCENIA 2
NA OCENE 2.0 X
NA OCENE 3.0 tZeréa}Ll r(l)gli))l;liicezrrlr;ectﬁ)dy wspomaganego komputerowo projektowania procesé6w
NA OCENE 3.5 X
NA OCENE 4.0 X
NA OCENE 4.5 X
NA OCENE 5.0 X
EFEKT KSZTALCENIA 3
NA OCENE 2.0 X
NA OCENE 3.0 f;ftrroaviiegéoiffgce)ﬁfaigces i system wytwarzania z wykorzystaniem aplikacji
NA OCENE 3.5 X
NA OCENE 4.0 X
NA OCENE 4.5 X
NA OCENE 5.0 X
EFEKT KSZTALCENIA 4
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NA OCENE 2.0 X
N oo 30
NA OCENE 3.5 X
NA OCENE 4.0 X
NA OCENE 4.5 X
NA OCENE 5.0 X

10 MACIERZ REALIZACJI PRZEDMIOTU

ODNIESIENIE
DANEGO EFEKTU
EFEKT Do SZCZEGOL,O_ CELE TRESCI NARZEDZIA
WYCH EFEKTOW SPOSOBY OCENY
KSZTALCENIA PRZEDMIOTU PROGRAMOWE DYDAKTYCZNE
ZDEFINIOWA-
NYCH DLA
PROGRAMU
K2 W05, 1
EK1 K2 UPO1 Cel 1 W1 W2 K1 N1 N2 N3 F1 F2 P1 P2
K2 W05,
EK2 K2 UPO1 Cel 2 W2 W3 K1 N1 N2 N3 F1 F2 P1 P2
K2 W05,
EK3 K2 UPOL Cel 1 Cel 2 W4 W5 K1 N1 N2 N3 F1 F2 P1 P2
K2 WO05,
EK4 K2_ W08 Cel 1 Cel 2 K2 N1 N2 N3 F1 F2 P1
11 WYKAZ LITERATURY
LITERATURA PODSTAWOWA
[1 | Chlebus B — Techniki komputerowe CAX w inzynierii produkcji., Warszawa, 2000, WNT
[2 | Duda Jan — Wspomagane komputerowo generowanie procesu obrébki w technologii mechanicznej, Krakow,

2003, Wydawnictwo Politechniki Krakowskiej 2003

[3 | Skarka W, Mazurek A — CATIA podstawy modelowania i zapisu konstrukeji, Gliwice, 2009, Helion

[4 | Skarka W — CATIA V5 Podstawy budowy modeli autogenerujgcych, Gliwice, 2009, Helion
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12 INFORMACJE O NAUCZYCIELACH AKADEMICKICH
OSOBA ODPOWIEDZIALNA ZA KARTE

dr hab. inz., prof. PK Jan, Andrzej Duda (kontakt: jan.duda@pk.edu.pl)

OSOBY PROWADZACE PRZEDMIOT

1 mgr inz Lukasz Gola (kontakt: gola@mech.pk.edu.pl)

2 dr inz Janusz Pobozniak (kontakt: pobozniak@mech.pk.edu.pl)

13 ZATWIERDZENIE KARTY PRZEDMIOTU DO REALIZACJI

(miejscowosé, data) (odpowiedzialny za przedmiot) (dziekan)

PRZYJMUJE DO REALIZACJI (data i podpisy oséb prowadzacych przedmiot)
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